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EDITORIAL

Prezados clientes, prezados parceiros,

Estamos no meio de uma profunda transformacao industrial. A digitalizacao altera o
nosso mundo de forma rapida e decisiva. A adaptacdo a isso requer um desenvolvi-
mento fundamental continuo. Isso sé pode ser realizado de forma global e conjunta.
Em parcerias fortes e de igual para igual. Nisso também, a DMG MORI é uma parceira
inovadora e confiavel para vocé.

Produtos e tecnologias digitais constituem cada vez mais um fator de sucesso diferen-
ciador. O software influencia cada vez mais a capacidade de desempenho de maquinas
e sistemas. A integracdo de engenharia mecénica e tecnologia de informacdo permite
novos modelos de negécios. Com CELOS e a nova plataforma IloT ADAMOS, aberta
e neutra em termos de fabricantes, oferecemos uma solucao completa simples - de
engenheiros mecanicos para engenheiros mecanicos, seus fornecedores e clientes.

A automacado é um elemento chave para a producao digital. As méaquinas-ferra-
menta sdo parte integrante de uma fabricagdo voltada para o futuro. Além disso,
os processos de producao aditivos etao sendo desenvolvidos dinamicamente para
a maturidade industrial.

Todos estes temas do futuro estdo em foco para a DMG MORI. Isso se aplica igual-
mente para a expansao adicional da nossa Exceléncia em Tecnologia nos principais
mercados: aeroespacial, moldes e matrizes, automotivo e médico. O gerenciamento
de parceiros DMQP (DMG MORI Qualified Products) para a mais alta qualidade de
produtos periféricos e o programa “Customer First” para melhorar a satisfacdo do
servico, também sao pilares importantes da nossa estratégia para o futuro.

A DMG MORI esta excelentemente posicionada. Juntos com vocés, prezados clientes
e parceiros, moldaremos proativamente a transformacao digital. Desejamos compar-
tilhar conhecimentos com vocés, lucrar mutuamente dos pontos fortes e desenvolver
solucdes integradas. Juntos impulsionamos a fabrica do futuro. Real e digital!

i M,

Dr. Ing. Masahiko Mori Christian Thones
Presidente Presidente do Conselho Executivo
DMG MORI COMPANY LIMITED DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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PLATAFORMA lloT ADAMOS

0 futuro das tecnologias de fabricacdo é
cada vez mais digital. A DMG MORI repre-
senta progresso e amplia suas solucoes
digitais: Por um lado, o CELOS é expandido
para um ecossistema aberto e completo
para fabricas digitais neutras de fornece-
dor. Por outro, em 1 de outubro de 2017 tera
inicio a Alianca estratégica ADAMOS com
cercade 200 especialistas. Essa Joint Venture
de parceiros com direitos iguais, de enge-
nharia mecanica e tecnologia de informacao,
oferece uma plataforma aberta e neutra
para os temas do futuro Industria 4.0 e
Industrial Internet of Things (lloT). Christian
Thones, Presidente Executivo da DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, explica os detalhes
da transformacao digital.
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CELOS como novo ecossistema para a Digital
Factory, ADAMOS como nova alianca de IloT -
na DMG MORI ha muito em movimento...

Nosso futuro constrdi-se em tradicdes.
Preparamos asnossas maquinas-ferramenta
para a digitalizacdo com o software de con-
trole e operacional CELOS baseado em APP.
J& ha cerca de 10.000 méquinas DMG MORI

equipadas com CELOS, e no mercado, bem

mais de 100 maquinas da nossa gama de pro-

dutos falam CELOS. Esse nimero aumenta
continuamente. Hoje j& apoiamos a produ-
cao inteligente em rede com 26 aplicativos e
ciclos exclusivos de tecnologia e powertools
DMG MORI. Produtos e tecnologias digitais
constituem cada vez mais um fator diferen-
ciador de sucesso. Por isso, ampliamos o

CELOS com “Open Connectivity” tornando-o
um ecossistema aberto para a Digital Factory.
Além disso, fundamos a alianca estratégica
ADAMOQOS com parceiros da engenharia
mecanica e da tecnologia de informacao.

0 qué os clientes podem

esperar da “Open Connectivity”?

No caminho para a Digital Factory, a nova
CELOS NETbox é como conector lloT aberto
também para méaquinas de terceiros. Além
disso, com o CELOS PROtab oferecemos aos
nossos clientes um “assistente movel” para
uso continuo do recurso CELOS em toda a &rea
dochao de fabrica. Oigualmente novo CELOS
Cockpit visualiza uma estacdo de controle
de producdo inteligente. Em conexao com




as maquinas CELOS fornecemos, assim,
solucdes abrangentes para a producao digi-
tal, com as quais os clientes podem criar,
gradativa ou integralmente, a sua Digital
Factory individual.

Como foi possivel lancar o ADAMOS tio
rapidamente com tantos parceiros?

Como engenheiros mecéanicos conhecemos
as exigéncias de nossos clientes e sabemos
o que é importante. Unido ao conhecimento
da industria da Software AG surgiu uma forte
Alianca. Os iniciadores sdo a DMG MORI, a
Durr e a Software AG. Nossos objetivos em
comum sao rapidamente recebidos com
entusiasmo, de forma que ja fechamos a joint
venture com a Carl Zeiss AG e a ASM, outros

parceiros ja foram estabelecidos - inclusive
todos os lideres globais de mercado nas res-
pectivas areas especificas. Com a ADAMOS,
fortes parceiros trabalham de igual para
igual para impulsionar a conexao em rede
digital. O que nos une sdo objetivos comuns
e a firme conviccao de que os desafios da digi-
talizacdo sé podem ser vencidos com fortes
parcerias. No que se refere a digitalizacao,
a engenharia de maquinas e de instalacdes
deve estabelecer padroes e impulsionar o
desenvolvimento. Isso s6 é possivel de forma
global e conjunta!

Quais sao os objetivos da Alianca ADAMOS?
0 nome ja revela muito! ADAMOS signi-
fica Adaptive Manufacturing Open Solutions

PLATAFORMA 110T ADAMOS

“‘COM CELOSE
ADAMOS, CRIAMOS
A DIGITALIZACAO
ATIVAMENTE"

Com ADAMOS oferece-
mos uma rede aberta
com know-how de lide-
ranca em engenharia
mecanica, producao e
software/T| - de enge-
nheiros mecanicos para
engenheiros mecanicos,
seus fornecedores

e clientes!

Christian Thénes
Presidente do Conselho Executivo
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

(Solucées Abertas de Fabricacdo Adaptatival.
Adaptatividade na producao e abertura nas
estruturas sao dois pilares importantes da
alianca estratégica.. a primeira alianca
da Alemanha de empresas industriais e de
software conceituadas quer estabelecer a
ADAMOS como norma global do setor e, adi-
cionalmente, conquistar outras empresas
de engenharia mecéanica como parceiras.
ADAMOS foi especialmente projetada para as
necessidades da engenharia mecéanica e de
instalacoes e de seus clientes: A plataforma
[loT aberta é neutra e une a mais moderna
tecnologia de Tl com o conhecimento de lide-
ranca da industria.
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PLATAFORMA lloT ADAMOS

1 BILHAO
DE MAQUINAS
INSTALADAS

LEADING EDGE

APPS
COMPARTILHADAS

200

ESPECIALISTAS

DAMOS

CONECTIVIDADE

NENHUM
APRISIONAMENTO
TECNOLOGICO

...Aberta é sempre muito promissor ...

De muitos pontos de vista, a abertura é uma
questdo existencial para o sucesso da alianca.
Permite aos engenheiros mecanicos oferecer
aos seus clientes solucdes comprovadas para
producao em rede digital com pouco esforco.
Isso beneficiara as empresas de engenharia
mecanica, as quais a ADAMOS, como pro-
vedora de servicos de plataforma, garante

DIGITALIZACAO

PARCEIROS
FORTES

tas ou até que ja iniciaram o planejamento
detalhado de projeto. O que ainda faltava ao
usudrio eram maquinas compativeis com IloT
e sistemas de software inteligentes para flu-
xos de trabalho digitais no chdo de fabrica. E
faltava uma infraestrutura lloT universal para
a producao digital, bem como o registro e
analise de dados.Com base na ADAMOS e
no nosso ecossistema CELOS apresenta-

COM "OPEN CONNECTIVITY"
PARA O MODELO DE NEGOCIOS DIGITAL

autonomia de dados e acesso a solucoes
de software de lideranca. ADAMOS oferece
solucdes comprovadas para a producao digi-
talmente interligada, com pouco esforco. A
plataforma ADAMOS desenvolvida em con-
junto estard mundialmente a disposicao
a partir de 1 de outubro de 2017 com cerca
de 200 especialistas. Todos os engenheiros
mecanicos e de instalacdes estao convidados
a participarem da ADAMOS como parceiros.

Especialmente as médias empresas mostram-se
ainda receosas perante a digitalizacdo.

A cautela continua. Sabemos do trabalho
didrio de vendas e servicos, bem como de
muitas empresas que ja tem ideias concre-
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remos, ja na EMO, solucdes concretas para
o CELOS Machine, CELOS Manufacturing e
Digital Factory - especialmente focadas em
pequenas e médias empresas.

Quais servicos os clientes poderao

esperar da ADAM0OS?

A plataforma ADAMOS consiste em dois
pilares: Em primeiro lugar, a plataforma lloT
ADAMOS oferece aos seus clientes recursos
basicos como “Platform as a Service” (PaaS):
Ela disponibiliza servicos de Tl para a pro-
ducdo, salva e analisa dados relevantes para
a producao. A plataforma ADAMOS permite
uma interconexdo em rede de processos
de producdo abrangendo a totalidade das

ESCALONAVEL

MERCADOS
DIGITAIS

lloT

ENGENHARIA
MECANICA E DE
INSTALACOES

INDUSTRIA 4.0

empresas. Todos esses servicos baseiam-se
sempre em todo o know-how de engenharia,
producao e software da alianca ADAMOS. Por
outro lado, o ADAMOS App Factory Alliance,
como segundo pilar, concentra o know-how
tecnoldgico de todas as empresas parceiras.
Assim, forma-se um ambiente de desenvolvi-
mento, no qual as inovacdes de aplicativos e
normas tecnolégicas podem ser implemen-
tadas conjunta, répida e eficientemente.

Isso beneficia toda a rede de parceiros e
clientes. Os usudrios poderdo obter, tam-
bém no futuro, méquinas, bem como solu-
coes de IloT e de software integradas de
uma Unica “fonte” e aproveitar seus dados
de form autdonoma. As normas e solucdes
ompletas universais asseguram aos enge-
nheiros mecéanicos e de instalacdes a sua
posicao de lideranca na era digital.

A ADAMOS em si nao tem qualquer contato
direto com o usuario. O acesso ao mercado
e a individualizacao de produtos digitais e de
sistemas de software processa-se exclusiva-
mente através dos ecossistemas dos fabri-
cantes conectados na ADAMOS. No nosso
caso, portanto, o ecossistema CELQOS, que
desejamos expandir e continuar desenvol-
vendo de forma avancada e segura é voltada
ao mercado e aos clientes, com base na
infraestrutura ADAMOS.



PLATAFORMA lloT ADAMOS

CELOS

B
by

tanio LOXEO | zEISSAPPS

o "
by ADAMOS®

MERCADO MERCADO MERCADO MERCADO

MERCADOS DIGITAIS
SOFTWARE COMO UM SERVICO (APPS)

Estas sao as claras vantagens para os
parceiros ADAMOS. Como os clientes se
beneficiarao, foi igualmente descrito.

Como vocé avalia o papel de seus fornece-
dores no mundo digital do ADAM0OS?

Uma funcao central do ADAMOS ¢é a dispo-
nibilizacdo de uma infraestrutura completa
para o registro e a avaliacao de dados. Para
isso, precisamos de ferramentas analiticas
a fim de obter informacoes desses dados e
gerar previsoes concretas. Sejam essas para
a manutencao preventiva ou como base para
processos de producdo adaptativa.

Através das interfaces padronizadas ADAMOS
também ¢é possivel integrar facilmente os
fornecedores que, por outro lado, podem
focar no desempenho digital de seus com-
ponentes, em vez de terem de se preocupar
com conectividade. Isso também estd dispo-
nivel para fornecedores na ADAMOS, de uma
Unica fonte. Todos sao beneficiados: Enge-
nheiros mecanicos, fornecedores - mas,
sobretudo, nossos clientes!

MERCADO

& SCHENCK

AD \MOS

ALIANCA
APP FACTORY

PARCEIROS

Novos parceiros

ADAMOS - ADAPTIVE MANUFACTURING
OPEN SOLUTIONS

ENGENHARIA MECANICA |
CONFIGURANDO DIGITALIZACAO

FATOS

1. Alianca Global: A DMG MORI, Diirr, Software AG, ZEISS
e a ASM unem as suas forcas na ADAMOS para a IndUstria 4.0
e estdo abertas para outros parceiros.

2. Plataforma aberta: A plataforma IloT ADAMOS é neutra
e une tecnologia IloT “leading edge” e conhecimento de
lideranca da industria.

3. Amplo portfdlio de aplicativos: 0 ADAMOS App Factory Alliance
retine o know-how tecnoldgico e os conhecimentos da industria dos
parceiros para um desenvolvimento rapido e conjunto de aplicativos.

4.Mercados digitais: Os parceiros representam suas competéncias
digitais através de identidades préprias e mercados individuais
para os seus clientes [por ex. CELOS powered by ADAMOS).

5.Solidamente instalada: A ADAMOS GmbH e ADAMOS App Factory
Alliance serao lancadas em 1 de outubro de 2017, com cerca de
200 especialistas, 5 mercados digitais e mais de 30 aplicativos.

6.De ponta a ponta: Com ADAMOS, a DMG MORI oferece a
seus clientes, parceiros e fornecedores uma estratégia
de digitalizacao universal.

Encontre maiores informacoes
sobre ADAMOS no:
www.adamos.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE (7
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CELOS - FABRICA DIGITAL

A tendéncia da digitalizacao industrial tam-

1) bém muda fundamentalmente as condicoes

. A ) de base para a tecnologia de usinagem.
Neste contexto, a DMG MORI ja preparou -

— suas maquinas em 2013 para a digitalizacdao,

{4 com o sistema de controle e operacional : :
f CELOS baseado em aplicativos. Ao mesmo ¥ ﬁ“‘@.’
8 i.: tempo foi realizada a expansao consistente T V.4

para o ecossistema aberto para a Digi- VNG L -"_13»'

tal Factory Baseado nisso, a DMG MORI |3J
ampliou a gama de servicos do CELOS o R :
com solucoes de software inteligentes L i

e hardware de conexao. A conectividade
aberta abrange produtos e servicos lloT
digitais, para conectar processos e maqui- .
nas entre si de forma integral. :

DMG MORI AUTOMATION

08 DMEMORI TECHNOLOGY.EXCELLENCE



CELOS - FABRICA DIGITAL

Os produtos digitais

do ecossistema CELOS
permitem solucoes
completas e abrangentes
personalizadas.

Desde 2013, o CELOS ja desempenha o papel
principal no roteiro da digitalizacao do grupo
DMG MORI. Entretanto foram instaladas
mais de 10.000 méaquinas CELOS no mer-
cado. Atualmente, mais de 100 maquinas de
alta tecnologia do portfélio da DMG MORI ja
falam CELOS, em breve serad implementada
em sua totalidade.

A quantidade de aplicativos CELOS tem
aumentado continuamente ao longo dos anos.
Gracas aos 10 novos aplicativos, ha agora a
disposicao um total de 26 aplicativos CELOS
para equipamento, configuracdo de maquinas
e interacao digital na oficina. Com o CELOS,
os clientes recebem solucdes completas de
controle intuitivo, como base universal para
uma fabricacao digital sem papel.

Ecossistema CELOS com

uma nova perspectiva

Além disso, a DMG MORI aperfeicoou o seu
sistema de controle e operacional CELOS
de forma consistente, tornando-o um ecos-
sistema aberto e completo para a producao
digital. Entre outras coisas, a atual versao
CELOS concentra-se em fluxos de trabalho
digitais para planejamento de producdo
adaptativa e gerenciamento de ferramen-
tas holisticas.

Ao mesmo tempo, a DMG MORI estd traba-
lhando no tema “"Open Connectivity” e oferece
produtos concretos nesse ambito, tais como
o CELOS NETbhox e o CELOS PROtab para a
conexdo em rede geral na producao.

Dr. Holger Rudzio
Diretor
DMG MORI Software Solutions GmbH

No “Caminho da Digitalizacdo”

da visao a realidade

As atuais iniciativas de digitalizacao da
DMG MORI orientam-se na visao da Digital
Factory. A Digital Factory é identificada por
estruturas de fabrica adaptativas. Sua carac-
teristica é a adaptacdo automatica baseada
em dados dos processos de producdo as
condicoes de mudanca.

“Estamos focando especialmente nas peque-

nas e médias empresas’, enfatiza Dr. Holger
Rudzio, diretor da DMG MORI Software Solu-
tions GmbH. Ele referese a possibilidade da
entrada gradativa e, sobretudo, individuali-
zada na fabricacao e producao digitalizadas.

Neste processo, a promessa de desempe-
nho j& ndo se aplica somente as maquinas
proprias de alta tecnologia, com o ecossis-
tema CELOS também é possivel conectar em
rede maquinas existentes da DMG MORI e de
outros fabricantes.

Maquina CELOS com “Open Connectivity”

Assim é possivel também, desde ja, integrar
em rede outras marcas, maquinas de areas
tecnoldgicas complementares e estacdes
de trabalho manual na alianca CELOS. Até
mesmo maquinas mais antigas podem, até
certo ponto, ser conectadas. As novas “Open
Connectivity Solutions” tornam isso possivel.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE (9
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CELOS - FABRICA DIGITAL

Dessa forma, a DMG MORI incluiu um assis-  um planejamento ideal do processamento  Gerenciamento total de ferramentas

tente mdvel com o CELOS PROtab e um conec-  de ordens na fabricacdo devem ser consi-  Um outro exemplo do novo fluxo de traba-
tor IloT inteligente com o CELOS NETbox no deradas diversas dependéncias, como por  lho digital CELOS é o "Digital Tooling” da
seu portfélio digital. ex. disponibilidade de méaquinas, de mate- DMG MORI. Todas as informacdes de fer-

ramentas necessarias para o processo de

“Com isso é possivel equipar praticamente
qualquer maquina e estacdo de trabalho,
tornando-as membros da rede CELOS,
que, por sua vez, abre niveis de liberdade
totalmente novos aos nossos clientes na
otimizacdo de seus fluxos de trabalho”,

fabricacao sao gerenciadas de forma central

PASSO A PASSO e ficam disponiveis no processo de fabrica-

cao todo: na programacao NC e simulacao,

PA RA A assim como na preparacao, leitura e carre-
D | G | TA I_ FACTO RY gamento ou para a medicao em processo.

promete Dr. Rudzio.

Desta forma, o acesso aos dados das ferra-
mentas pode ser feito a partir de diferen-

Os fluxos de trabalho estarao riais ou de ferramentas, bem como custos  tes sistemas ao mesmo tempo. Além disso,

sob controle com CELOS Manufacturing de preparacdo.Com o aumento do nimero  todos os dados relacionados com o pro-

Assim, os mais recentes desenvolvimentos  de ordens, essa tarefa é dificil de realizar ~ cesso sdo salvos em um gerenciamento de

de software também ganham, de forma deci- manualmente”, explica Dr. Rudzio para ferramentas central, tornando o histdrico de

siva, importancia e valor agregado. Porque comecar. Por outro lado, com o FACTORY  uma ferramenta transparente e rastreavel

apenas com base em fluxo de dados totalna ~ PLANNING do CELOS ¢é possivel planejar  sem lacunas.

area do chao de fabrica é possivel representar, ~ de forma central e, se necessario, reprogra-

controlar e otimizar digitalmente processos de mar ordens existentes, tendo em conside- Passo a passo para a Digital Factory

trabalho e de usinagem. racao os recursos e capacidades realmente Na vista geral do “Caminho da Digitalizac&o”,
existentes, com suporte do software. a DMG MORI oferece aos seus clientes a pos-

Planejamento digital

sibilidade de realizar solucoes completas e

de ordens para avancados Mesmo com a reprogramacao manual de  abrangentes personalizadas com os produ-
Um exemplo é a ferramenta interativa de pla-  ordens, o FACTORY PLANNING levaem conta  tos e sistemas de software digitais do ecos-

nejamento FACTORY PLANNING no CELOS a estrutura de ordens existentes, bem como  sistema CELOS ou transformar sua empresa

com suas interfaces padronizadas para o as capacidades das maquinas e os planosde  gradativamente em uma Digital Factory -

recebimento de ordens do sistema ERP. "Em  turnos disponiveis.

FABRICACAQ CELOS

CELOS COM HEIDENHAIN

DESTAQUES

+ CELOS a DMG MORI com ERGOline de 21,5"
e HEIDENHAIN TNC 640

+ 22 aplicativos CELOS disponiveis para introducao
+ Global Programm Setting - adaptacao posterior de
um programa NC CAM diretamente na maquina

+ DXF-Converter - importacao CAD
+ Usinagem orientada para a ferramenta
+ Uso simples e eficiente de vélvulas deslizantes

10 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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PLANEJAMENTO

a = &

JOB JOB SCHEDULER TECH
MANAGER CALCULATOR
ou-)
. - B DADE
ORGANIZER MESSENGER COCKPIT

FACTORY
PLANNING

APPS CELOS

26 APLICATIVOS CELOS
10 DOS QUAIS NOVOS

para alta transparéncia, processos eficientes,
maxima disponibilidade e a maxima segqu-
ranca de producao.

Competéncia digital para

preparacao da oficina e do trabalho

.0s produtos de software e servicos da
DMG MORI oferecem suporte aos clientes
na padronizacdo e automacdo de processos
individualmente executados”, diz Dr. Rudzio.
Informacdes necessarias da preparacao do
trabalho, do planejamento e da producao
sdo exibidas na integra, de forma clara e
bem inteligivel.

PREPARACAO

CELOS - FABRICA DIGITAL

FABRICACAO

JOB ASSISTANT 3D PART

ANALYZER
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CAD/CAM DOCUMENTS ENERGY SERVICE NETSERVICE
VIEW SAVING AGENT
[ PrRODUCTION B CONFIGURATION
UTILITIES SUPPORT
Descubra B MACHINE VIEW
tudo sobre nossos
26 aplicativos CELOS em: /
celos.dmgmori.com

» Bk Makn

w »
& = HE
& A A S
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=Dl 51 Beenacnina 1

FACTORY PLANNING
PLANEJAMENTO
E AGENDAMENTO
AMPLIADO

g hovmstonie

AEENGgaN

CELDS

DESTAQUES

+ Organizacao de ordens levando
em consideracdo as mais diversas
dependéncias, por ex. turnos,
processos em cadeia, manutencao, etc.
+ Interfaces padronizadas
para receber ordens do sistema ERP
+ Conexao entre o escritorio e chaos
de fabrica e CELOS PROtab's

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 1]
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CELOS - FABRICA DIGITAL

NOVIDADE
DIGITAL TOOLING J
GERENCIAMENTO DE
FERRAMENTAS DIGITAL
NA PREPARACAO
DO TRABALHO

DESTAQUES

+ Utilizacdo de informacdes necessarias das
ferramentas em todo o processo de fabricacao

+ Digitalizacdo continua de dados de ferramentas

+ Gerenciamento central de todas informacoes
de ferramentas necessarias

CELOS PROtab

NOVIDADE: PROtab - ASSISTENTE
MOVEL DE PRODUCAO EM REDE

O CELOS PROtab traz o recurso CELOS todo em um tablet industrial. Assim,
os clientes da DMG MORI podem aproveitar todos os recursos CELOS em toda
a producdo. Com isso, o CELOS PROtab permite pela primeira vez um fluxo
de dados continuo durante todo o processo de fabricacdo.

DESTAQUES

+ Solucbes para a conexao em rede até a Digital Factory

+ Painel de controle e operacional baseado em aplicativo
Encontre mais sobre + CELOS pela primeira vez para outros fabricantes de maquinas
o CELOS PROtab em: ) + O CELOS PROtab cumpre as normas industriais
protab.dmgmori.com IP54 e MIL-STD-810G
Utilizar aplicativos CELOS em toda a fabricacao

+

& q tdmswystems
ve R

. 7 i Tool Lifecycle Management
supports Industry 4.0

www.tdmsystems.com
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CELOS - FABRICA DIGITAL

CELOS NETbox

NOVIDADE: NETbox - DESTAGEES » o
0 CAM I N H 0 PARA A N UVEM + Conexao em rede de maquinas DMG MORI de geracoes mais

antigas e de maquinas de outros fornecedores com o CELOS
+ As interfaces permitem a troca de dados entre o

0 CELOS NETbox conecta as maquinas DMG MORI de geracoes CELOS NETbox e os aplicativos CELOS

mais antigas, assim como maquinas de outros fornecedores com + Selecao de programas NC através do CELOS em
o CELOS. Através de interfaces padronizadas, o CELOS NETbhox conexao com o CELOS PROtab

disponibiliza informacdes (por ex. sobre o estado da maquina) + O NETbox aumenta a seguranca da Tl gracas ao
aos aplicativos CELOS (por ex. MESSENGER e CONDITION firewall integrado e protege a maquina contra
ANALYZER no CELOS]). 0 acesso de terceiros nao autorizados

b

Encontre mais sobre o
CELOS NETbox em: o/
netbox.dmgmori.com

KE MU NNy

: CEL'S

: NETbox

DMGMOR!
CELDS NETOOX . B oo

B B (B2

E

i

e o ow oW

R T TP

Vista geral do chao de fabrica para a geréncia de producao

PRODUCTION PLANNING

NOVIDADE

HE
J

CELOS COCKPIT
TODAA
FABRICACAO
NUM PISCAR DE OLHOS

DESTAQUES

Vista geral da fabrica para o planejamento da producao

+ Controle da fabricacao na estacao de controle de producao
+ Transparéncia da producao: Status de todas as ordens,
gargalos, tempos de espera e causas
+ Status da respectiva ordem na producao, com tempo restante
+ Planejamento e controle de producao em conexdo
com FACTORY PLANNING no CELOS
+ Aplicacao mais flexivel na empresa como mera solucdo de software
+ Estacao de carga e de sincronizacao para CELOS PROtabs,
em conexao com a estacao de controle

Encontre mais sobre
o CELOS Cockpit em: %4
cockpit.dmgmori.com
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CELOS - DIGITAL FACTORY

ASSISTENTES DIGITAIS

Dr. Eng. Edmond Bassett

Head of Technology Development,
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassettlddmgmori.com

CICLOS DE TECNOLOGIA DMG MORI =

DMG MORI Technology Cyc

PROGRAMACAO 60%
MAIS RAPIDA COM
DMG MORI CICLOS
DE TECNOLOGIA

DESTAQUES

+ Programacao por dialogo
com 28 ciclos exclusivos para manuseio,
medicao, usinagem e monitoramento
NOVIDADE: 3D quickSET Turning:
Recalibracao da maquina de torno
e fresadora
NOVIDADE: ATC em maquinas de torno
e fresadoras: ajuste da dindmica da
maquina especificamente ao processo
NOVIDADE: Retificar -
a usinagem completa em uma
nova dimensao

Tornear -

)M DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

RA A USINAGE

0 objetivo da digitalizacao sao redes de

producao adaptativas e altamente flexiveis.

Assim, até mesmo as pecas individuais
poderao ser fabricadas economicamente, de
forma altamente reativa e em pouco tempo. A
funcao dos ciclos de tecnologia da DMG MORI

é explicada pelo Dr. Edmond Bassett,

Chefe de Desenvolvimento de Tecnologia
da GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
em Bielefeld.

PROGRAMACAO NA MAQUINA

das ferramentas de acordo com a ordem requerida

Os exclusivos ciclos de tecnologia da

DMG MORI constituem uma historia

de sucesso. Como vocé avalia este aspecto
da digitalizacao?

Os principais motivos para a programacao
voltada para a oficina sao as quantidades
reduzidas ou pecas avulsas, bem como uma
alta capacidade de resposta para alteracoes
de curto prazo e ordens urgentes - basica-
mente 1:1as ambicoes de uma Digital Factory.

Nossos ciclos de tecnologia sao ferramentas

extremamente importantes de uma Digital
Factory de dois pontos de vista.

CICLOS DE MEDICAO

EXEMPLOS SELECIONADOS DE CICLOS TECNOLOGICOS DMG MORI
1.

Ciclo de organizacao de ferramentas para tempos de baixa producao mais curtos pela organizacdo automatica

. 3D quickSET para verificacdo e correcdo da precisdo cinemética de maquinas de 4 e 5 eixos,
NOVIDADE: Agora também para maquinas de torno e fresadoras

. Grinding 2.0 para retificacdo interna, externa e superficial, bem como ajuste automatico do rebolo

. MPC 2.0 - Machine Protection Control’, sensores de vibracao no porta-fresa, incluindo monitoramento de forca de corte
("disponivel para maquinas de torno e fresadoras, incl. Easy Tool Monitoring 2.0 como pacote de protecéo)
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Em primeiro lugar: sendo muito facil e rapido
mudar tarefas de programacao complexas no
dialogo, por exemplo, com o Ciclo multirosca
2.0, os funciondrios ganham até 60 % de tempo
em comparacao com a programacao DIN con-
vencional. Tempo valioso que, na era do traba-
lho de conhecimento, poderao aproveitar para
otimizar processos e rotinas de trabalho.

... e em segundo lugar?

Em segundo lugar, os ciclos tecnolégicos,
como assistentes de oficina, aumentam
comprovadamente a qualidade, produtivi-
dade, transparéncia e seguranca do pro-
cesso de fabricacao. E ampliam as capaci-
dades das maquinas

... Como assim?
Porque, gracas a ciclos especiais de
usinagem sdo possiveis opera-
coes de usinagem Assim, com a ,DMG
MORI gearSKIVING® ¢é possivel reali-

zar cortes para a producao de dentes

mais

em maquinas padrdo. Aqui, as relacdes

de transmissao estao de acordo com o
padrao DIN 7. Além disso, orgulhamo-nos
especialmente do ciclo de retificacao “Grin-
ding” para a retificacdo interna, externa
e superficial, com ajuste automatico do
rebolo com a ajuda de um sensor de emis-
sao acustica. Esta integracao tecnolégica em
maquinas de torno e fresadoras ou em fre-
sas-torno da uma nova dimensao ao termo

“usinagem completa”.

PROGRAMACAO
60% MAIS RAPIDA
NO DIALOGO

Na sua opiniao, quais sao outros destaques?
Esta pergunta so pode ser respondida indi-
vidualmente do ponto de vista do cliente.
Considerado individualmente, cada ciclo
oferece um valor agregado decisivo. Além

CELOS - DIGITAL FACTORY

dos ciclos de usinagem mencionados, os
nossos ciclos de manuseio, por exemplo,
simplificam a operacdo da maquina; eles
automatizam processos e oferecem ainda
uma maior seguranca. Os ciclos de medi-
cao, por sua vez, aumentam a precisao da
usinagem e aumentam a seguranca de pro-
ducao do componente, por ex. pela recali-
bracdo regular da maquina com DMG MORI
3D quickSET, Ciclos de monitoramento, tais
como MPC - Machine Protection Control ou
Easy Tool Monitoring 2.0, melhoram a segu-
ranca da maquina e do processo, enquanto
com MVC-Machine Vibration Control sao
eliminadas as vibracoes.

DMG MORI POWERTOOLS = PROGRAMACAO NA PREPARACAO DO TRABALHO/CAM

NOVIDADE: FEATURE CAM

DMG MORI VIRTUAL MACHINE

DMG MORI Powertools

PROGRAMACAO
CAM COM DMG MORI
POWERTOOLS

DESTAQUES

Criacao automatica de programa
na preparacao do trabalho
NOVIDADE: Technology Library,
Adaptive Process, CAM Agent

24 especialistas DMG MORI
oferecem-Llhe suporte na introducao
do SIEMENS NX, AUTODESK
FeatureCAM e ESPRIT

Solucoes de software DMG MORI
modulares exclusivas

EXEMPLOS SELECIONADOS PARA DMG MORI POWERTOOLS

1. NOVIDADE: Feature CAM para programacao facil gracas a Feature Based Machining

2. DMG MORI Virtual Machine, simulacao 1:1 auténtica para um controle de seus programas NC especificos da maquina Encontre mais sobre os

produtos de software
DMG MORI em:

digitization.dmgmori.c%

3. DMG MORI Adaptive Machining, fabricacdo de alta precisdo através de regulagem adaptativa de processos

4. NOVIDADE: VERICUT, simulacdo de maquinas répida de alta resolucdo, incluindo interface CAM

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE ]5




ENTREVISTA | SCHAEFFLER - MAQUINA FERRAMENTA 4.0

A rapidez de implementacao

SOFTWARE E
SERVICOS

da digitalizacao torna indis-
pensavel as parcerias entre

engenheiros mecanicos e

empresasllol estabelecidos.

Roberto Henkel
Responsével pela
digitalizacao

Producao, Schaeffler
Technologies AG & Co. KG

DMC 80 FD duoBLOCK

PROJETO DE
INOVACAO
“MAQUINA 4.0”
ENTRE A

DMG MORI E A
SCHAEFFLER

DESTAQUES

+ 60 sensores para o monitora-
mento permanente do status
+ Visualizacdo no aplicativo CELOS
Condition Analyzer para analise
de desempenho e de status:
- Otimizacao de programa NC
- Otimizacao dos processos de
usinagem e do consumo de
energia e de lubrificantes
- Deteccao precoce de falhas
- Andlise de causas de danos

16 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Ja ha alguns anos, a Schaeffler possui uma
mdquina ferramenta 4.0 desenvolvida conjun-
tamente com a DMG MORI em uso na planta de
Héchstadt. Como essa instalacdo se distingue
dos sistemas convencionais?

No componente acabado ndo é diferente de
uma maquina-ferramenta cldssica. Contudo,
o grau de digitalizacao e de conectividade
com software e sistemas de software de
nivel superior é significativamente maior. A
maquina ferramenta 4.0 oferece mais inteli-
géncia através de componentes inteligentes e
equipados com sensores, sendo um exemplo
ideal de como uma instalacao de fabricacao
inteligente se integra em um ecossistema
digital. Nessa base é possivel realizar, por
exemplo, servicos baseados em dados com
pouco esforco.

Entao, futuramente, o software decidira sobre
o0 sucesso ou fracasso de uma maquina?

Apenas a distincdo através da eletro-me-
cénica convencional ndo sera suficiente no

DIGITAIS
GANHAM

RELEVANCIA

futuro. Quem desejar ser bem-sucedido no
futuro, como fornecedor na construcao de
maquinas-ferramentas, deve complementar
suas competéncias tradicionais com compo-
nentes equipados com sensores, software e
servicos digitais. Desta forma, as méaquinas
inteligentes formam a base para a criacao
de valor baseada em dados e novos modelos
de negdcios digitais. Na parceria com a
DMG MORI, conseguimos avancar juntos um
primeiro passo concreto na direcao de
novos modelos de negécios com a maquina-
ferramenta 4.0.

Quais sao os objetivos da Schaeffler

com a digitalizacao na producao

e na tecnologia de fabricacao?

O objetivo bésico da digitalizacdo na producao
¢ a melhoria da qualidade, de custos e da
pontualidade de entrega. Além disso, a cres-
cente complexidade em produtos, processos
e servicos deve ser mantida gerencidvel e
continuamente melhorada em relacdo aos
nossos locais internacionais de producao.
Neste contexto trata-se também de utilizar
dados como base para uma criacdo de valor
ampliada. Para tal, cada vez mais visualiza-
remos e analisaremos os dados da producao
e deduziremos progndsticos confidveis base-
ados neles, para beneficiarmos de forma
integral - tanto no que se refere a producdes
e processos, mas naturalmente também em
termos de rendimento. A digitalizacao deve
compensar!



Para isso sdo necessdrios componentes
inteligentes nas maquinas-ferramentas -

no melhor dos casos da propria Schaeffler,
na forma de guias lineares inteligentes?

Um tema central na otimizacdo de insta-
lacdes é o aumento da disponibilidade da
maquina. Para tal, deve-se, por ex. evitar
falhas ou paradas nao planejadas ou, pelo
menos, torna-las planejdveis. As solucdes
com sensores da Schaeffler, como por ex.
mancais de fuso inteligentes, guias lineares
inteligentes e rolamentos de mesa giratéria
com sistemas de medicdo integrados, bem
como acionamentos diretos da IDAM, podem
contribuir significativamente para isso. Com-
binando os dados do controle da maquina
obtém-se um potencial de otimizacao con-
sideravel, que j& pudemos utilizar em muitos

casos no exemplo da maquina 4.0.

ENTREVISTA | SCHAEFFLER - MAQUINA-FERRAMENTA 4.0

Voltando mais uma vez & maquina-ferramenta
cooperativa 4.0 da DMG MORI. Quais os
resultados obtidos desde a instalacdo?

A méaquina-ferramenta 4.0 faz parte de uma
célula de fabricacdo composta de mais de
uma maquina. Apenas no tempo de prepa-
racdo até agora pudemos melhorar em 15%.
Os tempos de ciclo também sdo mais curtos
atualmente do que no inicio da instalacao.
Mas, esse é s6 um resultado provisério. O
processo de melhoria continua baseado em
dados digitais estd s6é no comeco e oferece
ainda um amplo potencial.

«

SCHAEFFLER FACTS

+ 60% criacao de valor na producao
+ Mais de 2.000 méaquinas de torno
e fresadoras a nivel mundial
+ Cerca de 1 bilhao de Euros em
volume de investimento por ano
+ Projeto de cooperacao
“Méquina-ferramenta 4.0
conjuntamente com a DMG MORI
+ Reducao do tempo de configuracao
e de ciclo com conhecimento
dos dados
+ Instalacdo de carater exemplar
para a rede de producao do
grupo todo

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Industriestrafle 1-3

D-91074 Herzogenaurach
www.schaeffler.com

Mancais do fuso inteligentes
Através de anel sensor para
monitoramento da carga sobre
o fuso do motor.

Unidade de rolos recirculantes
RUE 4.0 com sensores de aceleragao
piezoelétricos combinados com

o sistema de relubrificagao FAG
Concept8, para o abastecimento
automatico de lubrificante.

Rolamento de mesa giratéria
YRTCMA com Sistema de medi¢ao
angular integrado, preciso e
resistente a sujidade.

Passion 4.0 Machine Tools

Com os sistemas de mancais mecatronicos e o “Rolamento Domain-Know-how* para as
solucdes digitalizadas de maquinas-ferramentas 4.0. Obtenha as vantagens das novas
possibilidades de digitalizacdo com microsservicos da Schaeffler, por exemplo, o L
diagnostico automatizado de rolamentos e o calculo da vida atil restante de rolamentos.

SCHAEFFLER

Schaeffler Technologies AG & Co.KG

TECHNOLOGY
PARTNER

www.schaeffler.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE |7
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SR 1C na G100:

Garra dupla com 2 x1kg max.
de peso de peca, dimensdes
dapeca max. 80x50mm,
Magazine circular com 10 lugares
para empilhar as pecas usinadas

SR - Space-saving Robot

AUTOMACAO
DE PORTICO
INTEGRADA PARA

MAQUINAS WASINO

AUTOMACAD

DESTAQUES

+

WH 3 - Workpiece Handling

Automacao integrada -
Sem necessidade de area

o
de instalacdo adicional
Combindavel com os mais

Y |

diversos periféricos para lavar,

medir, marcar, etc.
Facil programacao e instalacao pela A PA R | | R
integracao no controle da maquina

Monitoramento de estado

DA FABRICA EM
DESIGN VERTICO

A automacdo é um elemento chave para

AUTO MACAO a producdo digital. Para a DMG MORI, a

s automacdo é, ha muito tempo, um tema
FLEXIVEL COM estratégico central. Atualmente sdo ins-
MAGAZ'NE GRANDE taladas 2.000 maquinas automatizadas

z por ano. Cada maquina nova é fornecida
PARA ATE 750 com uma solucao de automacao. E cada
PECAS maquina DMG MORI pode ser equipada

com uma automacao padrao ou como solu-

DESTAQUES - cdo de automacao especifica do cliente para

+

+ Flexivel e econémica
+ Alta capacidade de armazena-

um sistema de fabricacdo flexivel. Fato
impressionante - especialmente diante da
estrutura de clientes globais com a maio-

Area de instalacdo compacta
de apenas 1,66 m*

MILLTAP 700

ria de pequenas e médias empresas com
seus tamanhos de lotes menores até para

mento para até 750 pecas pecas individuais.

Tudo de uma Unica fonte -
Ajustada de forma étima

Desde que a DMG MORI passou a “soberania”
a maquina

da automacao de volta para as instalacoes de
producao, muito aconteceu. O novo design
VERTICO revela-se a primeira vista. Mas a
DMG MORI também avancou rapidamente no
desenvolvimento. Um exemplo atual: o novo

WH 3 na Milltap:

max. 3kg de peso da peca,
dimensdes da peca max.
100x100x50mm, 15 paletes
como gavetas (cada um de
no méx. 50 pecas)

pértico de carregamento GX 06 para a drea
dos tornos universais.

18 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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ELEMENTO
CENTRAL DA
INDUSTRIA 4.0

Promessas de solucao para

todas as aplicacoes

0O alto engajamento tem a sua razdo. "Maqui-
nas-ferramentas automatizadas sao com-
ponentes bdsicos de uma fabricacao voltada
para o futuro”, diz Alfred Geifller, Diretor da
DECKEL MAHO Pfronten GmbH. Com isso,
a DMG MORI estd obrigada a oferecer ao
cliente um portfélio ininterrupto a partir do
qual a melhor solucdo possivel pode ser
configurada para cada aplicativo e todos os
requisitos junto com o usuario.

Neste processo, a ambicdo para a automacao
tem diversos motivos. A rentabilidade da
operacdo em turnos multiplos e o melhor
aproveitamento das maquinas sdo dois
exemplos. “A precisao da repeticdo de uma
solucdo de automacao também é maior do
que qualquer fixacao e retirada manual
de pecas”, diz Harry Junger, diretor da
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH, um
outro aspecto.

Automacao a prova do futuro

a partir da fabrica

O fato de agora os centros fornecedores
assumirem novamente a lideranca no cami-
nho da automacdo perfeita, é considerado
por Junger uma decisdo estratégica impor-
tante. As melhores condicdes para ajustar
entre si e testar a maquina e a automacao,

de forma perfeita antes da entrega, estariam
nos locais de producdo. O mesmo se aplica
ao hardware e software, por exemplo, na drea
do controle de sistema integrado. “Porque no
final, somente quando todos os elementos
estiverem perfeitamente engrenados, a solu-
cao completa dard a contribuicao desejada
para a produtividade”, diz Junger.

Diferenciacao através de

desenvolvimentos proprios

Além da alta competéncia de sistema, Alfred
Geifller considera sobretudo a alta porcen-
tagem de desenvolvimentos proprios como
base do sucesso. Toda a multiplicidade da
possibilidade é documentada pela ampli-
tude entre os imponentes sistemas de pale-
tes lineares LPP por um lado e os sistemas
de manuseio de paletes e pecas da série
PH, o iLoading e a série RS por outro. Além
disso, a DMG MORI tem, com o Robo2Go, um
equipamento moével de manuseio de pecas
na gama, que pode ser utilizado de forma
flexivel em inGimeros tornos universais e, de
forma inovadora, é programado através de
um aplicativo CELOS.

«

AUTOMACAD

LPP - Linear Pallet Handling
LPP EM NOVO
DESIGN VERTICO

DESTAQUES

+ 1x NHX 5000 e
1x DMC 60 H linear em um
pool de paletes linear
com 24 lugares (500500 mm)
+ Até 8 maquinas,
até 5 estacoes de carga
+ No max. 99 paletes em
2 niveis, manuseio em paralelo
de 3 tamanhos de palete, até
1.000%1.000mm, no max. 3.000kg

iLoading na DMC 650 V:

5kg de peso méx. da peca;
dimensdes max. de peca
80x80x80mm; tempos de
ciclo realizaveis de 8 segun-
dos por componente

iLoading

ROBO INTEGRADO
NA MAQUINA
PARA GRANDES
QUANTIDADES

DESTAQUES

+ Automacao para grandes
quantidades e pecas pequenas
de até 5kg

+ Até 8 segundos de ciclo

+ Até 4 dispositivos de fixacao
na maquina - Troca de
peca paralelamente ao tempo
operacional por meio da auto-
macao robotizada integrada

+ Apenas 5m’ de area de instalacao
(sem alimentacao de pecal

+ Facil operacao sem conhecimentos
especiais sobre robds

+ Adaptacao altamente flexivel e
facil para outros componentes

+ Alimentacao individual de pecas

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 19
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/AUTUMACAD

AUTOMATION

DMG MORI

AUTOMACAQ
EM RESUMO

Combinacao inteligente de méquina-
ferramenta e solucao de automacao

+ Solucoes de automacao para todas
as maquinas DMG MORI

+ Instalacdes de producdo fornecem a maquina

e a automacao de uma Unica fonte \

+ Sintonia perfeita de hardware e software

+ Gama de servicos desde a automacao
padrao e solucdo de automacao especifica
do cliente até a solucdo Turnkey

LANCAMENTO

MUNDIAL | -

2017 g ; . A
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AUTOMACAQ

MANUSEIO DE PECAS®

Visao geral do portfélio = ‘ lﬁ
-~ ~ = L= :
AUTOMACAO PADRAO = hbalbo
) max. 25 kg max. 60 kg
DESTAQUES M E ﬂ!
; RMS WH iLoader
+ M.anusel-o de pecas e paletes mx, kg mix 3k méx bl
* Ajuste simples na sua peca MANUSEIO DE PALETES™
+ Perfeitamente ajustado e ja = 'I E
testado nas instalacoes de producao = a: I _li !_—}!,!_Ir
+ Modulos padronizados, RPP cpp LPP
. - max. 700 kg max. 7t max. 3t
orientados a funcoes o
+ Interface de usuario integrada RS@I - AWE-& | Pecas
méx. 10t méx B0kg  méx 80kg no sistema (unid.)

10 40 100 750
———> Autonomia - Producao sem operador sem alimentacao externa de pegas ——>

* Robo26Go: CTX, NLX, CTX TC, NZX; 6X - Gantry X-class: CLX, CTX, NLX, CTX TC, NT/NTX, NZX (-S), NRX; RMS - Robot, Modular System: NVX, NHX; WH - Workpiece handling: MILLTAP; iLoading: DMC V
** RPP - Round Pallet Pool: NHX; CPP - Carrier Pallet Pool: NHX, duoBLOCK; LPP - Linear Pallet Pool: NHX, DMC H linear, duoBLOCK; RS - Rotary Storage: DMC H linear, monoBLOCK, duoBLOCK, Portal; PH - Pallet Handling:
CMX YV, DMC V, CMX U, DMU, monoBLOCK, DMU eVo, HSC, ULTRASONIC, LASERTEC; AWC - Auto Work Changer: NMV; apresentacdo sem solucdes especificas de produto SR (Wasino), APC (TAIYO KOKI) e IMTR (NTX 1000)

Visdo geral do portfélio

AUTOMACAO DE CELULAS
E SOLUCOES ESPECIFICAS
DO CLIENTE

DESTAQUES

+ NuUmero varidvel de maquinas e tipos

+ Solucdes completas “chave na mao”

+ Integracao de equipamentos periféricos
relacionados ao processo

+ Solucoes sob medida otimizadas para a sua peca

Nossas solucoes integradas desde o planejamento e
simulacdo até a entrega da linha de producdo pronta

NHX 6300 2"¢ Generation

POWERMASTER FUSO
COM ATE 1.400Nm

DESTAQUES

+ Rigidez de mdquina consideravelmente maior,

ideal para a usinagem pesada:

- 462 cm’/min Titanio (fresa Igel com #80mm)

- 12mm de profundidade de corte em ferro fundido
(EN-GJS-450, porta-laminas com @160 mm,

120 mm de largura de corte)

CPP - CARRIER PALETTENPOOL

powerMASTER Fuso até 1.413Nm’ ou até 16.000 rpm
+ SmartSCALE Sistema de medicao da MAGNESCALE, com
0,005 um de resolucao em todos os eixos lineares como padrao

+ Até 29 posicoes
+ Max. 4 maquinas e 2 estacdes de carga
+ 1.000x1.000 mm de tamanho max. do palete (s¢ para CPP ¢)

+

CELOS com MAPPS na FANUC

*QOpcional
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OMG MORI LIFECYCLE SERVICE

CUSTOMER FIRST 2.0 - NOSSAS 5 PROMESSAS
DE SERVICO COM AINDA MAIS COMPROMISSOS!

3

4 5

Precos reduzidos de servicos
e pecas de reposicao

1 2

NOVIDADE

_

FRENTE DE SERVICOS
AMPLIADA COM AINDA

Servico de fusos de
classe mundial

Mais especialistas de
servico, suporte mais rapido

NOVIDADE ,

MAIS COMPROMISSOS! -

Também face a Industria 4.0 e aos servicos
digitais do futuro, ndo se deve perder de vista
os negocios diarios. Isto é o que pelo menos
aconselha Dr. Maurice Eschweiler, Presi-
dente de Servicos Industriais da DMG MORI
S.A. Como ele avalia, no geral, a tensao
existente entre status quo e futuro digital e
com que servicos a DMG MORI deseja moti-
var atualmente seus clientes, ele explica
na entrevista.

Sr. Dr. Eschweiler, a DMG MORI acaba de
ampliar a sua frente de servicos com o
Customer First 2.0. 0 qué ha por tras disso?
Para esclarecer logo um possivel mal-en-
tendido: “Customer First 2.0" ndo tem nada a
ver com a inflacdo numérica das revolucdes
industriais. Com isso, queremos salientar que
para anossa promessa de 5 servicos ativamos
o segundo nivel e, assim, estamos ainda mais
empenhados para com o0s nossos clientes.

Como o cliente reconhece a evolucao?

Um sinal claro é a contratacdo planejada de
mais de 100 especialistas de servicos ainda
até o final do ano. Paralelamente, aumenta-
mos os intervalos de manutencao de 2.000

para 4.000 horas de funcionamento. Com
isso queremos melhorar significativamente
a disponibilidade e a capacidade de resposta.

Mas também reforcamos no geral. Isso se
aplica as pecas de reposicdo originais e aos
servicos de fuso, com garantia "Best Price”,
da mesma forma que para os servicos no
local, claramente mais econdmicos, com
precos globais fixos até os contratos “tudo
incluso”.

E no que se refere a servicos digitais?

Os servicos digitais aumentardao enorme-
mente em relevancia no futuro. Consequen-
temente, estamos trabalhando intensamente
em conceitos de servicos digitais. J& ha
muitos projetos na fase de protdtipo - outros,
como o novo DMG MORI Netservice 4.0, ja
estdo até em implementacdo concreta.

Nao obstante: Nossos clientes sdo na grande
maioria pequenas e médias empresas, que
visam maximizar agora a produtividade das
maquinas-ferramentas utilizadas. Por isso,
a digitalizacao desempenha uma funcao em
perspectiva. Nossos servicos de fuso sao

DMG MORI Service Plus,
100% guaranteed

Ajuda imediata gracas
ao Netservice 4.0

NOVIDADE ,

Industriais,
DMG MORI AG

atualmente muito mais importantes para os
negdcios do dia a dia...

0 que torna o servico de fusos

da DMG MORI algo tao especial?

Além da reducdo duradoura dos precos de
servicos e de pecas de reposicao, investimos
mais uma vez de forma clara na nossa dispo-
nibilidade. Por exemplo, agora tempos mais
de 1.000 fusos em estoque. Com isso alcan-
camos uma disponibilidade de fusos superior
a 96%. Além disso, temos a nossa promessa
de servicos ampliada na drea de fusos de
substituicao e reparo de fusos. Se, por exemplo,
o cliente optar por um fuso de substituicdo, que
no momento nao esteja disponivel em esto-
que, entdo reparamos o fuso dele dentro de
6 dias. Se ndo o conseguirmos, o reparo sera
gratuito. Independentemente disso, continua
vigorando o seguinte: Apenas o fabricante,
com o seu know-how, pode assegurar de
forma duradoura a funcionalidade dos fusos
como o “coracdo da maquina” Nunca sera
demais enfatizar isso.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 23
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Dr. Maurice Eschweiler
Presidente de Servicos
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CLX 450

E

i

GX 06 mit CLX 450
2x6kg com garra dupla, dimensdes
depeca max. 200x150 mm,

10 posicdes de palete de 70kg cada

FABRICA DE TRADICAO

COM ALTO VALOR
cSTRATEGICO

Como fabrica de tradicado da DMG MORI.
a FAMOT Pleszew SP. Z 0.0. tem grande
significado para o grupo - tanto pela sua
orientacdo estratégica quanto pelo portfdlio
de produtos da DMG MORI.

Por um lado, as instalacoes de producao com
seus 550 colaboradores desenvolvem e pro-
duzem as maquinas universais CLX, CMX V
e CMX U Por outro, opera como maior forne-
cedor de maquinas para fuselagem, mddulos
e componentes de maquina. Atualmente, a
DMG MORI investe 40 milhdes de euros na
ampliacdo em uma area de producdo de

21.000m* e na modernizacdo, bem como
digitalizacdo da FAMOT. "Até 2020 queremos
praticamente duplicar a fabrica”, explica o
Diretor, Dr. Michael Budt.

Com cerca de 1.500 maquinas universais da
série CLX/CMX vendidas por ano, a FAMOT
continua escrevendo sua histéria de sucesso.
Como motivos, Dr. Michael Budt menciona
a motivacado e a competéncia dos colabo-
radores, bem como o desempenho técnico
das séries CLX, CMX V e CMX U. Estas
foram concebidas de forma totalmente nova
nas instalacoes de producao polacas por




SERIE CLX

LANCAMENTO
MUNDIAL
2017

FAMOT PLESZEW SP. Z 0.0. - DESDE 1877

+ Fabrica de origem das séries CLX, CMXV e CMXU

+ Fabricacdo de > 3.500 maquinas e maquinas

de fuselagem por ano CLX 550 ailan s
INSTALACAO

+ Cerca de 1.800 maquinas de fuselagem por ano A CONCLUSAO DE APENAS

para DECKEL MAHO Pfronten, DECKEL MAHO DA SERI E CLX 7 m2

Seebach e outras fabricas DMG MORI

+ 40 milhoes de euros de volume de investimento DESTAQUES
em 2017/2018 para ampliacdo e modernizac3o,

até a Digital Factory + Usinagem pesada através do fuso principal

com 630Nm e 33kW [max. 3.250 rpm)

+ Solucoes de automacao integradas + Usinagem completa de 6 lados de pecas complexas
de uma Unica fonte através do contrafuso” e eixo Y* com 120 mm

+ Estabilidade impressionante, dtimo para
a usinagem pesada na drea limite

+ Guias lineares para precisdo maxima
e exatidao de longa duracao

Dados técnicos CLX350 CLX450 NeB@:1i)

Didmetro max. de torneamento ¢ mm 320 400
Comprimento méax. de torneamento mm 580 600
Capacidade de barras mm 51(65)° 80
Velocidade de rotacdo do fuso rpm 5.000 4.000

Poténcia/Torno

kW/N 1 2
(40% ciclo de funcionamento) /Nm 165 o2

*Opcional

CONTROLE 3D

NOVIDADE

aproximadamente 50 engenheiros, constru-
tores e projetistas, em estreita colaboracao
com os colegas no Japdo. Comisso, a FAMOT
¢ a unica fabrica do grupo, que desen-

volve, constrdi e vende mundialmente, com

sucesso, maquinas de torno e fresadoras.
SIEMENS 840D NOVIDADE/FANUC série i

em painel de 19" DMG MORI SLIMline em painel de 15" DMG MORI SLIMline
Como fornecedora dentro do grupo DMG MORI,

a FAMOT produz, além disso, para as diversas
subsidiarias mais de 1.800 méaquinas de fuse- E E
lagem, assim como centenas de conjuntos I
para moédulos por ano. A fabricacdo meca-

E Encontre mais sobre o CLX 550 em: Z
=l

nica, com suas 45 maquinas-ferramentas de clx.dmgmori.com

alta tecnologia, na maioria produtos do grupo, ~ »

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 2D
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Com o manuseio de
paletes PH 150 podemos
fornecer qualquer CMX'V
e CMX U com uma solucao

PH 150 com CMX 600 V:

Capacidade de carga max. 250 kg
(350kg opcional), tamanho do palete:
8 unidades 320 x320 mm (4 unidades
500x500 mm ou 10 unidades

250 %250 mm opcional

Dr. Michael Budt (a direita), como CSO responsével pela
FAMOT e pela fabrica russa Ulyanovsk MT, e Zbigniew
Nadstawski, CTO da FAMOT e Ulyanovsk MT.

¢ considerada o coracdo da fabrica e funciona
24 horas por dia com 21 turnos. A usinagem
das maquinas de fuselagem e dos compo-
nentes processa-se, entre outros, nas DMC
340 U e DMC 270 U da série de maquinas
grandes da DMG MORI. Além disso, hd uma
oficina de retificacao, entre outros, com uma
maquina TAIYO KOKI da DMG MORI, uma
sala de medicdo ultramoderna e producao
propria de fusos. Um armazém de pecas
pequenas Kadex distribui 140 mil pecas por
dia para estacoes de producao e montagem.
Um sistema de endurecimento por inducao

/6 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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de automacao integrada
da DMG MORI.

recém-instalado - para o processamento de
componentes do CTX 5. Geracdo - completa
a profundidade de fabricacdo da FAMOT.

A FAMOT aposta em processos de fabricacao
inovadores e em rede, desde a preparacao
do trabalho até o protocolo de medicao final.

“Um robd escaneia e verifica os componentes,

maquinas virtuais simulam a usinagem e
todos os dados relevantes sao transmitidos
para a fabricacao, a ferramentaria e a sala de
medicao”, diz Zbigniew Nadstawski, Diretor
Executivo da FAMOT, descrevendo o processo.
Além disso, o software MACHDATA desenvol-
vido pela FAMOT permite um monitoramento
consistente e uma avaliacao de todos os
indicadores da usinagem mecéanica toda.

Solucdes de automacao a partir de fabrica

A DMG MORI esta focada na automacao de
maquinas-ferramentas e na elaboracdo de
solucdes especificas para o cliente. "Para
essa area temos um galpao de montagem
préprio paraa producdo, bem como para fazer
arodagem e ensaio de usinagem de pecas de
clientes”, diz Dr. Michael Budt. J& na EMO foi
apresentada a CLX 450 com o GX06, um novo
portico de carregamento para a série CLX.
A solucdo de automacao no novo design
VERTICO gerencia pecas com pesos até 6kg,
0 processo para a peca pode ser elaborado

Dr. Michael Budt
CS0 e Diretor da FAMOT

individualmente para todos os tornos CLX
pelo departamento de engenharia da FAMOT.
As séries CMX'V e CMX U sdo automatizadas
pela FAMOT com o comprovado manuseio de
paletes PH 150.

As solucdes de automacao totalmente inte-
gradas sao apenas 0 primeiro passo no
portfélio de produtos. O equipamento das
maquinas também serd ampliado, conforme
complementa Dr. Michael Budt: “Futura-
mente ofereceremos todos os centros de
torneamento CLX tanto com eixo Y, como
também com contrafuso”. Sobretudo, sera
ampliado o portfélio de controle 3D. As
maquinas CMX U ja estdo disponiveis com
0 bem-sucedido DMG MORI SLIMline Multi-
Touch Panel e Operate 4.7 em SIEMENS
ou com HEIDENHAIN, os modelos CMX V
atualmente também estdo disponiveis com
MAPPS IV em FANUC. A partir do segundo
semestre de 2017, a DMG MORI oferecerd
os tornos CLX adicionalmente com a série
i da FANUC. Gracas a esta selecao de con-
trole 3D, bem como ao sistema modular e as
inimeras opcdes e ciclos de tecnologia, as
maquinas também atendem aos mais altos
requisitos tecnoldgicos.



MAIS DE 3.500
MAQUINAS E
MAQUINAS DE
FUSELAGEM
POR ANO, COM
PRODUTIVIDADE
MAX. COM
21 TURNOS
SEMANAIS

FAMOT PLESZEW SP. 2 0.0.

1.+ 2. A FAMOT possui a maior fabricacdo mecénica
no grupo, com cerca de 45 maquinas-ferramentas -
90 % das quais sao maquinas DMG MORI.

3. FAMOT dispoe de uma oficina de retificacao
prépria com cinco maquinas, entre estas a
TAIYO KOKI da DMG MORI.

4. +5. A digitalizacdo na FAMOT é altamente
valorizada: Um robé escaneia e verifica os compo-
nentes, maquinas virtuais simulam a usinagem
das pecas e todos os dados relevantes sao
transmitidos para a fabricacao, a ferramentaria

e a sala de medicao.

6. + 7. Neste momento, a DMG MORI estd investindo
cerca de 40 milhdes de euros nas instalacées de
producdo polacas. Um novo armazém de fundicdo em
bruto e um novo galpao logistico ja estdo concluidos.
Além da ampliacdo da montagem, também estd
planejada, entre outros, a expansdo da montagem

de fusos prépria do grupo.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 2/
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CTX 2500 | 700

CTX 2500 | 700
BEST IN CLASS
TORNEAMENTO
UNIVERSAL turnMASTER,
torqueDRIVE E CELOS

DESTAQUES

+ Precisao: Fuso principal turnMASTER
potente com eixo C de precisao (0,002°),
refrigeracao ativa e escala linear da
MAGNESCALE no eixo X

+ Alto desempenho: Usinagem completa
com contrafuso e revdlver torqueDRIVE
(85Nm) ou revélver speedDRIVE (12.000 rpm)

+ Estabilidade: Guias deslizantes em todos os
eixos para torneamento de alto desempenho
exigente e abertura de ranhuras de até 12mm

+ Inteligente: CELOS com SIEMENS e
ciclos tecnolégicos DMG MORI

LANCAMENTO

MUNDIAL
2017

28
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Revélver torqueDRIVE com torque de 85Nm
para a furacdo até 830 mm (CK45)

TORNEAMENTO
UNIVERSAL DE ALTO
DESEMPENHO COM
0 MELHOR DE DOIS
MUNDOS

“A série CTX é a marca principal do mundo
. i do torno universal e oferece o melhor
ST a ' dos dois mundos da engenharia meca-
nica alema e japonesa na nova geracao!”.
Harry Junger, Gerente da GILDEMEISTER
Drehmaschinen GmbH, orgulha-se do ultimo

desenvolvimento.

A base da nova CTX 2500/700 e o conceito
de guias tem origem 10.000 vezes com-
provada da NLX 2500/700. Da CTX beta 800
foram adaptados o revélver de precisdo VDI
de refrigeracao ativa e a SIEMENS 840D
solutionline. Os fusos turnMASTER do fuso
Dados técnicos da CTX 2500|700 o . ~
Diametro de torneamento: 430mm,  Principale do contrafuso (opcional) sdo, por

comprimento de torneamento: 734 mm, sua vez, resultado do desenvolvimento cola-
Tamanho do mandril: 250 mm, borativo do grupo.
capacidade de barras: 76mm




ety

NTX 2500

LANCAMENTO
MUNDIAL

¢

SAER \ i,

g |

Guias deslizantes para maxima estabilidade, por ex.

perfuracdo de até 12mm de largura na CK 45

“Esta é com certeza a maquina mais estavel
e de mais alto desempenho que construimos
nesta classe nos ultimos 25 anos”, saliente
Junger. Perfurar até 12mm de largura e
broca macica com 80mm de didametro sao,
com isso, aplicaveis pela primeira vez com
seguranca nessa classe.

“A MAIS ESTAVEL
E DE MAIS ALTO
DESEMPENHO"

Além disso, temos a capacidade de automa-
cao flexivel. Além da descarga de pecas inte-
gravel, da conexdo de carregador de barras
e do Robo2Go mével, a DMG MORI também
utilizou o conhecido pdrtico de carregamento
GX da série NLX.

Encontre mais sobre
a CTX 25001700 em: 4
ctx.dmgmori.com

NTX 2500

USINAGEM COMPLETA DE
6 LADOS COM 0 FUSO

DE 122Nm TURN &MILL
compactMASTER

DESTAQUES

+ A menor area de instalagdo na sua classe: 16,3m’

+ Fuso principal (mandril de 10") com 4.000rpm e no méax. 599 Nm,
opcionalmente também disponivel com 8" e mandril de 12"

+ Ampla area de trabalho gracas ao fuso Turn & Mill
compactMASTER com 350 mm de comprimento
e 122Nm de torque

+ Multitarefa: Eixo Direct Drive B para a usinagem
simultdnea em 5 eixos de pecas complexas

+ Alta flexibilidade devido ao deslocamento dos eixos
X até -125 mm sob o centro do fuso

+ CELOS com MAPPS em FANUC e CELOS
com SIEMENS disponiveis

Usinagem em 4 eixos de pecas complexas até ¢ 670 e 1.540 mm de
comprimento com o fuso Turn & Mill compactMASTER e um segundo
porta-ferramentas (revélver inferior), inclusive com curso Y de 80 mm.

Encontre mais sobre o NTX 2500 em: Z
ntx.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 29
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SAL

-DORA
PARA A

MANUFATURA

ADITIVA

Oferta sem igual de cadeia de processos
para a manufatura aditiva completa

Com uma oferta Unica a nivel mundial de trés
cadeias de processos continua para a manu-
fatura aditiva e o fresamento a DMG MORI
destaca no momento o seu engajamento
global na drea da MANUFATURA ADITIVA de
metal. Os trés pilares do sucesso assentam
suas bases em duas variantes de processo
de cama de pd e bico de p6. "Ambas as tecno-
logias complementam-se de forma excelente
e nos permitem oferecer aos interessados
no setor de processamento de metais uma
solucao adequada para qualquer aplicacao”,
explica Patrick Diederich, Diretor Executivo
da SAUER GmbH.

LASERTEC 30 SLM

Tamanho do componente: 300 x300x300mm

| DwG MoRY

3[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Focando a cama de po
Atualmente, o foco especial estd no processo
de fusdo seletiva a laser, em inglés "Selective
Laser Melting” [SLM). Isso ndo surpreende: O
processo temuma cota de mercadode 80 % no
mundo da manufatura aditiva de componen-
tes de metal. Além disso, o processo de cama
de pd, conforme descrito pela DMG MORI da
pratica, registra um sucesso extraordinario
pelas aplicacdes industriais na manufatura
decomponenteslevesparaavidesouaplicacoes
de altas temperaturas na tecnologia de
turbinas e na geracdo de energia.

SELECTIVE
LASERMELTING




OMG MORI | MANUFATURA ADITIVA

LASER DEPOSITION
WELDING

LASERTEC &5

LASERTEC 65 3D hybrid

Tamanho do componente: 500x 400 mm
Peso méx. da peca: 600kg

VISAO GERAL DA
MANUFATURA ADITIVA

+ Unico: 3 cadeias de processo de MANUFATURA ADITIVA
e acabamento por fresamento de uma Unica fonte

+ 20 anos de experiéncia em tecnologia Laser e tecnologia SLM
+ Competéncia completa na area da usinagem aditiva de metal

+ Cama de p6 SLM e bico de pé 30/3D hybrid sob um
mesmo teto para todos os materiais e formas

+ Usinagem completa de 5 eixos e torneamento
até 6 lados em uma fixacao

+ 5 Centros de exceléncia em manufatura aditiva a nivel mundial:
Bielefeld, Pfronten, Chicago, Téquio e Shanghai

+ Consultoria abrangente para selecao de materiais e definicao
de parametros como base de alta seguranca no processo

LASERTEC 4300 3D hybrid

Tamanho do componente: g 660 x1.500 mm
Peso méx. da peca: 900 kg

COMBINADO DE
FORMA ADITIVA E
CONVENCIONAL

Com o LASERTEC 30 SLM

para a producao industrial

Conforme se sabe, com a participacao maio-
ritdria na REALIZER GmbH, a DMG MORI
ampliou o seu portfélio na manufatura
aditiva, para obter uma base segura deci-
siva. O primeiro resultado da colaboracdo
¢ a LASERTEC 30 SLM. No processo SLM
é possivel produzir componentes pequenos
e, quando necessario, filigranas com alto
grau de complexidade. “Com a nossa nova
LASERTEC 30 SLM trazemos pela primeira
vez o processo de cama de p6 da construcdo
de protétipos para o ambiente industrial. A
maquina assume assim uma funcao chave
para o estabelecimento subsequente da tec-
nologia”, diz Florian Feucht, Responsavel de
Vendas e Aplicacdo na REALIZER GmbH.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3|
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LASERTEC 3D hybrid -

Com o “algo mais” para componentes
grandes e usinagem completa

Com a combinacao de solda por deposicao
a laser e fresamento em uma maquina, a
DMG MORI esté revolucionando a manufa-
tura aditiva de componentes de metal ja ha
quatro anos. O conceito integrado é utilizado
tanto na LASERTEC 65 3D hybrid de 5 eixos
como também na LASERTEC 4300 3D hybrid.
Ela une a solda por deposicdo a laser e o
torneamento-fresamento de 6 lados.

Aditiva e fresamento combinados a perfeicao
O aspecto revoluciondrio do conceito de
maquina das séries LASERTEC 3D hybrid
estd na combinacdo da tecnologia de manu-
fatura aditiva e de fresamento - e, com isso,
na usinagem da peca acabada em uma
fixacao. Neste processo, ambas as tecnolo-

CADEIAS DE PROCESSO ADITIVAS
PARA QUALQUER REQUISITO

Solucodes universais de CAD e CAM até

a usinagem combinada em qualidade
de peca acabada

gias podem ser utilizadas alternadamente.
Isso permite niveis de liberdade totalmente
novos na criacdo de componentes, con-
forme destaca Patrick Diederich. A combi-
nacao permite fresar a tempo determinadas
dreas da peca, particularmente no caso de
formas complexas, antes de nao poderem
mais ser alcancadas no componente aca-
bado. "Além disso, hd a opcao de produzir
componentes inovadores de dois ou mais
materiais, bem como de materiais gradu-
ados”, destaca Diederich.

LASERTEC 65 3D - Usinagem produtiva

de diferentes materiais

Um ponto forte decisivo, que também se
aplica sem restricdes a LASERTEC 65 3D,
que foca no processo LMD com 4érea de
instalacdo 45% menor e area de trabalho
40% maior. Patrick Diederich também refere

as diferentes velocidades de impulso, maio-
res poténcias de laser até 4 kW, assim como
a possibilidade de usinar também materiais
reativos como, por exemplo, aluminio ou tita-
nio em estruturas tipo sanduiche.

Lider em tecnologia com maturidade
industrial e presenca global

O préximo passo no programa de desenvolvi-
mento € a expansao do portfélio de maquinas
em relacdo aos componentes maiores. Além
disso, a DMG MORI destaca a sua reivindi-
cacdo de lideranca global em MANUFATURA
ADITIVA com ofertas abrangentes de treina-
mento e formacdo continua nos centros de
Technology Excellence em Pfronten, Chicago,
Shanghai e Téquio. O objetivo é evidente -
aproximar as fascinantes possibilidades da
manufatura aditiva ainda mais dos mercados.

«

LASERTEC B

ADM COM BICO DE PO

Tamanho max. de componente
g 650mm, altura 560 mm

L

ADM EM CAMA DE PO

Tamanho max. de componente
300x300x300mm

CAD/CAM

3! DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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OMG MORI | MANUFATURA ADITIVA

Troca rapida de material em menos de 2 horas, em vez
de 2 dias, gracas ao inovador sistema de manuseio de po.
Simplesmente limpar a cdmara de processo e as conexdes
e inserir o novo médulo de pd.

ADM COM BICQ DE PO EM COMBINACAQ COM:
FRESAR - LASERTEC 65 3D hybrid

Tamanho max. de componente 500 mm, altura 400 mm

TURN&MILL - LASERTEC 4300 3D hybrid

Tamanho méx. de componente g 660 mm, altura 1.500 mm

FRESAMENTO/
ACABAMENTO

FRESAMENTO/
ACABAMENTO

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 33
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OMG MORI | MANUFATURA ADITIVA

COMPARACAO DE TECNOLOGIA

AS DUAS TECNOLOGIAS
ADITIVAS MAIS AVANCADAS:

A cama de po e o bico
de po complementam-
se perfeitamente no
portfolio da DMG MOR].

Florian Feucht
Responsével de Vendas e Tecnologia de aplicacdo
florian.feucht@dmgmori.com

CAMA DE PO/BICO DE PO

Como um dos poucos fabricantes [em princi-
pio existem s6 dois fornecedores alemaes a
nivel mundial], a DMG MORI oferece aos seus
clientes interessados na tecnologia aditiva
a gama completa de possibilidades com a
fusao seletiva a laser e a solda por deposicao.
0 denominador comum é o material inicial
em p6. Enquanto na fusdo a laser o pé é apli-

PRINCIiPIO DE
FUNCIONAMENTO
CAMA DE PO SLM

cado sobre a drea e, em seguida, é construido
camada a camada por raio laser, na solda
por deposicdo o pd é alimentado através de
um fluxo de ar e fundido de forma controlada
por forca de laser até a geometria desejada.
A DMG MORI distingue os dois processos,
denominando-os de forma pratica “cama de
pd” e “bico de pd”.

«

»e,

PRINCiPIO DE FUNCIONAMENTO
BICO DE PO 3D/ 3D hybrid

x-y Scanner

1. Gas de protecao (argdnio) 2. Recoater
3. Recipiente de pé 4. Plataforma de trabalho abaixavel
5. Componente SLM 6. Cama de p6 7. Raio laser

Direcao de
usinagem

1. Gas de protecdo 2.P¢ 3. Material aplicado
4.Zona de unidao 5.Peca 6. Banho de fusao
7. Raio laser

Processo
Aplicacao

Sistema
Taxa de formacao

Espessura da camada
Pds-processamento

Perspectiva

SELECTIVE LASER MELTING SLM
Fusado em cama de pd

Protétipos, producdo

Céamara de processo fechada

Em média 84 g/h
(aco, 10cm’/h, 600W sistema de um laser)

Aprox. 0,02-0,1mm
Necessario

Sistemas de producdo para pecas menores
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LASER DEPOSITION WELDING 3D/3D hybrid
Solda com bico de pd

Reparo, revestimento, protdtipos, producao
Area de trabalho aberta

Em média 750g/h
(aco, 90cm’/h, LASERTEC 65 3D)

(Dependente do sistema) Aprox. 0,8-1,5mm
Necessario

Componentes maiores



OMG MORI | MANUFATURA ADITIVA

CAMA DE PO BICO DE PO

SELECTIVE LASER LASER DEPOSITION
MELTING SLM WELDING 3D/3D hybrid

+ Estruturas muito delicadas + Producao de pecas maiores
dvido a espessura de camadas entre 0,02-0,1Tmm com espessuras de camadas até 1,5mm
+ Producdo de varias pecas ao mesmo tempo + Mltiplos materiais e usinagem de

pecas ja existentes

1. PECAS FUNCIONAIS 5. CARCACA DE TURBINA

Automotiva, 125x125x 125 mm, aco inoxidavel Aerospacial, 190 x80mm, Inconel/cobre

2. PA DE TURBINA 6. BROCA

Aerospacial, 40x18x60mm, titdnio Aerospacial, 2150 x160 mm, aco inoxidavel, Inconel, carboneto de tungsténio
3. COROAS/PONTES DENTARIAS 7. LAMINA DE CORTE

Odontologia, #70x25mm, CoCr Aerospacial, 200x120x80mm, base HRC 44, gume HSS (HRC 63)

4. CORPO DE FERRAMENTA 8. TUBO COM RESFRIAMENTO INTERNO

Ferramentas de precisao, g40x70mm, aco de ferramentas Engenharia de instalacées, 80x390mm, aco inoxidavel

NX Hybrid
Usinagem Hibrida

As solucoes integradas de software para Manufatura
Aditiva, inclusive simulacao e programacao de
deposicao de metais a laser e fusao de metais a laser.

Iadditi

By i com/plm/additi

L
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HISTORIA DO CLIENTE | MACK CNC TECHNIK

CERTIFICADO
DE HABILITA-
CAO PARA A
MANUFUTURA
ADITIVA

Como prestadora de servicos de usinagem,
a CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG de
Dornstadt possui excelente reputacao junto
de seus clientes, pela sua qualidade e con-
fiabilidade. Sobretudo os suabianos, com
muita curiosidade, coragem e consisténcia,
complementaram vez apds vez a sua capa-
cidade de desempenho com novas tecno-
logias e processos, alcancando sucessos
extraordinarios pela combinacdo de tradi-
cdo e modernidade. Eis um dos mais recen-
tes exemplos: A entrada na fusao seletiva
a laser - primeiramente para a cadeia de
processos dentdria e agora cada vez mais
no processamento geral de metais.

J6 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Especialmente na érea da usinagem de
precisao de geometrias altamente comple-
xas, a CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG
estd entre as melhores no que o mercado
de prestacao de servicos tem para oferecer.
Os outros pilares do sucesso da empresa séo
a alta prontidao para a inovacdo e o investi-
mento, bem como o bom “faro” para novas
areas de negdcios. A entrada na tecnologia
dentaria em 2008 constitui um exemplo per-
feito disso, conforme se lembra Alexander
Mack, que dirige a empresa juntamente com
seu pai: "Ha cerca de 10 anos surgiu aqui a
tendéncia de industrializar cada vez mais as
operacdes manuais e artesanais. Fizemo-nos

Atravessando geracdes, Franz e Alexander
Mack (a esquerda) dirigem a empresa -
com o apoio do diretor Damir Lendler.

a pergunta, por que haveriamos de deixar a
usinagem necessaria para outros, se nds
com a nossa experiéncia no principal negécio
a poderiamos fazer melhor?”

Usinagem econdmica de ceramicas ou
materiais duros e frageis

O grupo Mack ja tinha entrado na tecnologia
ULTRASONIC da DMG MORI em 2001. “Esse
processo possibilitou-nos a usinagem eco-
ndmica dos mais exigentes materiais, tais
como ceramicas ou outros materiais duros
e frageis: Isso nos abriu a porta para a drea
dentéria”, explica Alexander Mack.



Cadeia de processos baseada na Web

Nos anos seguintes, a empresa desenvolveu
adicionalmente uma cadeia de processos
CAD/CAM continua. Apés a entrada dos
dados geométricos no portal de ordens,
segue-se imediatamente a determinacdo dos
parametros e das estratégias de usinagem.
A partir dai, os programas NC simulados
passam para as 10 maquinas ULTRASONIC.

Manufatura aditiva completa

a gama de servicos MACK

Contudo, a descricdo da cadeia de processos
ja ndo é totalmente exata, desde que o grupo
Mack entrou na manufatura aditiva em 2016.
“A manufatura aditiva representa um “salto
quantico”, especialmente do ponto de vista
da individualidade e complexidade dos requi-
sitos geométricos”, diz entusiasmado o fun-

dador da empresa Franz Mack. Isto se aplica

tanto para a drea dentaria como para a usi-
nagem “normal” de metais.

BASEADO NAWEB
PARA PECA DENTA-
RIA DE PRECISAO

Projetar e produzir

sem restricoes gracas a SLM

Utilizando a fusao seletiva a laser, basica-
mente todas as restricdes técnicas anteriores
de projeto e de producdo ja ndo se aplicam.
Assim, em relacdo a processos convencionais,
os projetistas tém a possibilidade de criar

HISTORIA DO CLIENTE | MACK CNC TECHNIK

GARRA ROBOTICA

Maquina: LASERTEC 30 SLM
Dimensoes: 100 x35mm
Material: 1.4404

+ Desenvolvimento de materiais
e de processos como elementos
chave da aplicacao industrial

+ Método aditivo como complemento
importante da usinagem convencional
no caminho a otimizacdo geométrica
do componente

+ Investimentos no método de
cama de pd como promessa
de servicos voltados para o futuro

+ Trés maquinas SLM da REALIZER
ampliam a capacidade de servico
aditivo - especialmente para o
processamento geral de metais

digitalmente produtos eficientes em termos
de materiais e, por conseguinte, econémi-
cos, e deixar para nés a sua manufatura
econémica e com total liberdade de desenho,
conforme continua Alexander Mack.

Cadeia de processos SLM integrada com
tecnologia HSC e ULTRASONIC

Apesar da grande liberdade de projeto - com
altas exigéncias de qualidade da super-
ficie ou pecas funcionais precisas, todos
os processos aditivos atingem um limite.
Olhando para a prépria capacidade de
desempenho, Alexander Mack nao tem
duvida de que especialmente a combinacéo
sequencial de manufatura aditiva e de usi-
nagem tem um grande futuro, quer seja em
funcao do material e dos requisitos, com
ULTRASONIC, HSC ou técnicas gerais de

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 3/
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HISTORIA DO CLIENTE | MACK CNC TECHNIK

Com a cadeia de processos
Integrada composta de
usinagem aditiva e usina-
gem de metal da DMG MOR,
todas as restricoes de
projeto deixam imediata-
mente de existir ...

Alexander Mack
Mack CNC-Technik GmbH & Co. KG

fresamento. Além disso, ele ndo deixa duvi-
das de que a sua empresa, com a alta compe-
téncia em tecnologias, métodos e processos
digitais, deseja participar convenientemente
nesse futuro. Os recentes investimentos tam-
bém indicam isso: 0 grupo Mack encomendou
recentemente 3 novas maquinas SLM do pro-
grama REALIZER da DMG MORL.

FATOS DE TECNOLOGIA
CNC MACK:

+ Mais de 60 fresadoras de alta
tecnologia para qualquer tarefa

+ ULTRASONIC e MANUFARUA
ADITIVA com tecnologias comple-
mentares voltadas para o futuro

+ Cadeias de processos integradas
de manufatura aditiva e usinagem
como chave para a pratica
industrial da SLM

1. Além de um sistema anterior da Concept Laser, a Mack

MACK investiu agora em trés maquinas SLM da DMG MORI e, com isso,
GRUPPE ampliou consideravelmente a capacidade de servicos aditivos.
CNC-Technik Mack GmbH & Co. KG 2. Com as novas maquinas LASERTEC 30 SLM da gama REALIZER
Dieselstrafle 25 da DMG MORI, a empresa reforca o uso da manufatura aditiva
D-89160 Dornstadt - também para a usinagem “normal” de metal.

www.mackgruppe.com 3.+ 4. Exemplo de aplicacdo industrial: Estrutura basica de uma garra

robética leve produzida em cama de pd antes da usinagem HSC final.
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CoroTurn® Prime e PrimeTurning™ m

@HNDLDGY J
PARTNER

A malor inovacao em
torneamento
Jamais realizada

Nosso novo conceito de torneamento, 0 metodo PrimeTurning e a ferramenta CoroTurn Prime,
permite que voceé execute o torneamento em todas as direcoes e obtenha resultados com enormes
ganhos de produtividade. Por aumentar a produtividade em 50% ou mais, quando comparado as
solucbes de torneamento convencionais, esse conceito para torneamento € diferente de qualquer
outro disponivel atualmente. Essa inovagao apresenta inUmeras possibilidades para realizar uma
operacao de torneamento de forma muito mais eficiente e produtiva.

Esse conceito ndao abrange apenas uma nova ferramenta, € uma maneira totalmente nova
de realizar o torneamento.

,

2X >50%

O dobro da Pastilhas com Maior produtividade
velocidade e do avango vida util mais longa

Ver para crer! Visite nosso website para ver o PrimeTurning em acao:
www.sandvik.coromant.com/primeturning




AEROSPACIAL
NOTICIAS DE
EXCELENCIA

Mais de 20 anos de experiéncia
tecnoldgica para todas as
aplicacoes e materiais

20 anos de tecnologia de fresamento
e torneamento Best in Class

para carcacas e pecas giratorias:
NOVIDADE: Integracao de tecnologia
de retificacdo e ULTRASONIC

NOVIDADE: DMU 200 Gantry
e DMU 340 Gantry com até 0,5g

Fusos torqueMASTER com
até 1.000 Nm para a usinagem
de componentes de titanio

speedMASTER 30.000 Aeroespacial,
com 79kW para volume de remocéao
de até 81/min de aluminio

Manufatura Aditiva
Solda por deposicao a laser e fusao
seletiva a laser em cama de pé

Maquina: DMU série monoBLOCK
Dimensoes: g 450x120 mm
Material: TibAl4V

4) DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE




PUSHING

3L

INTEGRACAOQ DE
TECNOLOGIA

T TON

AEROSPACE EXCELLENCE

20 ANOS DE
EXPERIENCIA

em todas as areas de pecas

> 100

Especialistas no
setor aeroespacial

CONSULTORIA

Mill-Turn, Additive Manufacturing,

PowerDrill, ULTRASONIC, requisitos
especificos de processo

Com taxas de crescimento médio acima de
7%, aindlstria aeroespacial é um dos seto-
res de crescimento global. Para as com-
panhias aéreas, o crescimento continuo é
apenas um lado da moeda. Para se mante-
rem competitivas, elas devem ser lucrati-
vas. Isso pode ser alcancado, entre outras
coisas, com aeronaves mais modernas, que
aumenta significativamente a demanda
entre os fabricantes. Tradicionalmente, os
Estados Unidos da América e a Europa tém
uma grande cota na fabricacao de produ-
tos aeroespaciais, entretanto, a Asia esta
ganhando terreno. A participacao de mer-
cado neste setor é de 37%. Como fornece-
dora de tecnologia para fabricantes de avides
e fornecedores, a DMG MORI observa esse
desenvolvimento também com base na
entrada de pedidos.

Otimos conceitos de maquinas

para cada aplicacao

Michael Kirbach, Responsavel da DMG MORI
Technology Excellence Center Aerospace,
vé sobretudo na construcdo leve um impor-
tante fator para o desenvolvimento positivo:

“As pecas estruturais dos avides contribuem

de forma determinante para a massa total,
de forma que, além do aluminio, a tendén-
cia é utilizar cada vez mais materiais com-
postos e titanio.”

Implementacao
até a entrega “turnkey”

Ciclo de tecnologia excluviso

Retificar - Fresar

+ Ciclos de retificacao interna,
externa e superficial, assim
como ciclos de aplainamento

Sensores de emissdo acustica

para a partida e aplainamento

Mais sobre isso:
techcycles.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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AEROESPACE EXCELLENCE

TENDENCIA

Torneamento e fresamento com transferéncia
automatica para o contrafuso a fim de aumentar
a produtividade e a qualidade

SOLUCAO DMG MORI

Centros de usinagem completos Turn & Mill
com tecnologia de fixacdo axial para transferéncia
automatica do fuso principal ao contrafuso

+ Usinagem completa de 6 lados de
anéis e arruelas de turbinas com g até 700mm

+ Usinagem altamente produtiva
de ligas de titanio e niquel

- Tornear: Fuso principal até 4.000Nm
e contrafuso até 2.200Nm

- Fresar: Fuso Turn &Mill compactMASTER
com até 220Nm ou 20.000rpm

+ Medicao no processo com ciclos
de medicao exclusivos DMG MORI

TURBINA

(componente de demonstracéao)

Maquina: CTX gamma 1250 TC

Dimensades: 2250 x125mm

/ Material: TiAl6V4

4] DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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compactMASTER

:_\\_ ZZCSA;ilEm

USINAGEM ESPECIAL DE PAS:

+ Usinagem altamente dindmica de pas de turbina
através dos ciclos de tecnologia exclusivos DMG MORI:
- Usinagem simultadnea em 5 eixos
- ATC - Application Tuning Cycle (Torneamento)

+ Usinagem completa de 6 lados de componentes de
mandril ou, NOVIDADE, diretamente da barra

CTX gamma
Eixo Y (mm) 132[]5[]%/ TZEUUU /
420 —
CTX beta
2000TC
300 CTX beta —_—
CTX beta 10 TC
H0 800 TC N\
200 —  \

r

10" (250) 12" (300) 15" (380) 18 - 15" (450 - 630)

TAMANHO DE MANDRIL EM POLEGADAS (mm)
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NOVOS MATERIAIS MAIS LEVES
ERESISTENTES AO CALOR NO
MOTOR - ASOLUCAO CERTA
PARA CADA MATERIAL

Metais leves (ligas Mg/Al

Ligas de niquel

Aco

1950 1960 1970 1980 1990 2000

Fonte: Com base na ACCIS - Bristol University // Estimativa prépria

DISCO DO VENTILADOR

Maquina: DMC 125 FD duoBLOCK
Dimensdes: ¢ 950 x 400 mm
Material: Ti6Al4V

“Um aspecto decisivo é o envolvimento ante-
cipado dos usudrios nos projetos futuros
pendentes,” diz Michael Kirbach enfatizando
esse aspecto da orientacdo ao cliente.

Diversidade Unica para a manufatura
aditiva de uma Unica fonte

Como exemplo ele menciona o futuro campo
da manufatura aditiva de materiais metali-
cos. A DMG MORI, como uma entre poucos
fornecedores, oferece ao mesmo tempo dois
processos alternativos: a fusdo seletiva a
laser em cama de pé e a solda por deposicao
a laser por meio de bico de pd. A oferta de
cadeias de processos integrados compostas

Alumineto de
titanio (TiAl

2010 026

NOVIDADE

Compostos de matriz
polimérica (PMC)

Compostos de matriz metalica
e ceramica (MMc/CMC)

de manufatura aditiva e usinagem de metais
de uma Unica fonte é Unica.

“A manufatura aditiva requer um conheci-
mento profundo dos respectivos processos,
para produzir componentes aeroespaciais
altamente complexos com a maxima segu-
ranca de processo e repetibilidade. E crucial
uma estreita colaboracdo em fase inicial
entre nés como fornecedores e os usuarios’,
continua Kirbach.

A promessa de servicos mencionada apli-
ca-se igualmente a todo o portfdlio e todas
as areas tecnoldgicas da DMG MORI: come-

MATERIAIS COMPOSTOS DE MATRIZ POLIMERICA:

+ Integracdo ULTRASONIC, por ex. em uma DMF 260
ou na nova série de portico: Aperfeicoamento do
processo e da qualidade sem delaminacdo nem
separacao de fibras

MATERIAIS COMPOSTOS DE MATRIZ
METALICA E CERAMICA:

+ Integracao ULTRASONIC em todas as maquinas
DMG MORI de 5 eixos: Trabalho de usinagem
econdmica de MMC/CMC usando retificacao
para pas de compressor ou coberturas (shrouds)

ALUMINETO DE TITANIO:

+ Integracdo ULTRASONIC, por ex. em uma
DMU 65 monoBLOCK: Melhoria de processo
e aumento de vida Util das ferramentas na
usinagem de pas de turbinas de baixa pressao

LIGAS DE NiQUEL E TITANIO:

+ Fuso powerMASTER com até 1.000Nm e um max.
9.000rpm ou fusos de torque até 52kW e 430Nm

+ Tecnologia de fresamento e torneamento, bem como
refrigeracdo de alta pressdo > 20 anos de tecnologia
de fresamento e torneamento, Novo: Retificacao de
integracao de tecnologia

+ METAIS LEVES E LIGAS DE ACO
+ Fusos speedMASTER com até 30.000 rpm ou 200Nm

+ Sistema de medicdo da MAGNESCALE com
resolucdo de até 0,01pm: 18 meses de garantia
sem limite de horas

cando pelo torneamento e fresamento, pas-
sando pela integracdo de tecnologias, até
ULTRASONIC, LASERTEC e MANUFATURA
ADITIVA. Além disso, hd uma ampla oferta
de automacao desde a célula de fabricacéo
até o sistema de fabricacdo.

Construcao leve é o tema dominante

O desenvolvimento da tecnologia de fabri-
cacdo neste segmento é também particu-
larmente caracterizado pela ambicdo de
construcao leve e da utilizacao de materiais
inovadores. Assim sendo, na area das pecas
estruturais sao utilizados cada vez mais o
CFK e titanio, além do aluminio. Na constru-
cao de turbinas dominam as ligas de titanio e
as ligas de niquel cada vez mais resistentes
ao calor. A diversidade de tarefas a ser cum-
pridas pela DMG MORI é reflexo disso. Na
usinagem do aluminio a partir do macico, a
remocao de cavacos é uma questdo critica.
A producdo de componentes de titanio, por
outro lado, requer maquinas especialmente
projetadas para a usinagem pesada.
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CONEXAOQ DE TORQUE

Maquina: DMC 160 U duoBLOCK
Dimensdes: 100 x475x210 mm
Material: Ti-10V2Fe3AL

PYLON RIB

Maquina: DMC 80 U duoBLOCK
Dimensoes: 600x500x45mm
Material: Ti-6Al4V

Componentes sofisticados feitos de titanio:
Componentes de trem de pouso ou chassi sao
fresados em centros de usinagem duoBLOCK
a partir do macico.
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DMC 80 FD duoBLOCK

Com o seu trocador de paletes é ideal devido a
produtividade méaxima na usinagem completa
de fresamento e torneamento.

Parceiros de competéncia para todos os
tamanhos de componente e materiais

E justamente na questdo de materiais que
os nossos clientes lucram com a nossa
enorme gama”, destaca Michael Kirchbach
e menciona exemplos para componentes de
aluminio e CFK dos centros horizontais da
série DMC H linear e maquinas de pdrtico.
Além dessas, hd as maquinas duoBLOCK -
para o fresamento de alto desempenho
de titdnio e as maquinas de fresamento e

TENDENCIA

+ Digitalizacdao e manufatura aditiva
revolucionam a engenharia aeronautica
e de turbinas

+ Usinagem pesada: Materiais de alta
resisténcia com baixa densidade para
geometrias avancadas

SOLUCAO DMG MORI

Centros de usinagem simultdnea com 5 eixos

de alto desempenho da série duoBLOCK

+ 0O conceito duoBLOCK comprovado
oferece rigidez e desempenho maximos
na usinagem de titanio

componentes estruturais de até 1.000mm,
garante Kirbach - e, isso, até mesmo com 5
eixos. O grande volume de cavacos € removido
confiavelmente da drea de trabalho através da
6tima calha de cavacos e pelo transportador
de cavacos de alto desempenho.

Série de portico ampliada

Kirbach menciona adicionalmente que a
Aeroespacial speedMASTER 30.000 para
componentes estruturais grandes tam-

powerMASTER 1000 USINAGEM DE
TITANIO COM TORQUE DE 1.000Nm

torneamento ou de torno e fresadoras para
a usinagem completa em 5 eixos de com-
ponentes de turbinas - até as novas tecno-
logias, como mdquina auténoma ou como
processo integrado.

Aeroespacial speedMASTER 30.000

Como exemplo para a capacidade de
desempenho, Kirbach menciona também
o fuso Aeroespacial speedMASTER 30.000,
desenvolvido para componentes estruturais
pequenos e complexos de aluminio. Com
79kW e 51Nm ele permite uma taxa de
remocao de cavacos de até 8l/min. Justa-
mente em combinacdo com a série DMC H
linear, é a solucdo ideal para a usinagem de

bém pode ser utilizada nas maquinas de
coluna mdvel da série DMF ou na série
de pértico. A série de pértico acaba de ser
ampliada. A nova DMU 200 Gantry relne
agora a usinagem de pecas grandes com
dindmica maxima, com pesos de peca até
10.000kg e 0,5g de aceleracdo. A DMU 600
Gantry linear oferece uma area de trabalho
de 6.000 x 4.500 x 2.000 mm, sendo natu-
ralmente ideal para componentes integrais
grandes. A nova DMU 340 Gantry com uma
drea de trabalho de 3.400x2.800x1.250 opera
entre ambas as maquinas irmas - podendo ser
ampliada até 6.000 mm no eixo X e 1.500 mm
no eixo Z, acrescenta Michael Kirbach.
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LANCAMENTO

MUNDIAL
2017

DMU 340 Gantry T 2 8 o 12m?
0 NOVO PADRAO NA AREA ST
DE PORTICO: ALTO DESEMPENHO, TRABALHO
DINAMICO, COMPACTO E DE

APLICACAO UNIVERSAL

Dados técnicos DMU 340 Gantry
DESTAQUES Curso X/Y/Z mm 3.400/2.800/1.250
+ Estabilidade: Base de maquina termosimétrica de uma Marcha rapida X/Y/Z mitin 70/70/60 (90/90/40)*
peca de EN-GJS-600 para maxima rigidez e precisao Aceleracao X/Y/2 m/s? 4/4/5
+ Dinamica: Acionamentos lineares nos eixos X e Y com :
aceleracao de até 0,59 (opcional], cabecote com eixo C Peso max. da peca k9 o )
integrado como acionamento direto para dinamica * Com acionamento linear

maxima na usinagem simultanea com 5 eixos
+ Modular: Pode ser ampliado para 6.000 mm

no eixo X e 1.500 mm no eixo Z

Encontre mais sobre

o DMU 340 Gantry em:
gantry.dmgmori.com

Curso do eixo X: 3.400mm

Comprimento usinavel: 4.400mm
h }’}’Hf DT AT PTPT 7T FTETIT P77 A7 2770 H

i H I

AREA DE TRABALHO 46 % MAIOR GRACAS
AO EIXO B-/C NO CABECOTE PORTA-FRESA

+ Eixo C com +300°
+ Nivel de rotacdo de 50° do eixo B
+ Acionamentos diretos nos eixos Be C

1. Eixo B com 50°:  Area de trabalho normal: 3.400x2.800x1.250 mm 2. Medidas abrangentes de refrigeracao para maxima precisao de componente e
Eixo B com giro de 50°: 4.400x3.160x1.250 mm qualidade de superficie; Acionamento linear (opcional] com aceleracdo de até 0,5m’

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 4D
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COMO
FORNECEDORA
GLOBA
PARA PARGE RIA.. 59
DE COMPETENCIA
N TEGRAL

CTV 250

LANCAMENTO [ (VLA CTV DA 32 GERACAO
MUNDIAL - EC COM REVOLVER 85Nm

2017 A Y torqueDRIVE

DESTAQUES

+ Novo revélver torqueDRIVE

com 150% mais torque até 85Nm
+ Ferramentas acionadas com 12.000 rpm opcionais
+ Fuso principal com torque até 450Nm

para o mais alto desempenho de usinagem
+ Rigidez da maquina 25 % maior
+ Calha de cavacos otimizada na area de trabalho
+ 1 conceito para 4 maquinas:

Area de instalacao CTV 160, CTV 250, CTV 315 e CTV 250 DF
de12,5m*

46 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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AUTOMOTIVE EXCELLENCE

CPK

1CO

Custos de ciclo de vida

CUSTOS UNITARIOS

CELULAS DE
FABRICACAO
FLEXIVEIS

para todos os requisitos da
indlstria automobilistica

Capacidade de processo

Sistemas de assisténcia ao motorista, Sha-

TURNKEY

'ﬁ—&onomy (economia do compartilha-
+ 'mento) e eletromobilidade sio os temas

— weriges = dominantes nas salas de diretoria da indus-
oy, "tria automobilistica. 0 negdcio do dia a dia
nas fabricas de producao é, contudo, cara
terizado pela mudanca digital. O objetivo
aqui é amortecer a tendéncia para a indivi-
dualizacao e, portanto, mudar os tamanhos il
do lote com estruturas igualmente flexiveis =
~ e econdmicas. Com o suporte do seu Tech-
~ nology Excellence Center automoblllstlco. a
Dl’t’(-iMORIpretende partmparmtensamen e
da transformacao digital da producao a
mobilistica e aumentar significativa

sua v_t_endas neste setor, das sua
ﬁh’é’quinas ETTETE L

CTV 250

Dados técnicos

Didmetro do mandril, max. 160-250

Rotacdes, max. 5.000
Poténcia (40/100 % ciclo de funcionamento) 30/25
Curso do eixo X/Y'/Z 925/+90/350
Marchas rapidas X/Y*/Z 60/40/40
Ferramentas acionadas” 12x6.000 (12.000)

*Opcional

Encontre mais sobre
CTV 250 em:
ctv.dmgmori.com

1 parceiro de contato
(fornecedor) para todas
as tecnologias

AUTOMOTIVO NQTI'-
CIAS DE EXCELENCIA

Mais de 1.500 maquinas DMG MORI
anualmente para a indUstria
automobilistica

Tudo de uma Unica fonte: Tornear,
fresar, ULTRASONIC, LASERTEC
Shape, manufatura aditiva e automacao

NOVIDADE: CTV da 32 Geracao
com o revolver 85Nm torqueDRIVE

NOVIDADE: CTX beta 1250 CS,
conceito Unico de maquina para
a producao de virabrequins

NOVIDADE: MULTISPRINT, tornos
automaticos multifusos para a usinagem
para a SWISSTYPE com até 180 mm de
comprimento de torneamento

NOVIDADE: DMU 200 Gantry e
DMU 340 Gantry com aceleracdo até 0,59

1. 0 mais rapido tempo de carga e descarga: 5 seg. gracas a automacao de
2 pistas (esteira de acimulo integrada ou esteira de prisma de arrasto)

2. Area de trabalho grande para pecas até 350 mm e 200mm de comprimento

AT

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE



AUTOMOTIVE EXCELLENCE

Diversidade sem igual para

a cadeia de processos automotiva

“Nao considerando pecas de chapa e plastico,
cada componente mecanico de um veiculo
pode ser fabricado com maquinas e tecnolo-
gias da DMG MORI de forma econ6mica e na
qualidade necesséaria”. Harry Junger conse-
gue tornar clara com uma s6 frase a compe-
téncia abrangente da DMG MORI na cadeia de
processos automotiva. O Diretor Executivo da
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH apoia

VIRABREQUIM

Dimensdes: ¢150 x560 mm
Material: GG20

a sua declaracao, mencionando o grande
numero de processos aditivos e de usinagem
- desde a manufatura da peca individual até
a producao em série de componentes do

trem de transmissao. Como exemplo ele-

menciona a gama integrada de tecnologia
de torneamento horizontal e vertical com
automacdo. Para a producdo de superficies
filigranas ou a utilizacao da manufatura
aditiva em cama de p6 e com bico de po,
Junger menciona os 20 anos de LASERTEC

como prova de competéncia. E gracas a
tecnologia ULTRASONIC, a DMG MORI esta
em condicao de usinar, por exemplo, dis-
cos de freio ceramicos ou materiais leves,
de forma produtiva, com seguranca de
processo e alta qualidade. Além disso, a
DMG MORI oferece a digitalizacao completa
com o ecossistema CELOS e a nova plata-
forma lloT ADAMOS.

EIXO DE CAMES

Dimensoes: ¢ 40x470mm
Material: GG20

CTX beta 1250 CS

Conceito exclusivo de maquina

para a producao de virabrequins

+ Trés porta-ferramentas para tempos de ciclos mais curtos,
com torneamento e fresamento em uma maquina

+ Tempo de producao 20 % menor em todo o processo,
Tempo de producao 50% menor do rolamento principal e pinos de rolamento

+ Unidade de torneamento patenteada com 42 posicoes de ferramentas
e luneta integrada com ¢35-80mm

+ Mandril de eixo para a usinagem completa

Dados técnicos

Comprimento de peca usindvel max.
|

‘ Didmetro méx. de torneamento

|

Fuso principal (40 % ciclo de funcionamento)

Duas unidades de fresamento (40 % ciclo de funcionamento)

48 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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CTX beta 1250 CS

mm 700
mm 750
kW/rpm 48/4.000
Nm/rpm 3.750/120

Série NZX-S

Centros de torneamento
compactos da producao
em série de eixos

+ Design de economia de espaco
para linhas de producdo com
deslocamentos curtos, bem como
poténcia de fuso e avanco otimizados

+ Estrutura termosimétrica
em relacdo ao centro do fuso para
maxima precisao de usinagem

+ Excelente acesso
as pecas e ferramentas

+ Estrutura base vertical
para fluxo de cavacos




AUTOMOTIVE EXCELLENCE

COMPETENCIA DE TORNEAMENTO
INTEGRAL PARA A INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA

ANEL INTERNO CV

Dimensdes: 18 mm
Material: 20MnCr5

CTV 250 DF
Centro de torneamento
e fresamento vertical
para a usinagem de
juntas homocinéticas

Dindmica maxima pelo braco giratdrio
de torneamento e fresamento (DF)
como acionamento direto com
90rpm, faixa de giro +105/-45°

Braco giratorio DF para até dois
fusos de fresamento de 6.000rpm,
14,5kW e 46Nm (um fuso de
fresamento como padrao)

Porta-ferramenta Capto C5 adicional
para multiplas ferramentas com
até quatro ldminas

Versao dupla espelhada para maior
produtividade e ROl mais répida

EIXO DO ESTATOR

Dimensdes: 100 x70 mm
Material: Aco

WASINO G100
Tornos de ultraprecisao
para a industria auto-
mobilistica com <0,5um
de circunferéncia

Desacoplamento térmico total
da drea de trabalho com coberturas
de aco inoxidavel

Precisao de resposta de temperatura
<3pm (partida a frio)

<1seg. de tempo de cavaco a cavaco
gracas ao porta-ferramentas linear
sem tempo de indexacgao

Ideal para o torneamento duro,
por ex. usinagem de acabamento em
processos de producao sequencial

PECA DE CONEXAQ

Dimensées: ¢ 60x100mm
Material: Liga de aco temperado

NRX
Centro de torneamento
de fuso duplo altamente
produtivo para a
producao em série

Didmetro max. de torneamento
2180/150mm (especificacdo de torne-
amento/de fresamento), tamanho do
mandril max. 200mm (8")

Maxima produtividade gracas ao
carregamento de pecas mais rédpido
do mundo em 5,6 seg.

Carregamento paralelo de um fuso
enquanto o segundo fuso estd

em operacdo; dois revélveres de

8 posicdes (opcional 107) para

fluxo ideal de cavacos

*Versao MC: Padrao




GILDEMEISTER ITALIANA S.PA.
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Unico! Compativel
posteriormente,

desde a SPRINT até a

MULTISPRINT - Uso
da mesma tecnologia
e das mesmas ferra-
mentas de corte em
ambas as maquinas.

Mario Stroppa
Diretor Executivo GILDEMEISTER Italiana S.p.A.

SPRINT 3218

TORNEAMENTO
AUTOMATICO
ALTAMENTE
PRODUTIVO

DESTAQUES

+ Pecas até g 32x240mm
com menos de 2,8 m’ area
de instalacao

+ SWISSTYPEKit para operacdes
de torneamento curto e longo
em uma magquina, <30 min.
de tempo de preparacao

+ Até 30 ferramentas
em 2 portaferramentas
lineares, max. 10 ferra-
mentas acionadas

h) DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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CENTRO

FUROPEU DE

COMPE

Com mais de 5.000 tornos automaticos mul-
tifuso instalados, a GILDEMEISTER ltaliana é
um centro de competéncia em torneamento
automatico. Depois que as instalacdes em
Brembate di Sopra foram completamente
modernizadas e a drea de producdo reforcada
de forma sustentavel, a empresa desenvolveu
agora um conceito de fusos multiplos total-
mente novo com a série MULTISPRINT. "A
MULTISPRINT redefine o torneamento auto-
matico e é a maquina perfeita para aumentar

ENCIA

PARA TORNOS
AUTOMATICOS

consideravelmente a produtividade do torne-
amento de pecas longas”, declarou o dire-
tor executivo, Mario Stroppa. Além disso, a
DMG MORI combina o SWISSTYPEkit conhe-
cida da série SPRINT com todas as vanta-
gens de produto de um torno automatico
multifuso. Em combinacdo com um eixo Y
em cada posicdo de fuso como padrao, é
possivel usinar completamente pecas alta-
mente complexas com ferramentas padrao.

«

DMG MORI
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ML ILTISPHINT 3€

MULTISPRINT

REVOLUCAO EM TORNEAMENTO
AUTOMATICO TORNOS
AUTOMATICOS MULTIFUSO PARA
A USINAGEM SWISSTYPE

DESTAQUES

+ Uso de ferramentas acionadas em todas as posicoes de fuso
+ Eixo Y em todas as posicoes de fuso como padrao
+ SWISSTYPEKit para torneamento de pecas curtas e longas

de até 180 mm de comprimento, <2h de tempo de preparacao
+ Usinagem de mandril e de barras: Didmetro de barras

até g36mm, componentes de mandril até g50 mm
+ Usinagem de verso dupla e excéntrica
+ A mais recente tecnologia de controle: FANUC Série 30i

1. Unico: Eixo Y com curso de
100 mm em todas as 6 posicoes
de fuso como padrao

2. SWISSTYPEkit incluindo bucha-guia
acionada para torneamento até 180 mm

SPRINT E MULTISPRINT:
SEMPRE A MAQUINA
CERTA PARA A USINAGEM
SWISSTYPE

Barra de direcao

Setor: Automotivo

Dimensoes: ¢21x129 mm Custos unitarios (€) Diametro de barra (mm)

Material: Aco(45520)

Tempo de usinagem: SPRINT 32/8: 62,5 seg.
MULTISPRINT 36: 14,1 seq.

36 (MULTISPRINT 36)

32 (SPRINT 32)

EXEMPLO DE BARRA DE DIRECAO
+ Inicio de producao: 1xSPRINT 32/8

25 (MULTISPRINT 25)

+ Lote médio até 50.000 unid /p.a.: 2x SPRINT 328 D PRINTZD
+ Producdo em série acima de 50.000 unid./p.a.:
Troca para 1x MULTISPRINT 36
. .
+ 30% menos necessidade de espaco de uma MULTISPRINT 36 5000 10.000 50.000  100.000 1000000 Tamanho de lote (n.” peas/p.a.)

em comparacdo com 2xSPRINT 32(8; (21,9 m* vs. 31,7m?/
incluindo carregador de barras, transportador de cavacos, etc.]

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D]
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MU 200 Gantry

GRANDE,
DINAMICA,

RAPIDA

E PRECISA

Laboratorio de ideias para

solucdes completas

Os 80 funcionarios da Fritzmeier Technologie
GmbH desenvolvem, projetam e produzem
ferramentas, protétipos, modelos de “cubin-
g"e calibres de referéncia para a industria
automobilistica. Os clientes da empresa
sdo de dentro e de fora do grupo de empre-
sas Fritzmeier, a qual a empresa pertence.
Dentro da associacdo de empresas, a equipe
tecnoldgica é considerada sobretudo um
laboratdrio de ideias para solucdes técnicas,
individuais completas.

DMU 200 Gantry:

Em forma para grandes tarefas

A DMU 200 Gantry da DMG MORI foi recen-
temente encomendada especialmente para
grandes tarefas. O aspecto particularmente
interessante é: Os diretores Peter Berger e
Robert Huber encomendaram a maquina de
pértico praticamente em “fase de prancheta”.
Contudo:  Evidentemente essa decisao
extraordinaria ndo surgiu do nada. Das 25

maquinas na usinagem de metais, dez tem

b/ DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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o logotipo da DMG MORI - entre elas uma
DMU 200 P e dois tornos. Isso é indicacao
de experiéncias sustentaveis posiitivas e de
um relacionamento comercial de confianca -
especialmente face aos requisitos inovadores
que a empresa, fundada em 1997, coloca aos
seus meios de producdo.” Tecnologias ino-

também a importancia da tecnologia de fabri-
cacdo moderna: "A precisdo é o mandamento
supremo nos nossos produtos - seja na pro-
ducao de ferramentas ou na usinagem de
modelos de “cubing” e calibres de referén-
cia. Isso ndo é possivel com métodos antigos.”

DMG MORI COMO PRINCIPAL
FORNECEDOR NO SETOR DE
MAQUINAS-FERRAMENTAS

vadoras sempre garantiram a nossa compe-
titividade”, explica Robert Huber e acrescenta
que, ja em 2001 usavam centros de alta velo-
cidade com aciona mento direto linear para
acelerar o processo de acabamento. Desde
janeiro Robert Huber dirige a Fritzmeier Tech-
nologie GmbH. Com isso, ele segue os passos
de Peter Berger. Berger estd hd mais de 40
anos na empresa e, como “um veterano”, sabe

Dinamica, velocidade e precisao

na usinagem de pecas grandes em 5 eixos
Isso explica bem as circunstancias do mais
recente investimento para a usinagem de
pecas grandes. “No dmbito da exposicdo em
Seebach mostramos a alguns clientes a situ-
acdo do momento - a base da maquina e o
pértico”, afirma Markus Rehm, Diretor Exe-
cutivo da DECKEL MAHO Seebach. E Peter
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TECNOLOGIA
FRITZMEIER:
LABORATORIO
DE IDEIAS PARA
SOLUCOES TECNICAS
INDIVIDUAIS
COMPLETAS OPTA
PELA NOVA
DMU 200 GANTRY DA
DMG MORI PARA A
USINAGEM DE
PECAS GRANDES

\

Berger acrescenta: "0 conceito de méquina
nos convenceu imediatamente. A peca fica
sobre a mesa rigida, enquanto o uso se move
em torno do componente”.

Além disso, os deslocamentos rapidos de
50m/min como base para a usinagem diné-
mica simultadnea em 5 eixos, com rotacdes até
30.000rpm, nos impressionaram. A imagem
geral positiva ficou completa com as opcoes
de equipamento para o cabecote porta-fresa
em versao de 45° e 90°.

Voltado ao cliente e customizado

A compra ainda durante a fase final de pro-
jeto da DMU 200 Gantry trouxe uma vanta-
gem: Os técnicos de aplicacdo da Fritzmeier
Technologie puderam aproveitaroseu know-
-how juntamente com suas expectativas no

desenvolvimento adicional da maquina. Para i
Imagem acima: Robert Huber

(a esquerda) sucedeu, este ano,

ao Peter Berger, que foi diretor
executivo da Fritzmeier Technologie
GmbH por muitos anos.

Markus Rehm isso constitui uma clara situ-
acdo de ganho mutuo: "Especialmente em
questodes de detalhes, foi possivel aperfeicoar
a maquina mais uma vez em relacdo ao pro-

jeto inicial”. Um exemplo disso é o aumento Imagem abaixo: Para a Fritzmeier,
a usinagem perfeita é fundamental
na producao de ferramentas e na

usinagem de modelos de “cubing”

e calibres de referéncia.

da carga méxima da maquina para 10.000kg,
com base no feedback da Fritzmeier - com
dimensodes de mesa de 2.300x2.200mm. »

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D3
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Também foi possivel melhorar ainda mais o
acesso e o design da drea de trabalho, gracas
a colaboracdo inovadora, diz Rehm.

Magazine toolSTAR e integracao de
tecnologia como destaques adicionais

Com a nova DMU 200 Gantry, a DMG MORI
completou o seu portfélio de produtos na
usinagem de pecas grandes. A madquina
com a sua ampla drea de trabalho estd
especialmente projetada para aplicacdes no

setor automotivo, aeroespacial e energético.

“Criacdo de modelos, pecas estruturais ou
também a usinagem de placas de aluminio
sao exemplos de aplicacoes para a DMU 200
Gantry”, explica Markus Rehm. O magazine
toolSTAR interno com até 120 posicées de
ferramentas proporciona alta flexibilidade
e reduz o esforco de preparacao no caso de
usinagens complexas. "0 bloco construtivo
modular permite, além disso, a integracao
da tecnologia ULTRASONIC e LASERTEC". A
Fritzmeier Technologie receberd a sua DMU
200 Gantryno comeco de 2018 e serd instalada
ao lado da DMU 200 P. "Ambas as maquinas

b4 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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deverdo ficar acessiveis através de uma base
comum”, menciona Robert Huber sobre os
planos de instalacdo. No final das contas,
trata-se sempre da necessidade de espaco. "A
DMU 200 Gantry oferece uma area de trabalho
muito grande em relacdo a drea de instalacéo,
de forma que o modelo é ideal na nossa gama
de maquinas.

Incentivar a nova geracao,

modernizar a gama de maquinas

Como em muitas areas, a Fritzmeier Tech-
nologie salienta também com a DMU 200
Gantry a sua aspiracao de ter instalacoes
de fabricacdo modernas. “Claro, isso tam-
bém inclui especialistas bem treinados”, diz
Robert Huber. Com os atuais doze trainees -
que também aprendem nas mdquinas da
DMG MORI na oficina de treinamento - asse-
guramos a nova geracdo. O treinamento
é muito pratico, porque estd integrado em
grande parte no cotidiano da producao normal.

«

Imagem acima: A Fritzmeier

anos com maquinas CNC da
DMG MORI.

da entrega ou da montagem.

FRITZMEIER FATOS

+ Fornecedor de equipamento
original para os fabricantes de
veiculos fora de estrada e utilitarios

+ Lider de mercado a nivel mundial
de cabines de maquinas de cons-
trucao e veiculos/empilhadeiras
de movimentacao de cargas

+ Gama de produtos e servicos:
Cabines e pecas metalicas de
sistema, mddulos de pléstico,
dispositivos, ferramentas e
maquinas especiais sob medida
e sistemas de gerenciamento
de fertilizantes

Fritzmeier Technologie GmbH
Forststrafle 2

D-85653 Grofhelfendorf
www.fritzmeier.de

Technologie trabalha hd muitos

Imagem abaixo: Cada componente
é testado completamente antes
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2017 10.000 kg

CARGA

DMU 200 Gantry

USINAGEM EM 5 EIX0S _
COM ATE 30.000rpm E INTEGRACAO
OPCIONAL DE TECNOLOGIA

DESTAQUES
Dados técnicos DMU 200 Gantry
gaRindmicaeceleiacaoce U2 & oz el Curso X/Y/Z mm 2.000 (4.000)/2.000/1.200
rapida de 50 m/min (X/Y/Z) - _
+ Ampla area de trabalho: Deslocamentos de fectiarhaee ) *0
2.000x2.000x1.200 mm (X/Y/Z), opcionalmente Aceleracdo X/Y/Z m/s? 5
deslocamento de 4.000mm em X Peso méx. da peca kg 10.000

+ Alta estabilidade: Base da maquina em ferro fundido

+ Alta capacidade de carga da mesa: Pecas até 10.000 kg

+ Alta flexibilidade: Cabecote porta-fresa de 45° ou 90°
para a usinagem em 5 eixos com até zu 30.000 rpm

+ Integracao de tecnologia: Integracao opcional

de ULTRASONIC para a usinagem CFK/GFK ou 0 D'\t"U 300 iy @
LASERTEC Shape para a texturizacdo de superficies g a4

Encontre mais sobre

1. Cabecote porta-fresa de 45° ou 90° para a usinagem 2. Design de pértico baixo com conceito de refrigeracdo integral:
em 5-eixos com até 30.000rpm Aceleracao de 0,59 para a usinagem altamente dindmica de componentes
grandes de até 10.000kg em menos de 24 m* de &rea de instalacdo.

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE DD
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UA DMG MORI -

LGRACAS AO
SISTEMA DE
FABRICACAQ

FLEXIVEL

INCLUSIVE HSC

hY DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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Desenvolvimento, projeto, fabricacdo e protd-
tipos como principais competéncias na CONS-
TRUCAO DE MOLDES prépria. Além disso, a
unidade de negécios de tecnologia de plasticos
oferece acabamento de superficies, montagem
e embalagem até a entrega pontual. A gama
de servicos da Werkzeugbau Karl Krumpholz
GmbH & Co. KG com suas plantas na Franconia
é t3o abrangente quanto impressionante. Isso
reflete-se também na usinagem nas instalacoes
de construcao de moldes em Kronach. O grande
destaque dado a automacdo é uma prova da
abordagem voltada ao futuro da empresa. Par-
ticularmente é um impressionante sistema de
fabricacao automatizado de forma flexivel para
a producao de eletrodos da DMG MORI.



uma HSC 105 linear e duas maquinas de erosao,

acabadas estdo conectados através de um robd

EXCELENCIA EM DIE & MOLD | KRUMPHOLZ GMBH & CO. KG

Automacao customizada

na producao de eletrodos

A Krumpholz-Formenbau teve o sistema
configurado sob medida pela DMG MORI
na passagem de 2016 a 2017. O principal
elemento é o centro de usinagem de alta
velocidade HSC 105 linear da fabrica de
Seebach. Em combinacao automatizada com

duas mdquinas de erosdo da OPS-Ingersoll,

um grande armazém como centro logistico
para pecas brutas e acabadas, bem como
um robd Kuka para o manuseio interno, o
sistema produz eletrodos com tamanho até
1.300%x150 x 500 mm e peso até 100kg.

Automacao feita pela DMG MORI:
Para a producao de eletrodos na Krumpholz,

bem como um armazém de pecas brutas e

Kuka para a operacao 24/7.

DMU 60 eVo linear

com manuseio de paletes PH 150(8

O sistema de fabricacao de eletrodos da
DMG MORI ndo é o primeiro sistema
automatizado. Em 2013 a DMG MORI instalou
em Kronach uma DMU 60 eVo linear com
manuseio de paletes PH 150(8. A Krumpholz
produz as mais diversas pecas funcionais
na maquina para as suas ferramentas
internas. Kay Loffler, responsavel técnico na
Krumpholz, diz: “Com o0 manuseio de paletes,
esse sistema também funciona 24 horas por
dia, 7 dias por semana”. Por isso, em ambos
os casos, para Loffler, ndo ha duvidas sobre

HSC 105

DECKEL MAHO

»

Quem tem as
maquinas operando
com alto grau de
aproveitamento com
o minimo possivel
de forca de trabalho,
produz automati-
camente de forma
econdomical

Kay Loffler
Responsavel técnico
Werkzeugbau Karl Krumpholz GmbH & Co. KG

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE D/
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EXCELENCIA EM DIE & MOLD | KRUMPHOLZ GMBH & C0. KG

a rentabilidade da automacdo: "Quem tem
as maquinas operando em alto grau de
aproveitamento com o minimo possivel de
forca de trabalho, produz automaticamente
de forma econdmica”. E necessaria a
operacdo continua em virtude de uma boa
entrada de ordens.

DMU 210 P da DMG MORI

para a construcao de moldes grandes

95% das ferramentas sao para o setor auto-
mobilistico e de utilitdrios. Nas suas insta-
lacdes préprias de tecnologia de plasticos a
Krumpholz produz também pecas em série -
por exemplo, chassi simples para o Audi ou
sistemas de parachoques completos para
caminhoes. Em relacdo aos grandes mol-
des necessarios para isso, Kay Loffler vira o
olhar brevemente para uma outra instalacao
da DMG MORI. Assim, a gama de maquinas
de 2014 foi ampliada com uma DMU 210 P.

Magazine com espaco para 400 eletrodos

Mas, de volta ao mais recente investimento
em automacao. Para o sistema de produ-
cao de eletrodos, a DMG MORI, conforme
mencionado no inicio, conectou um dos
seus centros de alta velocidade do modelo

HSC 105 linear e duas méquinas de erosdo da
Ingersoll entre si, através de um robd Kuka
de 6 eixos. Um magazine de pecas brutas e

acabadas com 400 posicées também foi inte-
grado. Tanto a maquina HSC como as maqui-
nas de erosao sao usadas com flexibilidade e
com controle de programa.

HSC como instrumento invencivel

"0 fuso HSC com rotacoes até 40.000 rpm

e os acionamentos lineares com 90m/min
de marcha répida permitem uma usinagem
extremamente precisa, com alta qualidade
das superficies”, observa Kay Loffler avaliando
o desempenho da HSC 105 linear. Assim, o

CONTINUIDADE
DE CAM A CAQ

fresamento de alta velocidade é um instru-
mento invencivel na usinagem de grafite. A
isso somam-se as antagens da automacao.

“Com a mesma alocacao de forca de trabalho,

produzimos o dobro de pecas em relacdo a
producao auténoma”, menciona Loffler.

Entretanto, o pessoal foi alocado para uma

outra darea, relatam Christopher Zwosta,
planejamento da producao, e Tino Schnapp,

1. Os fusos HSC da HSC 105 linear com

h8 DMEMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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permitem uma usinagem de grafite

gerente de CAM: "0 magazine grande e a alta
produtividade fazem com que seja neces-
sario reabastecer o sistema de automacao
continuamente. Por isso, reforcamos toda a
preparacao da producao”.

FATOS DE KRUMPHOLZ

+ Fundada em 1955
+ 150 colaboradores em
duas fabricas
+ Parceira especializada da
industria automobilistica
para a construcao de moldes
e tecnologia de plasticos
+ Moldes de ferramentas com até
3.000x2.500mm e 50 t de peso
+ Pecas de plastico para interior,
exterior e trem de transmissao
+ Referéncia: MAN Sistema de
para-choques TGL/TGM Euro 6

KRUMPHOLZ.

FORMENBAU | KUNSTSTOFFTECHNIK

Werkzeugbau Karl Krumpholz GmbH & Co. KG

Im Ziegelwinkel 10/12
D-96317 Kronach
www.krumpholz-fb.de

rotacdes até 40.000 rpm e acionamentos
lineares para 90 m/min de marcha rapida

=" |

2. Em 2014, a gama de maquinas

foi ampliada com uma DMU 210 P
para a usinagem de grandes moldes
para a tecnologia de plasticos.

muito precisa com excelentes superficies.
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DMU 50
COM MANUSEIO

DE PALETES

DMU 50 32 GERACAO

MAIS DE 350 MAQUINAS
VENDIDAS NOS
PRIMEIROS 8 MESES

DESTAQUES

+ Area de trabalho 78 % maior com &rea de instalacao <6,7m’
+ Velocidades de marcha rapida 40 % mais altas,
42 m/min como padrao
+ Faixa de giro 28 % maior, mesa circular giratdria para a
usinagem simultédnea em 5 eixos com -35°/+110° como padrao
+ Fusos speedMASTER até 20.000 rpm, incl. uindo 18 meses
de garantia sem limitacao de horas
+ Manuseio de paletes: por ex. PH 150(8
- Iniciacdo mais econémica na automacao
- Magazine de paletes integrado, com 8 posicoes de
armazenamento de paletes (opcional: até 30 posicaes)
- Estacao de carga de paletes com painel de controle

PH 150 - pool de 8 paletes;
Capacidade de carga 250kg incluindo palete (opcional 350 kg)

com tela de toque intuitiva

Dados técnicos DMU 50 32 GERACAO
Curso X/Y/Z mm 650/520/ 475 E E
Area de fixacdo mm xmm 2650x500

Encontre mais sobre o

Faixa de giro/ rotacdo da mesa (B|C) Grau -35°/+110° | 360° E DMU 50 37 geragao em:
an dmu.dmgmori.com

Peso méx. da peca kg 300

R\ & b - ’ :
Guia linear Fuso de esferas Rolamentos de rolos.e

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) C: THK India Pvt. Ltd. THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.

Tel. +81-3-5730-3860 Tel. +49-2102-7425-555  Tel. +86-21-6219- Tel. +91-80-2340-0934  Tel. +65-6884-5500 Tel. +1-847-310-1111 . \
www.thk.com/jp www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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MEDICA NOTICIAS
DE EXCELENCIA

Usinagem da mistura de materiais
completa: Desde o plastico de alta
resisténcia ao aco inoxidavel e o
titanio, até o CoCr com ULTRASONIC

SPRINT 20[8: Tempo de usinagem
35% menor de parafusos de titanio
para 0ssos

Fusos speedMASTER até 30.000rpm
ou fusos HSC até 60.000 rpm

Automacao otimizada a peca,

por ex. a NTX 1000, o robd de 6 eixos
ou o manuseio de pecas WH 3 para
a MILLTAP 700

Ciclos de tecnologia DMG MORI
exclusivos, por ex. ATC para as
melhores qualidades de superficie

COM EXCELENCIA EM
TECNOLOGIA PARA

MAXIMA

UALIDADE

Como parceira de quase todos os gran-
des fabricantes de equipamento médico, a
DMG MORI contribui de forma decisiva para
assegurar que os implantes e instrumentos
sejam usinados de forma eficiente e que,
sobretudo, cumpram as altas exigéncias
de qualidade. Isso abrange a mistura de
materiais completa, desde o plastico de alta
resisténcia ao aco inoxidavel e o titanio, até
o cobalto-cromo e, agora, as ligas biodegra-
daveis de magnésio. As solucdes CNC para
o torneamento e fresamento de 6 lados, o
fresamento simultaneo em 5 eixos, a tecno-
logia ULTRASONIC e o corte a alta velocidade
fazem parte do portfolio, da mesma forma
como a MANUFATURA ADITIVA e as solu-
coes digitais para processos voltados para
o futuro na tecnologia médica.

é[] DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE

Processos integralmente

automatizados aumentam a eficiéncia

A DMG MORI é parceira ja hd muitos anos
de fabricantes de equipamentos médicos e
conhece os desafios especiais enfrentados
pela producado mecanica. “As possibilidades
tecnolégicas ndo constituem um fator limi-
tante aqui. Pelo contrdrio, sao as altas exigén-
cias na certificacao de produtos de tecnologia
médica que determinam o processo”, explica
Marcus Kriger, Responsavel do DMG MORI
Medical Excellence Center.

Solucdes inovadoras para o futuro

da tecnologia médica

Gracas a abrangente gama de produtos e a
competéncia de processo, a DMG MORI esta
preparada da melhor forma para qualquer

questao. No DMG MORI Medical Excellence
Center na DECKEL MAHO Seebach, os espe-
cialistas em maquinas-ferramentas criam
solucdes inovadoras Turnkey para a produ-
cao economica. Neste processo, 0os engenhei-
ros sdo envolvidos nos projetos do cliente ja
nas etapas iniciais. ,Isso tem um efeito de
aprendizado continuo, do qual ha beneficios
mutuos para nds e para os clientes”, diz
Kriger entusiasmado.

Maquinas-ferramentas com economia

de espaco para cada aplicacao

As maquinas-ferramentas CNC de alto
desempenho de producao da DMG MORI sao
e continuam sendo uma base indispensavel
para solucoes de automacao econdmicas.




MEDICAL EXCELLENCE

6 LADOS

Usinagem completa

72 h

Producao flexivel e automatizada
a partir de tamanho de lote 1

60.000rpm

de velocidade de rotacdo max. do fuso

desde

ESPUMA DE METAL

até titanio

Ciclo de tecnologia exclusivo

MPC 2.0

+ Monitoramento de vibracoes
e de torque do processo

+ Desligamento rapido da
maquina em caso de pane

Encontre mais sobre isso em:
techcycles.dmgmori.com

DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE 0]
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MEDICAL EXCELLENCE

Marcus Kriiger
Responsével do Medical Excellence Center

marcus.krueger@dmgmori.com

TENDENCIAS
DE MATERIAIS

NOVIDADE: Ligas de magnésio
biodegradaveis - MILLTAP 700
com sistema de extincao de
incéndio integrado e deteccdo
de chama de 2 estégios

Plastico de alta resisténcia,
aco inoxidavel e titanio - fusos
speedMASTER até 30.000 rpm
ou fusos HSC até 60.000 rpm

Usinagem ULTRASONIC de CoCr
e materiais duros e frageis, tais
como, oxido de zirconio HIP

PARAFUSO PARA 0SS0S

Dimensédes: g10x85mm
Material: Titanio (Ti6AL4V)

No DMG MORI Medical Excellence Center na DECKEL MAHO Seebach,
a DMG MORI cria solugdes de producao ideais para aplicacées de tecnologia
meédica, gragas ao envolvimento nos projetos do cliente na fase inicial.

MILLTAR 700

PLACAS PARA 0SSO0S

Dimensoes: 60 x18x3mm
Material: Titanio

Tempo de usinagem 35 % menor
de parafusos de titanio para ossos:
Combinacao de SWISSTYPEKkit

e do dispositivo de turbilhao de
rosca Direct Drive com ldminas
CBN patenteado

6! DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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SPRINT 20|5
SWISSTYPEKkit

Para o torneamento de implantes
curtos e longos de alta precisao
em uma Unica maquina

MILLTAP 700

Centro de usinagem compacto de

alta produtividade para a producao
em série econdémica de implantes

e placas para ossos




Neste caso, os usudrios preferem uma drea
de instalacdo o mais compacta possivel.
Consequentemente, os modelos como o
centro compacto de usinagem MILLTAP 700,
os tornos automaticos SPRINT e a DMU 50
no fresamento em 5 eixos, bem como os
modelos menores DMU eVo e a 22 geracao
NTX 1000 na usinagem completa de 6 lados.

Fresamento de precisao em 5 eixos

com até 60.000rpm

0 que a gama completa de componentes
na tecnologia médica tem em comum sao
as altas exigéncias de qualidade e a neces-
sidade de tempos de usinagem mais cur-
tos. "Por isso, a usinagem completa é um
tépico usual no ramo”, menciona Marcus

Kriger. Sobretudo os componentes comple-
x0s como, por exemplo, implantes de joelho
de cobalto-cromo, podem ser usinados em
5 eixos de forma altamente produtiva com

PROTESES
DE JOELHOS

Dimensdes: 62x70x 68 mm
Material: CoCr

uma DMU 40 eVo. "Os fusos como o speed-
MASTER com até 30.000rpm ou os fusos
HSC especiais com rotacdes até 60.000 rpm
asseguram excelentes qualidades de super-
ficie e no maximo requerem um esforco
minimo de processamento posterior”, con-
tinua Kriiger.

TURN&MILL EM
UMA FIXACAQO

Usinagem completa de 6 lados

Na drea do torneamento, Kriiger destaca
como exemplo a NTX 1000 de 22 geracdo para
a usinagem completa de 6 lados de diver-
sos componentes para proteses de qua-

SOQUETE DE
ARTICULACAO DO QUADRIL

Dimensédes: 60 mm
Material: Titanio

MEDICAL EXCELLENCE

dril e de joelho. "0 centro de torneamento
e fresamento consegue em uma darea de
instalacao de apenas 10m?, o que em muitos
casos é preciso pelo menos duas maquinas”,
diz Kriiger.

ANTX 1000 alcanca o seu alto desempenho de
usinagem paralela com o fuso de fresamento
e o revolver inferior. A estrutura sélida da
maquina garante uma usinagem de alta pre-
cisao, enquanto o magazine de ferramentas
com até 76 estacdes contribui para a alta
flexibilidade na producao. Varias solucdes
de automacao, entre as quais uma com robd
de 6 eixos integrada, para o carregamento de
componentes de mandril, completam as pos-
sibilidades de equipamento.

«

Produtos de topo na
tecnologia médica

DMU 40 eVo linear

Usinagem dinamica simultanea em
5 eixos de implantes e articulacoes
de materiais de dificil usinagem

NTX 1000

Tecnologia DDM no eixo B para a
usinagem simultanea em 5 eixos
de pecas complexas

Proteses de joelhos

Proteses de quadril
Implantes de coluna vertebral
Placas para ossos
Instrumentos cirdrgicos

+ o+ o+ o+ o+
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HISTORIA DO CLIENTE | CHARMANT INC.

COMPETENCIA EM

FABRICACAO ENCONTRA
A TECNOLOGIA MEDICA

A CHARMANT INC existe desde 1956. No ini-
cio os componentes eram produzidos para
armacoes de dculos, mais tarde entdo arma-
coes completas. Desde entao, a empresa
ampliou seus negdcios tanto nas vendas
diretas como também na producao e é, por-
tanto, considerada uma fabricante lider no
mercado japonés. Atualmente a CHARMANT
opera no mundo inteiro em cem paises e é
altamente competitiva, gracas aos impres-
sionantes desenvolvimentos tecnoldgicos.

Ausinagem competente de titanio Excellence
ou o uso da solda de precisao a laser sao dois
exemplos disso. A diversidade de produtos e
processos inovadores permitiu que, em 2012,
a CHARMANT ampliasse a sua competéncia
também no mercado em crescimento da
tecnologia médica. O Presidente da Direcédo,
Kazuo lwahori lembra: “Um oftalmologista,
que trabalhava em um hospital universi-
tdrio em Kanto, criticou a qualidade dos
instrumentos de aco inoxidavel importados
e perguntou-nos se podiamos fabrica-los
de titdnio”. Um neurocirurgido, que tinha
visto os produtos de oftalmologia desenvol-

1. Da esquerda para a direita: Yuki Kataoka, engenheiro, Kazuo Iwahori, diretor-executivo e Terukazu Mizuguchi, engenheiro, a frente do centro

de usinagem de alta velocidade HSC 20 linear. Pode-se ver a ULTRASONIC 20 linear em segundo plano.

LASERTEC 20 FineCutting é realizado em ambiente de temperatura controlada devido aos requisitos de precisao.

64 DMGMORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
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2. 0 corte a laser em 5 eixos com a



vidos pela CHARMANT, reconheceu logo o
potencial tecnoldgico e pediu que a empresa
produzisse micro-tesouras para opera-
cdes neurocirdrgicas. Impressionado com
as micro-tesouras, Takanori Fukushima,
igualmente neurocirurgido e conhecido no
Japao como “a mao de Deus”, pediu que a
CHARMANT produzisse uma série de ins-
trumentos cirdrgicos. O que é melhor que
a propaganda de boca a boca?

TECNOLOGIAS
AVANCADAS LEVAM
AO SUCESSO

No inicio do desenvolvimento e da produ-
cdo de produtos de tecnologia médica, a
CHARMANT foi a primeira empresa no Japao
ainstalar uma LASERTEC 20 FineCutting da
DMG MORI . Yuki Kataoka do departamento
para o desenvolvimento técnico é responsavel
pela maquina e mostra-se impressionado
com as possibilidades do corte de preci-
sdo a laser em 5 eixos e confirma isso com

exemplos: "A LASERTEC 20 FineCutting
produz, entre outras coisas, pincas, dividindo
um arame de 0,5mm de diametro. Ela tam-
bém produz tubos extremamente finos com
alta precisao”.

Comparado com método de erosao de arame
anteriormente utilizada, ficamos sabendo
que a CHARMANT aumentou a eficiéncia
em quase 100 %. Posteriormente instalou-se
ainda uma HSC 20 linear para o fresamento
de alta velocidade e de alto desempenho,
bem como uma ULTRASONIC 20 linear para
a usinagem ultrassonica de materiais espe-
ciais. A HSC 20 linear é usada na usinagem
de produtos de tecnologia médica, enquanto
na ULTRASONIC 20
protétipos complexos de vidro ou ceramica.
Ambas sao tarefas que a CHARMANT néo
conseguia cumprir antes.

linear sao usinados

“Logo iremos adquirir também uma HSC

20 linear com trocador de paletes para até
99 pecas”, conta-nos Kazuo |wahori sobre
seus planos para o futuro préximo, com a
qual serd melhorada ainda mais a producao
e serd ampliada sucessivamente a capaci-
dade de produtos e servicos.

HISTORIA DO CLIENTE | CHARMANT INC.

Todos os instrumentos CHARMANT

de tecnologia médica estdao com patente
pendente. Muitos deles até ja ganharam
um prémio de design.

FATOS DE CHARMANT

+ De recém-chegado a parceira
tecnoldgica para a cirurgia

+ Micro-tesouras para
operacdes neurocirurgicas
como produto inicial

+ LASERTEC 20 FineCutting,
ULTRASONIC 20 linear e
HSC 20 linear como base
do sucesso no mercado

+ HSC 20 linear com
trocador de paletes para
até 99 pecas planejado

CHARMANT

Charmant Inc.

6-1 Kawasari Cho Sabae City
Fukui Pref. 916-0088
www.charmant.co.jp

o
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OMG MORI | WORLDSKILLS

APOIANDO

NOVAS GERACOES
A NIVEL DE j Lol
C I_ASS E M U N D |A |_ etrocinadars o campeansto mundia e

profissoes em Leipzig, Alemanha

Ja pela 442 vez a WorldSkills Internatio- Durante o WorldSkills 2017 nos Emirados geracao e 12 tornos CTX alpha 500. Todas
nal esta atraindo jovens especializados de  Arabes Unidos, jovens profissionais estardo  as maquinas da DMG MORI estao equipadas
62 paises para o campeonato mundial das no centro das atencdes em maquinas-fer-  com o sistema de controle intuitivo CELOS
profissoes. Mais de 1.200 participantes com- ramentas de usinagem em quatro disci- e o moderno controle SIEMENS Sinumerik
petem entre side 15a 18 de outubro de 2017,  plinas. A competicdo abrange fresamento 840D Operate 4.7. Assim, a fabricante de
em Abu Dabi (EAU) em 51 disciplinas. Como CNC, torneamento CNC, o Manufacturing maquinas-ferramentas assegura um padrao
parceira da industria global e patrocinadora  Team Challenge e a construcdo de moldes ~ CNC inovador e confidvel em todas as quatro
de longo prazo, a DMG MORI apoia os cam-  de plastico. A DMG MORI disponibiliza a  disciplinas no nivel da Industria 4.0.
peonatos mundiais na induistria de usina- tecnologia CNC necessaria aos concorren-

gem com 17 fresadoras e 12 tornos. tes na forma de 17 fresadoras DMU 50 da 32

PATROCINANDO 0S CAMPEONATOS
WORLDSKILLS DESDE 2007

i ’)‘0 / - J

Lo B " - ——
®  Kazan e S
[} W
»r' . . t.' b / Jarg Harings
gf’ ~ EL AT Chefe de treinamento de aplicacdo
s @ Teera ‘& _.. joerg.harings@dmgmori.com
g Gotemburgo - \s._\ e
. < . Abu Dabi 4 /\ -/
\-.\ ' o .A/ \ “\,

Londres

4 \, e

°
- L] Leipzi .
fiaia o O LEEE

Stutoagt ® Salzburgo

- )

™

® Lisboa

DMU 50 da 32 Geracao
Usinagem em 5 eixos com o fuso
speedMASTER com padrao, area de fixacao
damesa #630x500mm, carga méx. 300kg
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A DMG MORI ESTA
FORNECENDO

29 MAQUINAS DE
TORNEAMENTO

F FRESAMENTO
A WORLDSKILLS

Para Jorg Harings, Chefe de treinamento de
usuarios na DMG MORI Academy e respon-

savel pelo engajamento no WorldSkills, esse
tema tem uma grande importancia: “Visamos
introduzir cedo a moderna tecnologia CNC a
nova geracao e incentivar o treinamento de
pessoal especializado internacionalmente”.
Desde 2007, a DMG MORI tem estado estrei-
tamente ligada aos campeonatos mundiais
de profissdes, como patrocinadora dos cam-

TODAS AS
MAQUINAS
COM CELOS E
CONTROLE

CTX alpha 500
<5,8m’de area de instalacao, eixo Y de 80mm
para pecas complexas até 200x525mm

peonatos WorldSkills globais “O fato de pela
primeira vez atuarmos como Global Industry
Partner do WorldSkills International, salienta
a grande importancia de longo prazo para
a DMG MORI de promover novos talentos”,
complementa Jérg Harings. O préximo cam-
peonato mundial das profissdes serd em
2019 em Kazan, na Russia. Estima-se que a
DMG MORI estarad engajada & também de
forma muito intensiva.

OMG MORI | WORLDSKILLS

Como em outros WorldSkills, a DMG MORI
também oferece uma oferta especial para
seus clientes este ano. As empresas inte-
ressadas podem adquirir as maquinas
DMU 50 da 32 geracdo e a CTX alpha 500
utilizadas no WorldSkills apds a competicao,
com prazos de entrega curtos e por um
preco especial.

«

FIT FOR THE FUTURE
WITH SINUMERIK

TECHNOLOGY
PARTNER

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik

NOVIDADE
DA
OPERATE 4.7 /g

SMARTOPERATE - SINUMERIK OPERATE
OTIMIZADAS PARA OPERACAO MULTITOQUE

+ Interacao mais répida
+ Funcdes de zoom e rolagem inteligentes
+ Controle total através de comandos
por gestos com a comprovada interface
do usuario SINUMERIK Operate

TOP SURFACE - SUPERFICIES DE
PECA PERFEITAS NA CONSTRUCAO
DE FERRAMENTAS E MOLDES

Controle de movimento inteligente
Qualidade de superficie ideal
Facil manuseio

Precisao maxima no fresamento

+ o+ o+ o+
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OMG MORI | DMQP

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS ACESS(’),RK)S E
PERIFERICOS
AJUSTADOS A

PERFEICAO DE UMA
UNICA FONTE

Dr. Thomas Froitzheim
Seu contato na DMQP na Europa
dmgpl@dmgmori.com

VANTAGENS DO CLIENTE

+ Tudo de uma Unica fonte -
Maquina, periféricos e servicos

+ Coordenacao perfeita - conectividade
de todos os produtos DMQP
testada e garantida

+ Os parceiros da DMQP tém que
cumprir os mais altos requisitos de
inovacao, competéncia e qualidade

+ Todos os produtos DMQP a nivel
de preco de mercado

+ Processamento completo (garantia,
servicos, etc.) através da DMG MORI

+ CondicGes de garantia iguais as das
maquinas DMG MORI novas

VANTAGENS DO FORNECEDOR

+ Este ano ja foram realizadas >15.000
vendas no valor de >100 milhdes €

+ Certificacao como parceiro da
DMQP e marketing mundial
através da DMG MORI

+ Uso da etiqueta DMQP por
fornecedores certificados

+ Exposicao de produtos
DMQP em showrooms e feiras
selecionadas DMG MORI

+ Treinamento regular em
produtos para todo o pessoal
de vendas da DMG MORI
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Como fornecedora de solucoes abrangen-
tes, a DMG MORI oferece, em combinacao
com as suas maquinas-ferramentas de
lideranca em tecnologia, periféricos de
alta tecnologia e acessoérios inovadores de
fornecedores selecionados. A DMG MORI
amplia agora essas atividades e oferece
solucoes completas inovadoras de uma
Unica fonte, com a etiqueta DMG MORI
Qualified Products (DMQP).

Os parceiros DMQP certificados devem
cumprir os mais altos padroes de forca ino-
vadora, competéncia em tecnologia e quali-
dade. Interfaces coordenadas, conectividade
garantida, consisténcia de precos e condi-
coes de garantia definidas proporcionam
aumento de produtividade aos clientes da
DMG MORI nas suas solucoes de producao.

Vantagens do cliente através de DMQP

O conceito de DMG MORI Qualified Pro-
ducts ndo é novo na DMG MORI, visto que
hd muito tempo sao vendidos periféricos e
acessorios de alta qualidade juntamente com
maquinas novas. A fabricante de maquinas-
ferramentas estd agora salientando a impor-

tancia desse tema, especificando requisitos
concretos e interfaces para esses produtos,
assumindo todo o processamento e a coor-
denacao para o cliente, desde a instalacao
até o servico.

A DMG MORI d& um valor especial a inovacao,
qualidade, confiabilidade e conectividade as
suas maquinas. Para isso, as mais recentes
tecnologias sao testadas e minuciosamente
controladas juntamente com os fornecedores
certificados e os especialistas da DMG MORI.
Apenas os produtos com um alto valor agre-
gado sao aprovados como DMG MORI Quali-

MAIS DE 15.000
DMQPS
VENDIDAS EM 2017

fied Products. Isso também inclui interfaces
claramente coordenadas para a maquina,
condicoes de garantia definidas e precos ao
nivel de mercado.
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS - EXEMPLOS

Mandril de fixacao

Ferramentas

Porta-ferramenta

i

A

.
b

Sistemas de refrigeracao Pré-ajuste de ferramenta

ACESSORIOS E PERIFERICOS
EM 4 CATEGORIAS DMQP

A combinacdo de maquinas-ferramentas
DMG MORI com os mais diversos periféricos n USINAGEM nm

e acessorios aumenta a produtividade da

solucdo de prod ucao integrada: Por exemplo, Sistemas de refrigeracao + Carregador de barras
’ ! . Separador de névoa de éleo + Automacao (robd, manuseio
os carregadores de barras dao suporte na Luneta de pecas e paletes)
drea da usinagem automatizada ou os sis- Porta-ferramenta + Transportador de cavacos
Ferramentas + Sistemas de garra

temas de ferramentas com longa vida Util
oferecem mais flexibilidade de usinagem.
As reacoes dos clientes sdo extremamente

Mesa giratéria

Dispositivos de aperto/mandril
Filtro de ar

Software (CAD/CAM,

software de treinamento, etc.)

positivas. No primeiro semestre do ano ja
foram vendidas mais de 15.000 DMQPs com

um valor superior a 100 milhdes €.
« B MEDICAO MONITORAMENTO

+ o+ 4+ o+ o+ o+ o+ 4+

+ Sonda de medicao + Transformadores
B + Sistemas de medicao de + Luzes de sinalizacao
ESTA INTERESSADO? ferramenta/peca + Camera
ENTRE EM CONTATO CONOSCO! + Dispositivos de pré-ajuste

) de ferramenta
Alemanha, EMEA: dmgp@dmgmori.com

China, india: dmgp@dmgmori.com
Japao, Asia: dmgp@dmgmori.co.jp Z
EUA, América: dmgp@dmgmori-usa.com
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