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Software Solutions.

CELOS®, o software de comando e operacao baseado . . ‘
. . ~ . . Saiba mais partir

em aplicativos DMG MORI, a operacao € muito simples da pagina

como um smatphone e com facil comunicagao com as

demais maquinas da sua empresa. 1 4
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TENDENCIAS E INOVACOES 2016

Comando multi touch
DMG MORI SLIM/ine®

Y =

- ecolill 600V b

ECOLINE - ALTA PERFORMANCE, MELHOR PRECO!

ECUIVIIInY,

Compacta, eficiente, dindmica, precisa: a nova Série ecoMill V

CAD/CAM

CELOS®e DMG MORI Software Solutions

Processos estruturados pela conectividade
da maquina com a empresa

Fresamento Universal de 5 eixos

Langcamento Mundial DMU 210 P: 2a. geragao
com 5X torqueMASTER® para maxima
capacidade de usinagem
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LASERTEC / ULTRASONIC

+ Manufatura Aditiva 6-7
+ Lancamento mundial: ULTRASONIC 20 linear 7

Torneamento universal
+ NLX/CTX 8-9

Usinagem completa Turn & Mill

+ CTXTC/NTX
Lancamento mundial: CTX gamma 3000 TC 10-11

Torneamento automatico e de producao

+ SPRINT / WASINO / CTV 12-13
CELOS® e

DMG MORI Software Solutions

+ Fabricacao digital para Porsche 14-15
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+ Conversao de programas NC 17
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Fresamento em 5 eixos

+ DMU duoBLOCK®
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acabamento de alta qualidade
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Principais eventos do
primeiro semestre de 2016.

+ CIMES, Pequim / China 22.06.-26.06.2016
+ Opening, Stipshausen / Alemanha 29.06.-01.07.2016

DMG MORI
ao vivo:

events.dmgmori.com @
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ECOLINE ccoMill V

MAN INDUSTRY @
CO., LTD.

“Com a precisdo de posiciona-
mento de 6 um da ecoMill V
todas as pecas correspondem
aos nossos altos padroes de
qualidade.”

Presidente Jodai Takanori diante de sua
ecoMill V com uma precisao de posicionamen-
to de 6 ym.

O presidente Jodai Takanori descreve sua
visdo de futuro: “Minimizar os tempos
de ciclo com o menor nimero de ma-
quinas. Temos uma grande variedade de
pecas com prazos de entrega curto. A
nossa meta é o sistema de producéo ‘Just
in Time" da Toyota.” A empresa produz
principalmente valvulas além de pecas
para amortecedores e transmissao para a
indudstria automobilistica, componentes
de alta precisao para barras de contato
em oantografos de tracdo e materiais
de dificil usinagem como carbono. O
fator-chave para aumentar a produtivida-
de é o setup. “Uma grande vantagem da
ecoMill V é a 6tima acessibilidade, que
facilita a troca dos dispositivos de fixa-
¢do. A ampla area de trabalho também
viabiliza o uso de dispositivos de fixacao
multipla para até 30 pecas. A excelente
precisao de posicionamento da maquina
de até 6 pm é o fator decisivo para a
qualidade de nossos produtos. Até agora
nao tivemos uma tnica peca de refugo.
Além disso, a indicacao de carga do fuso
também ajuda na precisdo de usinagem,
porque agora sabemos exatamente
quando uma ferramenta precisaser
substituida. O fuso high speed com até
12.000 rpm e o0 magazine para 30 ferra-
mentas nos permitem alta velocidade de
usinagem e rapidez no atendimento de
pedidos com prazos de entrega curtos;
isso aumenta significativamente a com-
petitividade da empresa. Outra vanta-
gem da ecoMill V é o design atraente”,
de acordo com o presidente: “Quando os
clientes visitam nossa fabrica, ficam muito
impressionados com a maquina, o que
contribui para a boa sensa¢do quanto a
qualidade do equipamento. A remocao
de cavacos também é excelente e é
muito facil de manter a area de trabalho
limpa.”

MAN INDUSTRY CO., LTD.
288-1 Bessho, Maizuru City, JP-Kyoto 624-0805

ecoMill V —

Assista o video da

ecoMill V o

Saiba mais sobre
a Série ECOLINE em:

ecoline.dmgmori.com @

18 meses de garantia
de fabrica para
maquinas ECOLINE

para componentes e servicos

Maxima precisao por

um preco imbativel!

MAXIMA PERFORMANCE E EFICIENCIA
com fuso de fresamento de 12.000 rpm (standard)

MAXIMA PRECISAO
com fusos de esferas de acoplamento direto

TROCADOR DE FERRAMENTAS RAPIDO
com 30 ferramentas (standard)

PERFEITA ERGONOMIA
para carga e descarga eficientes

VISIBILIDADE E ACESSIBILIDADE
ampla area de trabalho e altura de mesa a 850nmm do piso

MAXIMA CONFIABILIDADE
superficies resistentes ao desgaste e a riscos

Sandvik Coromant Tool Kit para a Série ecoMill V

Na compra de uma maquina ECOLINE adquira também um kit de ferramentas de nosso parceiro
tecnologico Sandvik Coromant por um preco especial. O kit contém ferramentas, porta ferramentas
e insertos de reposicao para iniciar sua producdo o mais rapido possivel. A nossa cooperacao
tecnolégica com Sandvik Coromant traz para vocé todas as vantagens dos pacotes de ferramentas
otimizados para a ECOLINE e da orientagdo personalizada.

_ scoMill 600
e O
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Comando multi touch DMG MORI b beracio
SLIM/ine® de 19" — Interface intuitiva B it
para uma operacao rapida e simples. E portoque

I'\.-ll '-J' : u -.-.-.-.---'I-I : : = =
- L]

MAXIMA CONFIABILIDADE

Tecnologia de comando 3D

Monitor multi touch de 19 polegadas

Melhor controle e visualizacao das condi¢oes da maquina
Painel basculante 45° para melhor ergonomia

DMG MORI SMARTkey®

+ o+ + +

[

MAXIMA EFICIENCIA NA OPERACAO

DMG MORI SLIM/ine® de 15"
com MAPPS IV em comando
FANUC.

+ Acesso rapido e facil a parametros e dados de usuario

+ Administragao e documentacao de dados e processos

+ Gerenciamento de dados eficiente com importacao
DXF (opcional)

+ Sistema de usudrio MAPPS IV com painel de
controle e conectividade com computador
externo com Windows

+ Simulacao 3D para auxiliar a usinagem

+ Operacao CNC aproveitando o HD externo
e a area de memdria do usuario

+ Importagao e exportacao de programas através
de PC externo

+ Exibicao de arquivos e funcao de anotacao para

acessar manuais de operagao, desenhos e textos

MAIS CONFORTO PARA O OPERADOR

+ Processo simplificado para comando por toque
com teclado ASCII completo

+ ShopMill na versao mais recente

+ Otimizacao dos elementos no touch screen

+ Simulacao 3D com fungoes por toque

. = 150 x 150 x 70 mm o 2180 x 15 mm s
2 80 x 98 mm - Peca de demonstragao // - T, Anel de ajuste // Construgao de maquinas f
Fresa // Ferramentaria N Construcao de maquinas [ e Material: Aluminio

T .‘.
- L+

Material: Aco inoxidavel (1.4305) r y Material: Aco (45) | Tempo de usinagem: B
Tempo de usinagem: 40 minutos — Tempo de usinagem: 2 minutos \ 19 minutos e 13 segundos e

DMG MORI SLIMline® de 15" Comando multi touch
com MAPPS IV em FANUC DMG MORI SLIMline® de 19"
com Operate em SIEMENS

bu \.ec:tJMf'H 1100V g |

o

W Bod vV -~
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MANUFATURA ADITIVA

PTOOLING

“Com a manufatura aditiva,
conseguimos produzir uma
peca, 30% mais leve, 50%
mais robusta, com tempo
reduzido e baixo custo.”

LASERTEG &

Marv Fiebig, presidente da PTooling, fabrica
componentes de até @ 500 mm para a industria
de energia, aeroespacial e de moldagem por
injecdo em sua nova LASERTEC 65 3D.

Marv Fiebig, presidente de sua empresa
familiar PTooling na cidade canadense
Ambherstburg, tem mais de 35 anos de ex-
periéncia na fabricacdo e em engenharia
abrangendo desde a industria de equi-
pamento de petroleo e gas, compressao
de gas, até aeroespacial e de moldagem
por injecdo: “Nossas maquinas-ferra-
menta sdao novas, bem conservadas,
robustas e duraveis. Investimos na

mais inovadora tecnologia disponivel
no mercado atual, e enfrentamos com
prazer qualquer desafio da concorréncia
para provar que somos os melhores entre
os melhores.” Estamos orgulhosos em
possuir a primeira maquina de deposigcao
a laser hibrida DMG MORI LASERTEC
65 3D da DMG MORI disponivel para
uma empresa prestadora de servigos na
América do Norte. Essa maquina nao

faz apenas a deposicao a laser, mas
também é capaz de fazer a usinagem
vertical em 5 eixos completa para a
fabricacao de componentes sofisticados
de até g 500 mm com qualidade de
fresamento. A mudanca flexivel entre

a deposicao de metal a laser e o fresa-
mento em 5 eixos nao resulta apenas
numa enorme economia em custo de
material para nossos clientes, mas tam-
bém abre as portas para o design com
geometrias antes inviaveis.”

P .-r.-e ING

PTooling

200 St. Arnaud Street, Amherstburg,
ON N9V 3X9 Canada
marv@ptooling.ca, www.ptooling.ca

(Direitos reservados da CIM-Canadian Industrial Machinery)

Manufatura Aditiva:

Manufatura de pecas

3D com acabamento
de alta qualidade.

MANUFATURA ADITIVA

LASERTEC 65 3D -
Combinacao inteligente de deposicao de
metais a laser e fresamento em 5 eixos.

LASERTEC 65

CELOS®

da DMG MORI

MANUFATURA ADITIVA

+ Excelentes superficies e precisdo dos
componentes

+ Deposicao a laser com bocal de solda
(powder nozzle): 10 vezes mais rapido,
comparado com o processo de deposicao
de material em camada (powder bed)

+ Usinagem completa em qualidade de
fresamento com troca totalmente auto-
matica entre as operacdes de fresamento /
torneamento e fresamento e laser

+ Modulo de software para todos os
processos

+ Solda com deposicao a laser inclusive de
diversas combinacoes de material, entre
outros aco inoxidavel, Inconel 625/718,
ligas nao ferrosas, estelite




ULTRASONIC

/

0S 3 PRINCIPAIS CAMPOS DE APLICACAO

Producao

Assista o video da
LASERTEC 65 3D o

Materiais multiplos
ex: cobre em Inconel

Canais de refrigeracao

Saiba mais sobre a integrados

Série LASERTEC em:

lasertec.

dmgmori.com 6

Reparo de pontas de pa

Palheta para turbina Pelton

Palheta para turbina Pelton

CAD / CAM hibrido
para a adicao e remocao de material.

Controle adaptativo do processo
Adaptacao automatica da poténcia do laser.

LASERTEC 4300 3D -

Solda com deposicao a laser com usinagem
completa Turn & Mill de 6 lados integrada para
pecas de até 660 x 1.500 mm e 1.500 kg.

A —

CELOS®

da DMG MORI

1-3 ym
de amplitude

1-10 pm
de amplitude

50.000 rpm &

ULTRASONIC 12. geracao
Retificacdo, entre outros, de vidro, ceramicas
de alto desempenho, safira e metal duro

de ligas de metal de dificil
usinagem e de compasitos

=— ULTRASONIC 22. geracao - Operacdes de retificacdo/furacio/ fresamento

Estreia mundial:

ULTRASONIC 20 /inear — Fresamento HSC com
até 60.000 rpm e operacoes de retificacao /
fresamento ULTRASONIC com até 50.000 rpm
e aplicativo CELOS®.

=} NOVIDADE: Fresamento ULTRASONIC

A nova ULTRASONIC 20 linear
viabiliza operagoes de retificagao /
furacao / fresamento ULTRASONIC
e o fresamento HSC em uma unica
maquina.

+ Fresamento HSC com até 60.000 rpm*

+ Retificacao cilindrica externa e interna
ULTRASONIC com mesa FD com até
1.500 rpm*

+ CELOS® aplicativo integrado na linha
ULTRASONIC para reconhecimento e
ajuste automatico de frequéncia e

amplitude*
* Opcional
| s PG |
ULTRASCHIC &
ponm
OF DD B9 O
BEo0BRBE DO
DR B
w5 aewsneess pgy !
VS
20}6
World
Premiere c E L[] S ®
DMG MORI

da DMG MORI
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NLX Tornos universais

2 NLX 2500SY 1700 - Usinagem dos 6 lados com fuso principal e
sub-spindle, além de torre com 100 mm de curso de deslocamento Y.

Da maquina de torneamento de 2 eixos até a usinagem
completa de 6 lados com sub-spindle e eixo Y, a Série
NLX atende todas as tarefas de usinagem.

SERIE NLX

+ Barramento com até 180 mm de largura em
todos os eixos com excelentes caracteristicas de
amortecimento e rigidez dinamica

+ Conceito de temperatura, circulacao de liquido
de refrigeragao integrada na base da maquina para
aumentar a estabilidade térmica

+ Torre BMT® (Built-in Motor Turret) com até
10.000 rpm ou 117 Nm para capacidades de
fresamento comparaveis a centros de usinagem

+ Diversas automacoes estdo disponiveis, entre
outras carregador de barras e carregador de portico

100 mm de curso_Y

Saiba mais sobre a Série NLX em:
nix.dmgmori.com e

Ideal para a usinagem pesada oo et ®
gracas ao barramento em todos os
eixos e torre com tecnologia BMT?®,

NLX 25001700

5 A ) + Pecas de placa até g 460 mm, ou 366 mm com
> A solucdo adequada para e NLx eixo Y, tamanho maximo de placa g 300 mm (12")
cada tipo de aplicacao — 300013000 + Usinagem de barras até & 80 mm
Série NLX com 12 maquinas. 5000 + Eixq Y (yerséo Y e SY) com 100 mm para a usinagem
NLX NLX excéntrica
1500 300012000 600012000 + Torre BMT® (Built-in Motor Turret) com 10.000 rpm
1250 NLX para capacidades de fresamento comparaveis a
NLX NLX 400011500 centros de usinagem, até 20 posicoes de ferramentas
250011250 § 300011250 + Interface BMT60, opcional com VDI-TRIFIX®
200 (12 posicoes)
NLX NLX NLX + CELOS® com MAPPS em MITSUBISHI
25001700 30001700 40001750
500
NLX NLX NLX
” 15001500 20001500 25001500 Tamanho de placa (polegada e mm) O
»eo o s s e e NOVIDADE: Além da NLX 2500SY 700, agora

a NLX 2500Y | 700 também é produzida na
GILDEMEISTER lItaliana S.p.A. em Brembate
di Sopra préximo de Bérgamo na Italia.

2 81 x 147 mm

Elemento expansivo // Automotivo
Material: S45C

Tempo de usinagem:

17 minutos e 43 segundos

NLX 2500SY 700
O modelo de grande sucesso

com sub-spindle e eixo Y.
2 153 x 170 mm

Polia // Construcdo de maquinas
E E L[] S ® Material: SCM435
Tempo de usinagem:

da DMG MORI 19 minutos e 10 segundos
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CTX Tornos universais

SIEFER
TRIGONAL®

a

Tempos de ciclo 60% mais
curtos gragas ao torneamento
e fresamento com até 100 Nm
em uma unica fixacao.

Gerd Birkenkamp (a esquerda), diretor
executivo da Siefer Trigonal®, diante de sua
NLX 400011500.

A Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG pro-
duz com a marca Trigonal® maquinas
misturadoras e trituradoras para o pro-
cessamento de produtos de baixa até
alta viscosidade em forma de misturas
liquidas ou materiais sélidos em meios
liquidos. Desde o comeco de 2015 o
NLX 400011500 com uma torre BMT®
para ferramentas acionadas até 100 Nm
reforca o processo industrial da empresa.
“Usinamos exclusivamente acos inoxi-
daveis e por isso dependemos de tecno-
logias de fabricacdo de alto desempenho”,
diz o diretor executivo Gerd Birkenkamp.
Em vista disso, a estabilidade da ma-
quina NLX é primordial para assegurar

a excelente precisao permanente na
faixa pm. Neste contexto, ele também
elogia a circulacdo de liquido de refri-
geracao integrada na base da maquina
e a alta estabilidade térmica como re-
sultado. Além disso, o fator de produtivi-
dade decisivo é a possibilidade de fazer
tanto o torneamento como também o
fresamento em uma unica fixacao gracas
ao eixo Y e C, de acordo com Birken-
kamp e ele quantifica: “A usinagem
completa em parte reduziu os tempos
de ciclo em pelo menos 60 por cento.”

[ )
SIEFER
Trigonal’- Maschinen

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG
Bahnhofstr. 114, D-42551 Velbert
info@siefer-trigonal.de, www.siefer-trigonal.de

[V agnescale

50% mais precisao e rapidez gracas a '
torre de alta precisao e refrigeracao ativa

] NOVIDADE:
50% mais rotacao
com 6.000 rpm
na operacao
continua.

+ Pecas de até g 410 mm, placa de fixacao até g 400 mm (16")
e usinagem de barras até g 102 mm
Usinagem completa de 6 lados com o sub-spindle opcional com
até 360 Nm

+ < 10 pym de tolerancia no didmetro

+ < 10 pym de estabilidade térmica pela refrigeracao ativa

+ 80 bar de pressao do liquido de refrigeracao em cada posicao de
ferramentas

+ b50% mais rotacao das ferramentas acionadas, operacao continua a
100% ED com 6.000 rpm

+ Torre tipo disco VDI40 de 12 posicoes com 10/ 10 kW, 36 / 28 Nm
(40/100% ED)

+ Motor linear no eixo X com 1g de aceleracao e maxima precisao
além de 5 anos de garantia

+ CELOS® com Operate em SIEMENS

< 10 pm de estabilidade térmica com
refrigeracao ativa da placa-revolver e do
acionamento da ferramenta.

CTX beta 500 linear e
CTX beta 800 /inear — 50%
mais precisao e rotacao.

Prazos de en-
trega a partir
de 4 semanas!*

==

* Entrega ex-works
Bielefeld.

CTX beta 800 linear
Tempo de cavaco-a-cavaco
muito curto pelo motor linear
com 1g de aceleracao.

CELOS®

da DMG MORI

- N EFIDRIVE
linear—

5 anos de garantia

O principio magnético absoluto das séries SR67A/27A garante:

Sistema magnetico de

med |§50 linear e angu Iar, + 200 m/min de velocidade de operacdo para aplicacdes de alta
sao a solucao perfeita para velocidade
méq uinas-ferramentas de + Alta resisténcia a vibracoes e impacto para taxas maximas de

a |t0 desem pen hO remocao de metal. A resisténcia a vibracoes e impacto do SR67A
é de 250 m/s? e 450 m/s? respectivamente
+ Coeficiente de expansao térmica igual ao aco para resultados
de medicao extremamente precisos

Por um lado, os transdutores lineares SR67A/27A com + Até 0,01 pm de resolucao para resultados de medicao
alta velocidade de operacao de até 200 m/min sao a extremamente precisos

solucao perfeita para maquinas-ferramenta de alta

precisao e dindmicas com motores lineares. De outro, + Resistente a umidade, névoa de 6leo e poeira garante alta
a alta robustez permite seu uso na usinagem pesada. confiabilidade mesmo sob condi¢cdes ambientais severas
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CTX TC Usinagem completa Turn & Mill

Novo cabecote

de torneamento/
fresamento
compactMASTER®

DMG VORI |

max. g 500 mm

Torque de 120 Nm,
eixo Y de 200 mm.

CTX beta 800 TC com o cabecote de torneamento/
fresamento compactMASTER® — o melhor custo-
beneficio entre os tornos universais.

2 230 x 250 mm

Caixa de distribuicao // Engenharia
Material: C45

Tempo de usinagem: 28 minutos

+ 100% torneamento universal

+ 100% fresamento: 120 Nm e 200 mm de curso Y

+ 100% mais ferramentas na versao standard
(24 posicoes), opcional com magazine para até 80 posicoes

+ Uso de ferramentas de fresamento de custo acessivel
pelo eixo B com Direct Drive +110° de area de bascula-
mento, indexacao continua

+ Multitools — tempos de cavaco-a-cavaco curtos compara-

veis a uma maquina com torre Assista o video da
+ Otima acessibilidade, somente 350 mm de profundidade CTX beta 800 TC o
de acesso ao centro do fuso
+ CELOS® com Operate em SIEMENS Saiba mais sobre
a Série CTX TC em:
ctx-tc.dmgmori.com @

Programacao até 60% mais rapida com
1 DMG MORI Technolf)gy Cy.c.les Download do catilogo
exlusivos de programacao intuitiva. da Série CTX TC:

Mais na pagina 1 6 download.dmgmori.com @




11

DMG MORI COMPONENTS NTX Usinagem completa Turn & Mill

compactMASTER® - Cabecote de tornear /
fresar com capacidade de fresamento
comparavel a um centro de usinagem.

530 cm®/min de taxa de remocao de material*
+ Cabecote de facear g 63 mm // a. = 30 mm // a, = 10 mm
+ Rotacao do fuso: 1.768 rpm (Vc = 350 m/min)
Rosqueamento M20*
+ Tamanho de rosca M20 x 2,5 mm // rotagao do fuso 606 rpm

*CK 45 // compactMASTER® com 120 Nm

Tamanho compactMASTER® CTX beta TC CTX gamma TC
Comprimento do fuso 350 mm 450 mm
Rotacdo 12.000 / 20.000 rpm 12.000 rpm
Torque 120 Nm 220 Nm

CTX TC - Usinagem completa Turn & Mill: da usinagem
universal até o torneamento de producao com um segundo
suporte de ferramentas.

A Eixo Y (mm)
CTX gamma
1250/ 2000/ 3000*

gzl TC (linear) + TC 4A

300 CTX beta 2000 TC

CTX beta 1250 TC
250 (linear)

200 CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 4A Tamanho de placa em polegadas (mm)

»

10" (250) 12" (300) 15" (380) 18-25" (450-630)

120 Nm compactMASTER® 220 Nm compactMASTER®

et »
L L

* Opcional nao disponivel
para a CTX gamma 3000 TC

Usinagem em 4 eixos
com suporte de ferra-
mentas inferior

Lancamento mundial: CTX gamma 3000 TC -

800 mm de curso X e 0 novo cabecote de Viffjd
torneamento/fresamento compactMASTER® Premiere

com 220 Nm de torque.

CTX beta 800 TC — pacote
universal completo para torneamento.

(com placa de fixacao, transportador de cavacos, alimentacao interna de refrigeracdo, 2 x multitools, etc.)

CELOS®

da DMG MORI

[V agnescale

Usinagem de barr
@ 65 mm (opciona
(2 52 mm na
versao standard)

2 430 mm

(150 mm / 6 polegadas
de tamanho de placa
na versao standard)

\
\

—

[
e

Usinagem completa de 6 lados com fuso principal e sub-spindle;

produtividade méxima com 2 suportes de ferramentas.

2 60 mm

Apoio de articulacao coxo-
femural // Industria médica
Material: Titanio

Tempo de usinagem:

7 minutos e 30 segundos

2 90 x 106 mm

Porta ferramentas // Ferramentaria %
Material: 1.2343 <&
(X37CrMoV5-1) S

Tempo de usinagem:
15 minutos

NTX 1000 -
Torneamento de
producao com um
segundo suporte
de ferramentas.

+

Direct Drive (tecnologia DDM®) no eixo
B para a usinagem simultidnea em 5 eixos
de pecas complexas para a industria
médica, de ferramentas, aeroespacial ou
automobilistica: +120° de area de bascu-
lamento no eixo B e 100 rpm de avanco
rapido
Cabecote de tornear / fresar Capto C5
com até 20.000 rpm, 12.000 rpm na
versao standard
Usinagem Simultanea com eixo B e
torre inferior de 10 posicoes (opcional)
+ Usinagem Simultanea com eixo B e torre

inferior com barra até g 65mm, 52mm

na versao standard; placa de fixacao até

o 200mm
+ Pecas de até 800 mm de comprimento e
0 430 mm

+

CELOS®

da DMG MORI
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SPRINT Torneamento automatico e de producao

% Area de trabalho da SPRINT 2018 com 6 eixos lineares e 2 eixos C;
operacao com até 25 ferramentas em 3 suportes de ferramentas
independentes para a usinagem em 4 eixos no fuso principal, 8 posicoes
para ferramentas acionadas.

NOVIDADE: SPRINT 2018 -
Usinagem de pecas até

2 20 x 600 mm em

menos de 2m? de area

de instalacao.

-y

2 -.erXOS \'% + 6 eixos lineares e 2 eixos C
. + 25 ferramentas em 3 suportes de ferramentas indepen-
dentes para a usinagem em 4 eixos no fuso principal
— 4 posicdes de ferramentas acionadas para o fuso
principal (radial)

— 2 posicdes de ferramentas fixas de furacao profunda
para o fuso principal (frontal)

— 4 posicdes de ferramentas acionadas para o
sub-spindle (frontal e/ou radial)

+ Pecas longas até 600 mm sio descarregadas através
do sub-spindle*

+ SWISSTYPEKit* para o torneamento de pecas curtas
e longas em uma tnica maquina, tempo de setup de
menos de 30 minutos

+ Troca 20% mais rapidos com o sistema de troca de

3 b T ' i . ferramentas 20% mais rapida*
SWISSTYPE \ S + Sistema de refrigeracao de alta pressao* até 120 bar
! + FANUC 32i-B com display colorido de 10,4"
* Opcional
1OAC0mplexidade SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B > Série SPRINT
ol N —, CELOS® com SIEMENS  — CELOS® com SIEMENS TORNEAMENTO DE PECAS CURTAS
+B eixos lineares, — 3 torres com eixo B — 3 torres com eixo B a g ora com 2 16 x 50 mm
| |
[ SPRINT 65-3T 14 modelos Valvula // Hidraulica
| — Cl ° . . P .
10 | SiL?:NG%m MAPPS Material: Aco inoxidavel (X8CrNiS18-9)
| — 3 torres Tempo de usinagem: 98 segundos
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
— CELOS® com SIEMENS ~ — CELOS® com SIEMENS
— 3 torres — 3 torres
SPRINT 50-2T : SPRINT 65-2T Prazos de
e SPRINT 42110 linar | |, CELOS® com SIEMENS | | — CELOS® com SIEMENS entrega a SWISSTYPEKit
— 46 ferramentas — 2 torres / — 2 torres / 1
— 3 suportes de 3 3 . 2 10 x 85 mm
ferramentas Conceito TWIN Conceito TWIN pa rtir d e , L. L.
| | | . Parafuso dsseo // Industria médica
! SPRINT 50-2T (FANUC) | . A .
7 | [ | 2 semanas! Material: Titanio (Ti6AI4V)
— em FANUC ‘ Tempo de usinagem: 240 segundos
SPRINT 208 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear — D TS :
o | RSV o e ‘ | * Entrega ex-works
ferramentas ferramentas ferramentas | | Bérgamo
| | | | °
SPRINT 2015 SPRINT 3215 ! ! I f
5 — 23 ferramentas — 22 ferramentas ! | . ! £
— 2 suportes de — 2 suportes de | | Diametro de barras !
ferramentas ‘ ferramentas ‘ : _ : (mm) : _
20 32 42 50 65 (90)
Torneamento automatico — SWISSTYPEkit Torneamento de producdo — Até 3 torres com eixo B
M Novidade 2016

Assista o video sobre

“Producao Local na Italia” o 6 eixos lineares e

25 ferramentas em 3 suportes

Saiba mais sobre a Série lineares independentes.
SPRINT em:

sprint.dmgmori.com @

Download do catalogo da
Série SPRINT:

download.dmgmori.com
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WASINO Torneamento automatico

SPECK PUMPEN
WALTER SPECK
GMBH & CO. KG

“Solucoes de automacdo, que podem
ser adaptadas de forma flexivel, sao
o futuro em épocas de tamanhos de

lotes pequenos.”

Hé mais de 100 anos a SPECK PUMPEN Walter
Speck GmbH & Co. KG de Roth fabrica bombas
e sistemas de bombeamento para aplicacoes
industriais. Clientes entre outros da industria
médica, quimica e de plasticos confiam na
qualidade dos produtos. Enquanto a tecnologia
CNC da DMG MORI ja domina na producao
desde o inicio do século, a partir 2010 equipa-
mentos automatizados da DMG MORI Systems
desempenharam um papel importante. Como a
otimizagdo da producéao de placas de mancal de
motor interligando um CTV 160 e uma DMC
635 V. Em 2015 o setor foi ampliado com uma
instalacdo praticamente idéntica — com uma
MILLTAP 700 e um CTV 160.

“A produtividade das duas instalacdes é enor-
me”, observa Dieter Meier, chefe da Producédo
Mecénica. A SPECK produz mais de 250.000
placas de mancal de aluminio fundido sob
pressao por ano nas maquinas-ferramenta inter-
ligadas de duas em duas respectivamente.
Contudo, apesar da alta quantidade de pecas, é
preciso lembrar que o efetivo tamanho dos lotes
continua sendo relativamente pequeno, conforme
completa o chefe de producdo: “Os componentes

-

-

5. E

- 1
el |

W

Dieter Meier, chefe da producdo mecanica, estd entusias-
mado com a produtividade enorme dos equipamentos.

que fabricamos variam muito, de forma que as
duas instalacoes precisavam ser configuradas
de forma extremamente flexivel.” Em vista
disso, DMG MORI Systems instalou castanhas de
fixacdo flexiveis. O procedimento para adaptar os
dispositivos na estacdo de paletes aos respectivos
didmetros é rapido.

DMG MORI Systems desenvolveu e implemen-
tou as duas interligacdes com base nos compo-
nentes. “Conseguimos dar inicio a produgdo em
trés meses”, diz Dieter Meier sobre a rapida im-
plantacao da interligacao. Para ele, automacao
é o futuro da producao: “Gracas aos tempo de
ciclos curtos, alta capacidade e o significativo
aumento da produtividade, inclusive devido a
operacdo de maquinas multiplas, a amortiza-
¢ao de sistemas de producao com automacao é
muito rapida.”

speck | E3

Speck Pumpen

Walter Speck GmbH & Co. KG
Regensburger Ring 6-8, D-91154 Roth
www.speck.de

BURGMAIER TECHNOLOGIES GMBH + CO. KG

Johann Bernhard (a esquerda) e Gunnar Deichmann,
Burgmaier Technologies GmbH.

“Com o SPRINT 65 conseguimos
aumentar a precisao nos processos
e diminuir os tempos de ciclo em
50%."

A BURGMAIER ¢ especializada na fabrica-
cao de pecas torneadas de alta precisao para
a industria automobilistica, hidraulica e
elétrica, ha mais de 80 anos. Mais de 750 fun-
ciondrios trabalham em quatro estabelecimentos
na Alemanha, Franca e Eslovaquia. No tornea-
mento a BURGMAIER trabalha ha muitos anos
em estreita cooperagao com DMG MORI. Desta
forma, também investiu-se em um SPRINT 65
por ocasidao de uma encomenda de oito

SPRINT 20. “Assim conseguimos solucionar com
éxito um gargalo de producao a curto prazo”,
lembra o COO Gunnar Deichmann. Com o
SPRINT 65, a BURGMAIER fabrica um com-
ponente de injetor para o sistema de injecao
common rail usado em caminhdes diretamente a

Produgao na SPRINT 65 com maxima precisao,
p.ex: planicidade de 0,004 mm.

partir da barra, o que elimina os tempos ociosos
antes inevitaveis durante a troca de pecas. “Com
isso também aumentamos a confiabilidade nos
processos e a precisao de usinagem é extre-
mamente alta”, explica seu colega da diretoria
executiva Johann Bernhard. A tolerancia situa-se
invariavelmente em 0,02 mm, planicidade e
paralelidade em impressionantes 0,004 mm e
0,008 mm respectivamente. Com trés torres, um
eixo B basculavel e 36 ferramentas especiais, a
SPRINT 65 é muito produtiva. O conhecimento
dos especialistas em torneamento de alta precisao
e a moderna tecnologia CNC da DMG MORI
reduziram os tempos de ciclo neste processo
em 50%. Gunnar Deichmann comenta: “Isso é
uma vantagem enorme em séries grandes com
10.000 pecas.”

L

BURGMAIER Technologies GmbH + Co. KG
HauptstraBe 100-106, D-89604 Allmendingen
www.burgmaier.com

Burgmaier

Diretor executivo Gianluca Marchetti (a esquerda)
e Corrado Brevini da DMG MORI ltalia (a direita).

O

“Agora produzimos pecas com
0,5 uym de circularidade e uma
superficie com qualidade de
retifica.”

M.T. S.R.L.

Fundada em 1972 como subcontratada para
componentes de maquina de alta complexi-
dade, a M.T. S.r.l. tem expandido continua-
mente a oferta de servicos. Hoje a empresa
de Marignano na Italia fabrica uma grande
variedade de porta ferramentas acionados

e fixos. Com o intuito de aumentar ainda
mais as capacidades de producao, o diretor
executivo Gianluca Marchetti em 2015
investiu em um torno automatico WASINO:
“A WASINO G1001480 (antiga G-07) de
altissima precisao € ideal para lotes de 50
até 1.500 pecas.” De acordo com ele, a série
é a perfeita complementacao do portfélio de
tornos da DMG MORI.

Gracas a automacao integrada, M.T. produz lotes
de até 1.500 pecas praticamente sem operador.

Para Gianluca Marchetti um fator decisivo
para a compra da WASINO G100 foi sua
alta precisao de 0,5 pm em circularidade
a0 mesmo tempo em que sua resisténcia a
variacOes de temperatura também é alta.
“0 acabamento superficial atingido foi quase
a qualidade de retifica.”, continua o diretor
executivo e isso inclusive com pecas com-
plexas: “Antes precisava retificar as super-
ficies das pecas com ferramentas especiais
modificando a fixacao varias vezes. Agora
consigo obter a mesma qualidade de super-
ficie na G100 com uma tunica fixacdo.” Em
combinacdo com a automacao padronizada
ele acha que o modelo esta perfeitamente
equipado para atender os tamanhos de lote
necessarios.

MT. S.r.l.

Via Casino Albini 480

IT-47842 S.Giovanni in Marignano
www.mtmarchetti.com

¥ Portfolio WASINO com 10 maquinas:
Tornos ultraprecisos com até 0,2 pm de circularidade

A Ferramentas (complexidade / produtividade)
AA-1 M = ferramentas acionadas
2100 x 100 mm Y = ferramentas acionadas e eixo Y
2x8 S = Sub-spindle
11
2 fusos 5100 x 75 mm
GG-5
2 2 50 x 40 mm
A 150SY|15D (AD-18S)
188 Torre 2120 x 80 mm
& ferramentas A 150Y 118 (A-18S)
acionadas, 2120 x 80 mm
12 eixoCeY A150Y112 (A-12)
2 100 x 80 mm
Torre !
280 x50 || 2 25 x 180 mm
8 G 100M | 480 (G-07M)
2 100 x 100 mm
Porta G 1001480 (G-07)
ferramentas linear 2 100 x 100 mm
5 G 1001300 (G-06 / G-06P) Tamanho de placa em polegadas
2 60 x 60 mm
>
5" (130 mm) 8" (200 mm)

WASINO

Circularidade: 0,2 yum = G 1001300
0,5pum =G 100(480



14

CELOS® E DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Christian Thones
Presidente do
Conselho Executivo

DMG MORI
1
‘m'a_"' - AKTIENGESELL-

% SCHAFT, Bielefeld
< i
T

“Com CELOS® e nossas
DMG MORI Software
Solutions acompanhamos
nossos clientes rumo a
fabricacao digital.”

O que significa “Industria 4.0
para DMG MORI?

Para nos “Industria 4.0" signifi-

ca acompanhar o cliemte com as
solucdes completas em sua trans-
formacao digital. Sempre focamos
nos beneficios para o usuario, como
podemos verificar nesta edicao, a
Porsche Motorsport e Schaeffler
Technologies.

Como DMG MORI apoia seus
clientes?

CELOS® com os atuais 16 aplicativos
constitui um elemento essencial.
Tanto no comando como também com
uma versao para PC dados de en-
comendas, processos e maquinas
podem ser administrados, documen-
tados e visualizados. CELOS® tam-
bém permite a troca de informacgoes
com sistemas de software upstream,
suprindo a lacuna entre o ambiente
de TI e a producao.

Isso quer dizer que em breve mais
nada funciona sem software?
Muitas coisas irdo funcionar melhor
com software! Isso pode ser de-
monstrado com nossas Solugoes de
Software DMG MORI por exemplo,
o DMG MORI Process Chain aliado a
DMG MORI Virtual Machine.

Com o suporte da imagem exata
digital da fabricacao real, a confia-
bilidade maxima nos processos e
qualidade do produto é assegurada
antes mesmo do primeiro cavaco.

Outro exemplo sdo os 24 DMG MORI
Technology Cycles. Com a ajuda da
programacao interativa, o funcionario
consegue gerar o programa NC até
60% mais rapido. Além disso ainda
oferecemos aos nossos clientes o
novo pacote de sensores 4.0 para
otimizar o manuseio de dados,
melhorar a precisao e aumentar a
confiabilidade nos processos.

0 video sobre o Porsche Motorsport
CNC Competence Center em Seebach

Mais informacdes sobre a
parceria tecnoldgica com Porsche
vocé encontra em:

microsite.dmgmori.com e

DMG MORI Software Solutions
para a fabricacao digital.

CELOS® conecta a organizacao e o planejamento
na Porsche até a fabricacao na DMG MORI.

MOTORSPORT

LMP1 TEAM

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER

2

,

DADOS CAD DMG MORI Software

Solutions e aplicativos
+ Os projetistas na Porsche CELOS® para o

fornecem dados CAD planejamento da pro-
do componente para o ducdo e planejamento
Porsche Motorsport de processos.

CNC Competence Center

PORSCHE MOTORSPORT
CNC COMPETENCE CENTER
EM SEEBACH

+ Centro de Exceléncia CNC montado
especificamente para a Porsche com
o intuito de desenvolver solucoes
de fabricacao inteligentes para com-
ponentes sofisticados
Foco: transferéncia de tecnologia a
longo prazo
5 funcionarios da DMG MORI traba-
lham em 2 turnos na producao das
pecas da Porsche
Parque de maquinas atual:

CTX beta 800 TC com CELOS®
HSC 70 linear com CELOS®
DMU 60 eVo FD com CELOS®

Planejamento de
processos &
1:1 simulacao

CAD-CAM / SIMULACAO

DMG MORI Process Chain
Programmer 3D Turning
DMG MORI Virtual

Machine JOB MANAGER JOB SCHEDULER

& &

TECH CALCULATOR DOCUMENTS
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Usinagem

Aplicativos
CELOS® para
osetupea
execucao das
encomendas do
planejamento da
producao, além do
monitoramento
das maquinas

em tempo real.

MAQUINAS

o

TOOL HANDLING

JOB ASSISTANT

SERVICE AGENT MESSENGER

PECA FINALIZADA

+ Vantagem decisiva no circuito de
corrida como resultado de uma
cadeia de processos industriais
eficiente

Peca ilustrada:

100 x 45 x 45 mm, suporte combinado
Fresamento na HSC 70 linear
Material: Aluminio; duracao: 3 horas

> As pecas exibidas sao exemplos

selecionados da grande variedade de componentes

240 x 18 mm

Tampa de fechamento para diferencial
Torneamento na CTX beta 800 TC
Material: Aluminio

Tempo de ciclo: 4 minutos

200 x 90 x 30 mm

Cavalete do mancal

Fresamento na DMU 60 eVo linear
Material: Aluminio

Tempo de ciclo: 15 horas

fabricados em maquinas DMG MORI.

36 x44 x 10 mm

Barra de pressao
Fresamento HSC 70 linear
Material: Aluminio

Tempo de ciclo: 28 minutos

360 x 200 x 25 mm

Suporte para sistema de exaustao
Fresamento na DMU 60 eVo linear
Material: Aluminio )
Tempo de ciclo: 4 horas LN

Porsche Motorsport CNC Competence Center
Parceria tecnolodgica
leva ao sucesso.

Com a ajuda do CELOS®, a Porsche
Motorsport CNC Competence Center
da DMG MORI fabrica componentes
da mais alta qualidade em processos
perfeitamente estruturados.

Uma parceria que deu certo passa a terceira fase: DMG MORI e a equipe
Porsche na LMP1 estao novamente juntos na luta por um lugar no poédio
durante o FIA World Endurance Championship (WEC) 2016. Como lider
da inovagao, a DMG MORI fornece a equipe Porsche, as mais modernas
tecnologias de fabricacao. Na Porsche Motorsport CNC Competence
Center da DECKEL MAHO em Seebach, a DMG MORI combina décadas
de expertise em usinagem com software avancado.

CELOS® - Vantagem gracas a organizacao de processos consistente

Até o final de 2015, mais de 60 componentes diferentes totalizando mais
de 2.300 pecas individuais foram fabricadas pela DMG MORI para a equipe
Porsche. A variedade de pecas abrange, entre outros, carcacas complexas
para bombas e motores elétricos, além de elementos de fixacao sofisticados
para o sistema de freio. Os dados CAD necessarios para isso sao fornecidos
pelos projetistas da equipe Porsche LMP1. A partir dai os especialistas de
usinagem em Seebach assumem a responsabilidade do processo todo até
o peca finalizada.

Para a DMG MORI e a equipe Porsche, principalmente, o CELOS® acaba
sendo um pilar central na cooperacao. No Motorsport CNC Competence
Center todas as maquinas-ferramentas estdo equipadas com CELOS®. A
equipe aimda tem o CELOS® na versao para PC a disposicao.

A versao para PC do CELOS® serve como software central de planeja-
mento e controle. As diversas encomendas sao criadas completamente
dissociadas das maquinas em um terminal de comando. No Job Manager
a programacao NC, os esquemas de fixacao e as ferramentas sao encadeadas
em uma encomenda. Como resultado, nao existem desenhos técnicos ou
documentos em papel no Porsche Motorsport CNC Competence Center.
Em seqguida é feito o planejamento detalhado da producao no Job Scheduler
atribuindo-se a encomenda a uma maquina especifica. No terminal do
comando CELOS® tanto a condicao real como também os efeitos de alter-
acoes de ultima hora podem ser monitorados. Além das funcoes de plane-
jamento e controle, o terminal de comando CELOS® também permite aces-
sar em tempo real os dados de todas as maquinas-ferramenta conectadas.
Posteriormente podem ser feitas analises econémicas com base nos dados
armazenados, afim de otimizar a fabricacao a curto e longo prazo. A inter-
ligacao das maquinas em combinacdo com o registro ininterrupto dos
dados em tempo real constitui um passo importante rumo a Inddstria 4.0.

CELOS® em versao para PC como terminal de comando: CELOS® une o planejamento da producao
e o chao de fabrica de forma extraordinaria em um pacote de servicos de alta eficiéncia.
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CELOS® E DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

24 DMG MORI
Technology Cycles
exclusivos.

SEM TECNOLOGY CYCLES
PROGRAMACAO DIN CLASSICA

Solucoes de software para simplificar
tarefas de usinagem complexas -
Programacao interativa.

2 3 exemplos selecionados

+ PROTECAO DA MAQUINA,
MONITORAMENTO E CON-
TROLE DE PROCESSOS +

PROGRAMACAO INTERATIVA

+ Até 60% mais rapida
Novas aplicacoes, ex:
retificacao e gearSKIVING
Facil visualizacao, interface
interativa e pratica

Assista o video sobre DMG MORI
Technology Cycles °

+ MONITORAMENTO DO = %
DESEMPENHO DE FUSOS
E EIXOS +

MPC 2.0 - Easy Tool Monitoring 2.0 -
Machine Protection Control Sistema de monitoramento
de ferramentas

+ Parada da maquina com condicoes de vibracao +
criticas

+ Sensor de vibracao no fuso de fresamento

+ NOVIDADE: Monitoramento da forca de corte +

para furagcao e rosqueamento
+ NOVIDADE: Indicacao de desbalanceamento

na operacao em vazio +
+ NOVIDADE: Upgrade para todas as maquinas de
fresamento e de fresamento e torneamento com +

MPC Versao 1.0

Prevencao de danos devido a parada controlada
de fuso e eixo no caso de quebra da ferramenta
ou sobrecarga da ferramenta

Interrupcao imediata do avango: Parada do
fuso depois de um segundo (corte em vazio da
ferramenta)

Sem sensor com programacao automatizada
dos limites de carga

Para operacoes de torneamento, fresamento e
furacao

Download do catdlogo com os
24 DMG MORI Technology Cycles:

download.dmgmori.com

+ PROGRAMACAO DE
ROSCAS INTERATIVA
NA MAQUINA +

Ciclo de rosqueamento
multiplo 2.0

+ Criacao de grandes roscas de transmissao
ou especiais, que nao podem ser produzidas
com pente

+ Livre definicao de contornos, passos e nimeros
de roscas

+ On Point Position — Geracao de roscas alinhada
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Conversao de programas NC.

Reaproveite programas an-
tigos na nova maquina! Eco-
nomize tempo e deixe que nos
convertemos seus programas!

Para CELOS®
em SIEMENS

+ Nova maquina DMG MORI pode trabalhar
com eficiéncia de imediato

+ Programas estao disponiveis rapidamente

+ Ciclos instalados na maquina antiga sao
auxiliados

+ Programas podem ser configurados para
maquinas especiais, particularidades sao
levadas em consideracao

+ Suporte adicional para iniciar a producao
pode ser dado por instrutores da DMG MORI
Academy (ex: para ajuste das pecas)

+ Reducao de tempo, nao é necessario mao de
obra adiciional para conversao de programas

+ Ideal para maquinas novas com CELOS® da
DMG MORI

PROJETO DE REFERENCIA -
INDUSTRIA DE CONSTRUCAO DE MAQUINAS

Conversao de programas de
comandos antigos e de terceiros

para Operate em SIEMENS 840D
solutionline.

PROGRAMAS
ANTIGOS A NOVA

Inicio de producao muito mais rapida com a
conversao de mais de 500 programas antigos

Na troca do torno antigo por um novo CTX beta 800 4A de capaci-
dade maior, teria sido necessario fazer a reconfiguragao completa
de todos os programas existentes para este tipo de maquina.

0 novo servico “Conversdo de programas NC” da DMG MORI foi
a solucdo perfeita. Em apenas uma semana todos os 535 progra-
mas antigos foram adaptados para o novo e especifico conceito de
maquina e convertidos para o novo formato de comando.

Seu contato na DMG MORI:
Jorg Harings

Tel.: +49 (0) 52 05/ 74 25 03
joerg.harings@dmgmori.com

DMG MORI

Process Chain.

Producao rapida e confiavel com

pos-processadores certificados e
1:1 simulacao.

Programacao
com SIEMENS NX CAD / CAM

A ZAHORANSKY Formenbau GmbH sediada em Freiburg — uma
subsidiaria do Grupo Zahoransky com mais de 100 anos de tra-

ZAHORANSKY
FORMENBAU GMBH

dicdo — com seus 220 funcionarios é sin6nimo de solucoes inte-

ligentes do molde até o controle de processos. Este know-how
diferencia a empresa da concorréncia, enquanto clientes do seg-
mento médico, de embalagens e cuidados com a pele e cabelo
otimizam de maneira sustentavel a fabricacao de seus produtos

“Gracas a 1:1 simulacdao na DMG MORI
Virtual Machine conseguimos reduzir o
tempo de setup em 30%."

plésticos com a ajuda dos moldes engenhosos e de alta qualidade.
Otimizacao de processos também é um assunto recorrente na
producao da ZAHORANSKY, como mostra a aquisi¢cao de uma
DMC 160 H duoBLOCK® com DMG MORI Process Chain e

DMG MORI Virtual Machine. “Com esta solucdo de software
temos condi¢des de aproveitar o centro de usinagem ao maximo”,
explica Matthias Faber, diretor técnico da ZAHORANSKY. A
ZAHORANSKY aproveita todo o potencial da DMG MORI Process
Chain: projetistas desenvolvem ferramentas e moldes complexos
em SIEMENS NX CAD. A geracdo do programa NC necessario,
por sua vez, é feita em SIEMENS NX CAM. Antes de ser iniciada
a fabricacao na DMC 160 H duoBLOCK®, ¢ usada a DMG MORI
Virtual Machine. “A maquina virtual é uma imagem exata do
centro de usinagem incluindo o comando real. Portanto, pode-
mos simular o programa NC em condicdes reais”, descreve
Dietmar Glockner, gerente de CAD / CAM na ZAHORANSKY, o
processo. O projeto é tao confidvel que a usinagem normalmente

0 DMG MORI Virtual Machine é uma imagem exata da DMC 160 H
duoBLOCK® incluindo o comando real.

é realizada sem nenhum problema. “Se, apesar disso, ocorrer

Producdo com
maquinas-ferramenta DMG MORI

1:1 Simulacdo com a
DMG MORI Virtual Machine

uma colisdo, ja conseguimos detecta-la antes da fabricacdo.” A con-
fianca por parte da ZAHORANSKY na DMG MORI Process Chain
continua igual depois de um ano e meio. Os dados da simulacdo sao
transferidos de forma totalmente automatizada para a DMC 160 H
duoBLOCK?®, onde é dado inicio a usinagem com 100 por cento da
capacidade — inclusive de noite com operacdo automatizada. “Eco-
nomizamos até 30% do tempo, porque nao precisamos colocar a
maquina em funcionamento manualmente e nem fazer correcdes pos-
teriores nela”,Dietmar Glockner quantifica o ganho em produtividade.
“A operacdo completa da maquina é feita a partir da estacao de
programacdo.” O DMG MORI Machine Protection Control ainda da
uma seguranca adicional, pois faz o monitoramento permanente de
vibracoes e forcas de corte. O investimento na DMG MORI Process
Chain deu um rapido retorno para a ZAHORANSKY, como resume
Matthias Faber: “O fuso gira praticamente 24 horas por dia, paradas
sao coisas do passado e o aproveitamento da

DMC 160 H duoBLOCK® é excelente.”

ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY Formenbau GmbH
Bebelstrale 11a, D-79108 Freiburg
info@zahoransky.com, www.zahoransky.com
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CELOS® E DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Preparado para a proxima
Revolucao Industrial.

CELOS®, o software de comando e operacgao
baseado em aplicativos da DMG MORI,

é tao simples de operar como um smart-
phone e conecta todas as maquinas com

a organizacao da empresa.

CELOS® da DMG MORI é uma interface de comando baseada em
aplicativos e unificada com um exclusivo monitor multi touch para
todas as maquinas de alta tecnologia novas da DMG MORI. Com sua
estruturacao através de aplicativos, CELOS® é tao facil de operar como
um smartphone. Os aplicativos CELOS® possibilitam a administracao,
documentacao e visualizacao consistentes dos dados de pedidos,
processos e maquinas no monitor multi touch. 16 aplicativos auxiliam
o operador na preparagao, otimizacao e no processamento sem erros
das ordens de fabricacdo. O aplicativo CELOS® Condition Analyzer é
a plataforma para visualizar, analisar e prever tipos de condicao abran-
gendo varias maquinas.

CELOS® INFO HOTLINE

CELOS® Data

Management

Interface para a troca
de dados, compativel

com todos os sistemas.

Nosso suporte esta a
disposicao para solucionar
duvidas e auxiliar na
utilizacao de CELOS®.

Tel.: +49 (0) 83 63 /89 51 00
E-Mail: celos@dmgmori.com

Assista o video sobre CELOS®

Saiba mais sobre CELOS® em:

celos.dmgmori.com

Download do catalogo CELOS®:

download.dmgmori.com

®

Assista o video sobre
a Industria 4.0

Download do catalogo
Industria 4.0:

download.dmgmori.com

©

®
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CELOS®

da DMG MORI

h Pacote de sensores i4.0

otimiza a organizacao dos dados, aumenta a
precisao e a confiabilidade nos processos:

+ Machine Protection Control (MPC) - Protecao
preventiva com sensores de vibragao no fuso de
fresamento

+ Spindle Growth Sensor (SGS) — Sensor para
deteccao e compensacao de desalinhamento do
fuso

+ Tool Dialog System (TDS) - Identificagao de
ferramentas para a leitura / gravacao manual e
sem contato de dados de ferramentas

+ Controlador de fluxo — Controle do fluxo volu-
métrico da alimentacao interna de refrigeracao
para assegurar a capacidade de arrefecimento
necessaria

CELOS® na versao para
PC para o planejamento
da producao e fabricacao
consistentes e o0 monitora-

mento de status.

NOVIDADE: DMG MORI
Condition Analyzer -

60 sensores incorporados
na maquina monitoram as
condicoes da maquina.

CONDITION ANALYZER

Desde Big DATA até Smart DATA - Coleta e anélise de dados da
maquina com feedback direto para a assisténcia técnica e o cliente
asseguram maxima produtividade das maquinas.

+ Coleta: Taxa de amostragem variavel, transmissao
de dados segura para a nuvem (a cada 10 minutos)

+ Analise: Reconhecimento de um padrao de
comportamento anormal da maquina. Feedback
direto para a assisténcia técnica e o cliente

SCHAEFFLER
TECHNOLOGIES

Maquinas-ferramenta inteligentes
com monitoramento de status
permanente.

No ano passado a DMG MORI apresentou um projeto de Indus-
tria 4.0 desenvolvido junto com parceiros tecnoldgicos. Neste
contexto foi apresentada a maquina DMC 80 FD duoBLOCK®
equipada com mais de 60 sensores de monitoramento, que
conecta os componentes digitalizados do sensor com a nuvem
para coleta, armazenamento e analise de dados. O objetivo é

o monitoramento permanente das condi¢coes da maquina. O
software de comando e operacao baseado em aplicativos
CELOS® contribui para a interaciao entre homem e maquina.

Os usudrios se beneficiam de duas maneiras. De um lado, os para-
metros do processo sdo visualizados com o auxilio do “Condition
Analyzer” em CELOS®, de forma que podem ser feitas rapida-
mente andlises do desempenho e das condicoes da maquina.
Por outro, os dados coletados sao enviados para uma arquitetura
de armazenamento central em nuvem, onde sao avaliados de forma
dindmica com algoritmos especiais.

Em seguida, é determinada pela equipe de engenharia de produ-
¢ao da Schaeffler Technologies em Hochstadt na margem do rio
Aisch como os dados pode ser transformados em conhecimento
concreto. Desde o final de outubro de 2015, uma maquina piloto
DMG MORI ja esta em operacao continua. Pelas estimativas da
Schaeffler as possibilidades sao muito diversificadas. Elas incluem
desde a melhor modulacao do processo de usinagem, por
exemplo para otimizar a avaliacdo do desgaste da ferramenta, até
a reducao do consumo de energia e lubrificante. A partir dos
dados de status enviados e com base em “padrées de comporta-
mento” averiguados de forma empirica, também sera possivel
fazer previsoes qualificadas sobre possiveis danos, por exem-
plo, no fuso.

O primeiro passo para o futuro da usinagem foi dado e os resul-
tados sdo muito promissores. Dizem, porém, que ainda é cedo
demais para uma avaliacao quantificada, mas Schaeffler calcula
que dados validados podem ser obtidos ainda este ano. “O impor-
tante é que damos o inicio e agora podemos aprender aos poucos
com base em uma producéo real como a Industria 4.0 funciona
na pratica”, enfatiza Martin Schreiber, chefe da Divisdo Maquinas
de Producao na Schaeffler Technologies AG & Co. KG.

SCHAEFFLER
@ FAG

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schafer-StraBe 30, D-97421 Schweinfurt
www.schaeffler.de
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duoBLOCK?® Fresadoras universais de 5 eixos

2 400 x 330 mm

Broca de perfuracao //
Industria de energia

Material: 21CrNiMo2 (1.6523)
Tempo de usinagem: 18 horas

700 x 450 mm

Molde para mangueira // Construcao
de ferramentas e moldes

Material: 21CrNiMo2

Tempo de usinagem: 8 horas

Assista o video da
42, geracdo duoBLOCK® °

Saiba mais sobre a Série
duoBLOCK® em:

duoblock.dmgmori.com @

Motofuso
powerMASTER®
com 1.000 Nm
de torque

Download do catalogo
da Série duoBLOCK®:

download.dmgmori.com @

Referencia na
Usinagem em 5 eixos.

+ powerMASTER® - Motofuso com 1.000 Nm de torque,
77 kW de poténcia e Spindle Growth Sensor (SGS) para
compensar o aumento do fuso assegurando maxima precisao

+ Maxima flexibilidade e tempos de usinagem minimos
com o novo eixo B com 20% mais rigidez e esteira porta-
cabos integrada

+ Pecas grandes com até 950 mm de didmetro, 1.450 mm de
altura e capacidade de carga maxima de 1.500 kg

+ 5X torqueMASTER® - 1.300 Nm, 37 kW, SK50 / HSK-A100
e até 8.000 rpm

+ Fuso speedMASTER® potente na versao standard com
15.000 rpm, 35 kW e 130 Nm (40% ED)

+ Magazine tipo carrossel inovador e rapido com tempo de
troca de ferramentas de 0,5 segundos e até 453 ferramentas
em area de instalacao minima

DMU 80 P duoBLOCK®
30% menos consumo de energia.

ex: com a nova e eficiente bomba de alta pressao de frequéncia controlada até 80 bar
como opcional standard.

CELOS®

da DMG MORI
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DMG MORI
TECHNOLOGY CYCLES DMU Fresadoras universais

DMU 50 - o modelo de entrada
na usinagem em 5 eixos.

CONCEITO DE PRODUCAO GLOBAL - NO MERCADO PARA O MERCADO
A producao local garante prazos de entrega rapidos com alto padrao de qualidade.

Ciclo de retifica para maquinas de
fresamento e torneamento.

+ NOVIDADE: Sensor de ruidos integrado no fuso
reconhece o primeiro contato entre o rebolo e a peca

+ Para a retificacao interna, externa e plana

+ Ciclos de ajustagem para ajuste do rebolo

+ Excelente qualidade de superficie pela integracao da
tecnologia de retificacao

+ Alta lucratividade da fabricacao porque nao é necessario
modificar a fixacao

Davis, EUA Seebach, Alemanha Ulyanovsk, Russia Shanghai, China Chiba, Japao

Saiba mais sobre DMG MORI Technology Cycles + Mesa giratdria basculante NC potente para a

na pagina 1 6 usinagem simultanea em 5 eixos com alta rigidez

Alta capacidade de carga de até 300 kg

Fuso inline potente com 14.000 rpm na versao

standard, opcional com 18.000 rpm

+ Acionamentos digitais com 30 m/min de avanco
rapido na versao standard

+ o+

A solucao certa para cada aplicacao -

2016 ;
, . + Magazine de ferramentas que pode ser carregado
®
Serie QUOB LOCK® com Iangamen(;o P}g’%ﬁlgr 3 durante a operacgao para até 60 ferramentas
mundial DMU 160 P duoBLOCK == + CELOS® da DMG MORI com SIEMENS e ERGOline®
43, geragﬁo para pecas grandes de até Control de 21,5" com monitor multi touch
1.600 mm + HEIDENHAIN iTNC 530 com console de operagao
ERGOline® de 19"
Area de basculamento da mesa giratéria NC:
-5°a +110°.
A Capacidade de carga (kg) 160
E DMU 160 P/ FD
DMC 160 U*
DMC 160 FD*
125 !
|
2800 F-— - -~ - ----—-—-—--—-—-—--—7 DMU 125 P/ FD !
100 :
DMU 100 P 3
2000 F-—-——-——-—-——-——-—-—-—+ DMC 100 U DMC 125 U/ FD :
80 } } l
1.500 DMU 80 P | | |
DMC 80 U | | :
| | |
DMU 80 FD : : :
DMC 80 FD i i 3
| | | » ®
800 1.000 1.250 1.600 c E L[] S
Curso de deslocamento X (mm) da DMG MORI

* Disponivel a partir do 3°. trimestre de 2016
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PORTAL Fresadoras universais de 5 eixos

MJM
METALLVERARBEITUNG
MANGNER GMBH

“Com a usinagem simultdnea em

5 eixos na DMU 340 P atendo os pa-
droes de qualidade de meus clientes
com tempos de ciclo menores!”

DMU 210 P
10t

de carga da
mesa
(standard 81)

Usinagem simultdnea em 5 eixos de componentes
grandes na DMU 340 P.

& | [[1ML 'tl'l';

E

i

Juirgen Mangner, proprietario da MJM, est4 convencido
da precisdo das maquinas tipo portal da DMG MORI.

Lancamento Mundial DMU 210 P: World

A MJM Mangner Metallverarbeitung GmbH Premiti

comecou em 1997 com uma maquina usada. Za a 5X M AST E R®
Hoje a empresa familiar dispde de varias fabri- ° g e ra ga O CO m to rq u e e
cas, nas quais mais de 100 técnicos altamente v = d d d =

qualificados oferecem um leque de servicos p a ra m aX I m a Ca p a C I a e e u S I n a g e m C

abrangente tanto no processamento de chapas

como também na manufatura mecanica. A MJM THERMAL CONTROL

define-se como prestador de servigos para gi-

gantes da construcio de maquinas, da indéstria + Area de basculamento maior de 250° + Motores de acionamento refrigerados
ferroviaria e de transportes e da industria e contorno de interferéncia otimizado do + Fusos de esferas refrigerados

farmacéutica. Na manufatura mecainica a MJM cabecote de fresamento + Guias lineares refrigeradas

confia em um total de 30 centros de usinagem + Maxima precisao permanente com guias + Eixos rotativos com transmissao refrigerada
e tornos da DMG MORI Com os mais recentes lineares refrigeradas e compensacao de + Compensacao do fuso baseada em sensor
investimentos, entre eles duas DMU 210 P e desalinhamento ativa do fuso + Refrigeracdo da base da maquina

duas DMU 340 P, a MJM entrou em um segmen- + 80% mais torque com 1.800 Nm pelo + Opcional: Controle de temperatura da base
to de atuacio completamente novo, o de sub- 5X torqueMASTER® da maquina

fornecedor da construcdo de moldes. Os cursos + Magazine tipo carrossel inovador para

de deslocamento maximo atingem, portanto, até 243 ferramentas (SK50 / HSK-A100)

3.400 x 3.400 x 1.600 mm e a capacidade de com minima necessidade de espaco

carga da mesa é de até 16t. Quando se trata de + Maior variedade de fusos no mercado

atender as demandas a usinagem, a DMU 340 P
e a DMU 210 P vao além do tamanho enorme de
componentes. “Quem quer ter destaque como
subfornecedor na construcdo de moldes, precisa
fornecer excelente qualidade”, reconhece
Jiirgen Mangner, fundador e proprietario da MJM.
Com as maquinas tipo portal da DMG MORI o
prestador de servicos consegue atender as altas
exigéncias de precisdo de seus clientes. “A
usinagem simultanea em 5 eixos com eixo B
também é um bom exemplo da eficiéncia.” Afinal,
0 objetivo é reduzir os tempos de ciclo dos
clientes com resultados de usinagem consisten-
tes. “Para otimizar o aproveitamento das maqui-
nas, mantemos pecas com tempos de usinagem
longos operando a noite e no fim de semana.”

B e gt g 'ﬁ;-
Mangner GmbH
MJM Metallverarbeitung Mangner GmbH
Schwarzackerstrafe 26, D-35232 Dautphetal
info@mjm-metallverarbeitung.de

CELOS®

www.mjm-metallverarbeitung.de da DMG MORI
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DMU G Jinear Centros de usinagem XXL de 5 eixos DIXI

PRECISAO 3 VEZES MAIOR!

de carga da
mesa

1.000 mm

Area de trabalho

DIXI 125 “\l

P —
%0 1.250 mm

Precisao no minimo 3 vezes maior
em toda a area de usinagem.

Acima: Montagem de uma DMU 600 G /inear no XXL Center da DECKEL MAHO em Pfronten, a producdo de maquinas grandes mais moderna do
mundo. Abaixo: Alta precisdo consistente pela estrutura da maquina termicamente estavel.

-~ I EIDRIVE
linear—

>100 pm
Maéquinas de 5 eixos
de outros fabricantes

Lancamento mundial DMU 600 G linear: = »- Lancamento mundial

World

A nova maquina tipo high-gantry com " DIXI125: <15 pm de
precisao volumetrica

ate 150t de capacidade de carga da mesa.
no componente.

+ Maxima precisao de posicionamento nos eixos
lineares de até 3 pm
+ Maxima precisao com selecao de componentes

+ Design high-gantry com capacidade de carga da mesa de até 150t
+ Tecnologia Direct Drive em todos os eixos para excelente qualidade de
superficie e alta dindmica (motores lineares: eixo X, Y, Z; motores de torque:
eixos rotativos A e C) e superficies de contato rasqueteadas em todos
+ Controle de temperatura — Abrangentes recursos de refrigeracao asseguram os componentes de geometria relevante
maxima estabilidade térmica para alta precisao permanente ) ) + Controle de temperatura de todos os componentes
+ Maxima rigidez — com os componentes estruturais da maquina otimizados Assista o video do da maquina que geram calor
XXL Center o quina que g e .
por FEM e EN-GJS-600-3 (GGG60) + Excelente rigidez para maxima capacidade de
fresamento (pecas fundidas GGG60)

linear—="  CEL0S®

5 anos de garantia da DMG MORI

Saiba mais sobre a
Série DIXI completa —

Assista o video dos DIXI 125 /210 / 270 em:
Centros de Usinagem
6,9 m 150t de Ultraprecisdo DIX/ o dixi.dmgmori.com @
de carga da mesa
3 m/s?
—_—

de aceleracao

2016
World

Premere.  CEL0S®

DMG MORI
da DMG MORI
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DMG MORI SERVICE

Vocé pode contar conosco!

- Dr. Maurice Eschweiler
Diretoria de Servigcos
Industriais
H DMG MORI
f AKTIENGESELLSCHAFT
Service Plus — nossa
ofensiva de produto para
sua produtividade!
Com Service Plus oferecemos um servico
do fabricante original flexivel e de alta
qualidade, que cobre na integra todas

as suas necessidades. Da prevencao até
produtos de servicos feitos sob medida.

Com DMG MORI Service Plus vocé esta
sempre do lado seguro! Hoje e amanha.

KRONES AG Q

Servico abrangente
assegura alta disponibilidade
das maquinas.

Da esquerda para a direita: Thomas Gruber,
Head of Machines, Georg Hofmeister, Head
of Blowmoulds Management, Timo Potratz,
Production Technology.

A Krones AG ¢ especialista na area da
tecnologia de processos, engarrafamento
e embalagem. Para atender os clientes
exigentes, a fabricacdo da Krones AG é
de altissimo nivel. No setor de Service

a cooperacao com DMG MORI vem de
longa data. Thomas Gruber, Head of
Machines, enfatiza a relagao de parceria:
“Ela se baseia em um relacionamento
muito transparente. Para nos, a atuacao
focada em solucoes vem em primeiro
lugar.” Nas palavras dele, a disponibili-
dade de no minimo 95% das maquinas
tem prioridade.

Com a ajuda de manutencoes regulares
Krones minimiza o risco de paradas.
Quando compra maquinas novas, a Krones
aproveita para treinar seus proprios
técnicos de manutencao pela DMG
MORI. Se mesmo assim ocorrer uma pa-
rada, a producao beneficia-se dos tem-
pos de reacao curtos dos profissionais
de assisténcia técnica da DMG MORI e
da rapidez na entrega de pecas de re-
posicao. “O Service Hotline gratuita da
DMG MORI da um suporte adicional aos
nossos funciondrios”, diz Timo Potratz,
responsavel por tecnologia de producao.

) KRONES

Krones AG, BohmerwaldstraRe 5
D-93073 Neutraubling, www.krones.com

N\
S

i

24/7

DMG MORI 24 /7 Service
Hotline. 24 horas por dia
a sua disposicao.

Brasil: +55 11 3740 5509

10 anos

Os profissionais de assisténcia
técnica da DMG MORI tém em
média 10 anos de experiéncia
com maquinas DMG MORI.

INSPECTION -
O PRIMEIRO PASSO PARA
DESEMPENHO SUPERIOR

Com nosso agendamento de inspecao téc-
nica vocé sempre esta a par do que esta ac-
ontecendo. Apos a inspecao vocé recebe de
nossos profissionais de assisténcia técnica
um relatério detalhado sobre as condicoes
de sua maquina.

DESTAQUES

+ Checagem da alimentacao de fluidos,
entre eles pneumatica, hidraulica,
radiador e ventilador, lubrificacao
central

+ Dependendo da configuracao da
maquina, inspecao de coberturas e
vidros de protecao, acionamento
principal e dos eixos, trocadores de
ferramentas e magazines, etc.

+ Substituicao / instalacao de pecas
de desgaste selecionadas por um
preco fixo

MAINTENANCE -
A MANUTENCAO DO FABRICANTE
PARA MAXIMA DISPONIBILIDADE

0 acordo de manutengao para aumentar sua
produtividade e reduzir seus custos oper-
acionais. Nossos especialistas fazem uma
manutencdo adaptada as condicoes de sua
maquina com base em uma lista de cheque.

- v
.-

DESTAQUES

+ Manutencao abrangente do fabricante
feita pelos nossos profissionais de
assisténcia técnica

+ Substituicao / instalacao das pecas de
desgaste necesséarias por um preco fixo

+ Escopo de manutencéo é adaptado
especificamente ao tempo de operacao
das maquinas

Y

KITS DE MANUTENCAO -
PACOTES COMPLETOS DE PECAS
DE REPOSICAO ORIGINAIS COM
CUSTO VANTAJOSO

Manutencao confiavel que vocé mesmo faz.
Desenvolvidos pelos nossos especialistas e

otimizados especificamente para cada tipo

de maquina! Sua vantagem — pacotes com-
pletos por preco reduzido.

DESTAQUES

+

Mais de 200 kits de manutencao
diferentes e otimizados especificamente
para cada tipo de maquina estao disponiveis
Garantia de disponibilidade das
maquinas

Todas as pecas de desgaste criticas
reunidas em um unico kit

Protecao contra danos futuros
dispendiosos

Preco atraente pelo pacote

economiza até 25%
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PECAS DE REPOSICAO

tecnicos

Mais de 2.500 especialistas
certificados do DMG MORI
Service no mundo todo asse-
guram suporte técnico muito
rapido em mais de 300.000
maquinas instaladas.

Pecas de Reposicao — Alta
disponibilidade gracas a
nossa presenca global.

Conosco nao é preciso esperar muito: Todos os
pedidos sao processados por nossa central e as
pecas de reposicao sao enviadas do Spare Parts
Center mais préximo. Para isso usamos a rede de
servicos conjunta dos depdsitos DMG MORI no
mundo todo — para o envio rapido pelo caminho
mais curto.

Equipamento
................... top de linha

6 GRANDES CENTROS DE DISTRIBUICAO -
PARA PECAS DE REPOSICAOQ

E—-—ﬂ American Parts Center, Dallas

&

Sua vantagem DMG MORI: Inspecao e
manutencao com know-how do fabricante,
aparelhos de medicao high-tech e
instrumentos de alta precisao.

o,

£

r|
W
=
|

TREINAMENTO -
O CONHECIMENTO COMO
VANTAGEM COMPETITIVA O O

SPINDLE SERVICE -
KIT DE MANUTENCAO

DO SPINDLE ALEMANHA

Promova a manutencao preventiva e pre-
serve seu Spindle: A mala de manutencao
do fuso contém tudo que vocé precisa para
esta tarefa.

Treinamento para sua equipe ajuda a
decolar a sua produtividade, ex: reduzindo
tempo de programacao e set-up.

Confira o video
DMG MORI para

pecas de reposicao o

open

-

oo

i

Global Parts Center, Geretsried

JAPAO
Global Parts Center, Nara

Indian Parts Center, Chennai

TAILANDIA
Thailand Parts Center, Ayutthaya

DESTAQUES DESTAQUES i i
Q Q e 'para acessar China Parts Center, Shanghai
todos os treinamentos
+ Perfeitamente compativel com as + Formacao técnica e tedrica em disponiveis:

ferramentas de fixacao
+ Contetdo dedicado com dispositivos

programacao, configuracao e operacao
das suas maquinas DMG MORI

training.dmgmori.com @

mecanicos e digitais -Dispositivo de + Cursos inovadores, com equipamentos DESTAQUES

medicao de forca de fixacao, dispositivo com tecnologia de ponta

de medicdo de folga radial, base mag- + Treinamento para pequenos grupos, Rede logistica mundial para todos os mercados

nética com reldgio apalpador milesimal direto na maquina Mais de 200 m'|h095~€ em estoque para disponibilidade

e paquimetro de profundidade + Professores altamente qualificados com de pecas de reposicao de mais de 95%
+ Suporte profissional para a manutencio certificacdo em métodos e didatica Mais de 280.000 pecas distintas em estoque

do Spindle + Treinamentos especialmente adaptados Pecas de reposicao originais diretamente do fabricante
+ Todos os componentes em um sistema para suas necessidades nos nossos Muitas pecas de reposicao disponiveis, mesmo para
+ Garante a disponibilidade da maquina e modernos centros de treinamento ou as séries mais antigas até o ano de fabricacdo de 1970

produtividade em sua fabrica Pedido através da 24 /7 Service Hotline

i indivi i i i Saiba mais sobre os Disponibilidade para pecas novas e recondicionadas

+ Sistema adaptado individualmente + Treinamentos Online para consolidar P para pec

para suas necessidades

o conhecimento adquirido

LifeCycle Services em:

lifecycle-services.

dmgmori.com 6
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DMG MORI TOOL PRESETTING

VAN AARSEN
MACHINEFABRIEK B.V.

Aumento de produtividade no
pré-ajuste de ferramentas.

Seja moinho de martelo, prensa de pellets ou
maquina misturadora — quando se trata de insta-
lagcbes de racao para animais no setor agricola,
a Van Aarsen de Panheel na Holanda desde
1949 é um dos principais fornecedores mun-
diais. Com base na experiéncia positiva com
maquinas-ferramenta da DMG MORI, a empresa
também resolveu apostar em um produto do
lider da inovacao para o pré-ajuste de ferramen-
as: “Na comparacdo com modelos de outros
fornecedores e considerando os amplos recursos,

HAIMER, lider mundial em tecnologia térmica e balance-

o UNO 20170 autofocus é o mais atraente do
ponto de vista de preco”, Jack Coumans, respon-
séavel por compras, justifica a aquisi¢do. “400 mm
de diametro e um comprimento de medigdo de
700 mm cobrem perfeitamente nosso vasto leque
de ferramentas.” Além disso, a construcio de
ferro fundido termoestavel e otimizada por FEM
fornece resultados de medicao de alta qualidade
de acordo com ele. O destaque do DMG MORI
Microset é o autofoco, muito confiavel para
focar as arestas de corte da ferramenta de forma
precisa e automatica. Especialmente em ferra-
mentas complexas, a Van Aarsen tira proveito
dessa funcao, ja que o autofoco também

TLTT ISR
508 1N | ¢
BTN | B S

Qualidade fabricada na Alemanha —
Projetado e produzido 100% pela HAIMER

0 portfolio de produtos HAIMER inclui

| SuEw W)
R R

Assista o video
DMG MORI Microset

Saiba mais sobre
DMG MORI Microset em:

microset.dmgmori.com

Download do catalogo
Pré-ajuste de Ferramentas:

®

download.dmgmori.com

consegue fazer o posicionamento automatico
de varias arestas de corte sucessivamente. Ten-
do em vista o nivel de qualidade na Van Aarsen
e a grande variedade de ferramentas usadas,
Jack Coumans conclui: “Em suma, no pré-ajuste
de ferramentas o UNO 20|70 autofocus propor-
ciona tanto precisdo maxima como também um
significativo aumento da produtividade.”

Van Aarsen

Van Aarsen International B.V.
Heelderweg 11, NL-6097 EW PANHEEL
www.aarsen.com
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porta ferramen-

com a parceria junto a DMG MORI: "E uma sinergia perfeita

UNO 20140 autofocus
— Preciso e rapido.

O UNO trabalha de forma extrema-
mente precisa e oferece excelentes
resultados para ferramentas com
400 mm de diametro e comprimentos
de até 400 mm (opcional 700 mm).

DESTAQUES UNO AUTOFOCUS

+ Focagem automatica da aresta de
corte a ser medida

+ Ideal para ferramentas com
multiplas arestas de corte na
circunferéncia
Fuso SK50 com focagem
automatica
Pode ser operado manualmente

UNO 20140 autofocus

HAIMER.

Quality Wins.

Tecnologia de Ferramentas

amento, é uma empresa familiar, localizada na regiao de
Augsburg, na Baviera, Alemanha. A HAIMER desenhou, pro-
duziu e apresentou ao mercado produtos de alta precisao
para a industria metalmecanica durante 40 anos.

Mais de 350 dos 500 empregados em todo o mundo,
trabalham na unica unidade produtiva da HAIMER em Igen-
hausen, usando um equipamento extremamente moderno,
com um alto nivel de automacao.

Como lider de mercado na area dos porta ferramentas,
com uma capacidade de producao diaria de 2.000 cones,
manter os mais altos padroes de qualidade é extremamen-
te importante. Por isso, todos 0s anos investimos de 8 a
10% do nosso volume de negdcios em P&D. A motivacao
de melhoria constante encaixa-se perfeitamente com a
nossa filosofia empresarial: A qualidade Triunfa.

13 =

Tecnologia Shrink

tas, maquinas de balancear, maquinas de inducao térmica,
apalpadores e como mais recente adicao, fresas integrais
e modulares, tudo produzido em Igenhausen.

A fim de realizar ensaios com a nova linha de ferramentas
de corte, e para desenvolver a estratégia de fresamen-
to apropriado com 0s nossos parceiros de negécios, a
HAIMER investiu muito no seu novo Centro de Aplicacao,
com trés novos centros de usinagem DMG MORI: HSC 70
linear; DMU 80 P duoBLOCK e DMC 1150 V, sera con-
seguido replicar as condicoes de usinagem de diferentes
industrias, testes que executam condicoes de corte muito
exigentes. Com este investimento a localizacao de Igen-
hausen foi estendido a um Centro de Exceléncia de porta
ferramentas e fresas.

0 CEO do Grupo Haimer ,

F

Tecnologia de Balanceamento

Andreas Haimer, esta animado

Instrumentos de Medicao

para o cliente! Alta performance de maquinas ferramentas,
porta ferramentas de alta precisao e tecnologia, transferin-
do precisao e poténcia do spindle para a aresta de corte.
A parceria é absolutamente rentavel para todas as partes'.

Haimer do Brasil Ltda.

Av. Ceci, 2193, Planalto Paulista
(BR) CEP 04065-004 Sao Paulo - SP
Tel.: +55-11-2737-8464

Fax: +55-11-2737-8473
haimer@haimer-brasil.com
www.haimer.com

HAIMER.

Quality Wins.

"f[" i

Y. dme, 'l-ll

{ |' Made by HAIMER
o Made in Germany

Tool Management




DMG MORI USED MACHINES
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Mais de 700 maquinas
disponiveis de imediato.

DMG MORI Used Machines é o maior rev-
endedor mundial de maquinas-ferramenta
CNC usadas. Nossa oferta inclui maquinas
usadas DMG MORI certificadas que atendem
todos os requisitos e qualquer orcamento.
Isso significa muitas opc¢oes de escolha, pra-
zos de entrega rapidos e assisténcia técnica
completa e abrangente para vocé.

HIGHLIGHTS

Mais de 700 ofertas atualizadas de
maquinas usadas e no estoque

Todas as maquinas estdo disponiveis
para entrega imediata

Todas as maquinas sao de qualidade
superior certificada

Tecnologias para atender qualquer
demanda

M4équinas em todas as categorias de preco
Funcoes de pesquisa praticas com base
nas categorias de tipo, ano de fabricacao
etc. no portal on-line:
www.cnc-scout.dmgmori.com

ACESSO RAPIDO A OFERTA

Nao importa se maquina usada ou maquina
de demonstracdao, a DMG MORI Used Ma-
chines oferece a vocé uma diversidade de
maquinas sem precedentes. Aproveite a pra-
ticidade de nosso portal on-line para maqui-
nas usadas: www.cnc-scout.dmgmori.com

QUALIDADE SUPERIOR
CERTIFICADA

Antes de uma maquina usada da DMG MORI
iniciar a operacao em sua producao, ela passa
por um rigoroso e abrangente programa de
testes.

Veja todas as ofertas disponiveis:

cnc-scout.dmgmori.com e

SEU CONTATO

Thomas Trump

Diretor Executivo, DMG MORI
Used Machines GmbH

Tel.: +49 (0) 8171/8 17-80
usedmachines@dmgmori.com

Solicite agora uma oferta individual em:

usedmachines.dmgmori.com @

ANFOTEC

ANTRIEBSTECHNOLOGIE GMBH

O diretor executivo Christian Hast estad impressio-
nado principalmente com a alta qualidade.

“Gracgas a disponibilidade imediata
das mdquinas usadas consegui-
mos ampliar nossa capacidade de
producdo com grande rapidez.”

A ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH,
fundada em 2000, estabeleceu-se na con-
strucdo de maquinas-ferramenta, na
tecnologia de medigao e na producao de
semicondutores como fabricante de quali-
dade de maquinas para fabricar células com
tecnologia de acionamento. A ANFOTEC
enfrenta os altos desafios na tecnologia
CNC da DMG MORI. Quatro dos nove mode-
los — entre eles uma DMU 200 P e uma
DMF 260 — ja sdo do portfélio da DMG MORI
Used Machines. Christian Hast, diretor exe-
cutivo da ANFOTEC explica: “Conhecemos
a durabilidade das maquinas. Em vista
disso, modelos usados também sao uma

Quatro de nove maquinas high-tech ja sao da
DMG MORI.

opcao atraente para ampliar a capacidade
de producao. Os novos centros de usinagem
da DMG MORI vém com equipamentos
tecnologicamente avancados. Os modelos
usados também se beneficiam disso”, afirma
Christian Hast. Por isso, o desempenho
atende o padrao de qualidade da ANFOTEC
—a empresa é certificada em conformidade
com a norma ISO DIN EN 9001. O diretor
executivo também acha que a entrega
rapida é uma grande vantagem: “A oferta da
DMG MORI Used Machines geralmente con-
siste de solucoes adequadas diretamente do
estoque, que — ao contrario de novas enco-
mendas - podem ser instaladas em prazo
muito curto.”

ANFOTEC

S Antriebstechnologie GmbH

ANFOTEC Antriebstechnologie GmbH
Landwehr 17, D-59964 Medebach
www.anfotec.de

FIT FOR THE FUTURE WITH SINUMERIK

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik
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Top Surface -
Pecas perfeitamente acabadas na
construcao de ferramentas e moldes.

+ + + +

Conducao de movimentos inteligente
Excelente qualidade de superficie
Maxima precisao no fresamento
Manuseio muito simples

NOVIDADE:

a partir de
Operate 4.7

na configuracao
padrao

—_—
_—
———
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smartOperate -
SINUMERIK Operate otimizado
para a operacao multi touch.

+ Interacdo mais rapida

+ Funcdes de zoom e de rolagem inteligentes
+ Controle pleno com comando por gestos na interface de
usuario de comprovada eficiéncia SINUMERIK Operate



CONTROL TOWER PARA MAIS
TRANSPARENCIA NA CADEIA DE
SUPRIMENTOS

Control Tower é um tema recorrente no setor
de logistica. Elas sao essencialmente uma
ferramenta para aumentar a transparéncia de
cadeias de suprimentos de alta complexidade
em todos os segmentos.

Cadeias de suprimentos de alta complexidade exigem uma
comunicacdo rapida e baseada em fatos. Essa complexida-
de é inerente a cadeias de suprimentos intercontinentais ou
globais, elevadas interdependéncias, alto grau de terceiriza-
cao de atividades da cadeia de suprimentos e demandas de
clientes cada vez mais exigentes. Quanto mais complexa for a
cadeia de suprimentos, mais alto pode vir a ser o valor agre-
gado criado para o cliente. Quando todos os dados relevantes
podem ser concentrados e analisados em um centro de infor-
macoes, especialmente empresas com cadeias de suprimentos
fragmentadas beneficiam-se do conceito de uma Control Tower.
Pois ela pode dar esclarecimento sobre informacdes essen-
ciais, como dados e status de envio, variacoes de consumo
ou suprimento da producdo, para mencionar apenas alguns.

Estruturacdo modular e escalonavel

Uma Control Tower pode ser escalonada conforme suas neces-
sidades. A gestdo completa através de uma Control Tower s6
é indicada a partir dos niveis 3PL e 4PL (Third Party Logistics
Provider = provedor de servicos de logistica terceirizado que pos-
sui ativos, ou Fourth Party Logistics Provider = que nao possui
ativos), principalmente quando devem ser integradas cadeias de
suprimentos com rotas de operacao e critérios diferentes. Uma

End-to-end visibility

Leading to cost optimization

CONTROL
TOWER

i

L

Control Tower também pode ser estruturada de forma modular
e ser utilizada, por exemplo, como controle de contas (Audit &
Pay), ou ainda para avaliagcao de fornecedores. Para que a rotina
diaria de negocios possa continuar sem interferéncias, uma Con-
trol Tower deveria ser implementada em véarias fases e manter
o equilibrio do enfoque. Nesse contexto, a gama de atividades
abrange desde a prestacdo de servicos basicos de um provedor
de logistica e servicos de valor agregado de um 3PL, passan-
do pela prestacao de servicos de um LLP (Lead Logistics Pro-
viders, uma combinacdo das competéncias de 3PL e 4PL, por
exemplo, com caminhdes e centros de armazenagem proprios
além do know-how necessario para o gerenciamento de cadeias
de suprimentos complexas), até o 4PL, que coordena os pro-
cessos logisticos de uma empresa, sem utilizar ativos proprios
para a execucdo. Quer seja uma empresa de médio porte ou um
grupo, quando a terceirizacdo de processos logisticos é um as-
sunto relevante, a integracao em uma Control Tower é indicada.
Para a DMG MORI a Gondrand | ATEGE btambém esta aplican-
do solucoes de Control Tower, no estabelecimento de Seebach
para a logistica de aquisicdo e distribuicao e no estabelecimen-
to de Bielefeld para a logistica de distribuicao. Focamos na
concentracdo dos processos em um provedor de logistica com
servicos de uma tnica fonte. Isso porque em solucdes de Con-

PRODUCTION /
WAREHOUSE

END CUSTOMERS
P——N

trol Tower também devem ser favorecidas estruturas de gestao
enxutas. Atualmente estao sendo desenvolvidos outros conceitos
de Control Tower para a DMG MORI com o objetivo de avancar
mais e de forma sustentavel na otimizacao da cadeia de supri-
mentos. Principalmente nas areas de eficiéncia da producao,
transparéncia da cadeia de suprimentos, monitoramento do
desempenho logistico e de controle dos custos de transporte
verificamos o maior potencial para melhorias. Na otimizacao dos
processos logisticos e na concentracao das atividades logisticas
entre DMG MORI e Gondrand | ATEGE reside um enorme po-
tencial para todos os participantes sairem ganhando, do forne-
cedor ao cliente final.

S

GONDRAND

GLOBAL TRANSPORT & LOGISTICS

www.gondrand-logistics.com

Confiabilidade e di

THK fornece tecnologia ori
para movimento suave ¢

Japan

THK Co., Ltd.
© +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555
www.thk.com/jp

uia linear

Fuso de esferas

China India

THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.
+86-21-6219-3000 = +91-80-2340-9934
www.thk.com/cn www.thk.com/in

Europe
THK GmbH

www.thk.com

Singapore
THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
@ +65-6884-5500
www.thk.com/sg

Rolamentos de rolos e

America

+1-847-310-1111

www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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AVISO LEGAL: JOURNAL — DMG MORI Revista para clientes e interessados. Editor e
responsavel pelo conteido: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Suica). Concepcéo,
design, organizagao e fotos: Montfort Werbung AG, FL-9491 Ruggell. Tiragem: 600.000
exemplares. Todos os precos informados no Journal baseiam-se em precos de lista vigentes
no local (em EUR excl. embalagem, transporte e IVA) podendo divergir nos outros paises
ou estar sujeitos a variacdes de cambio local. Precos e detalhes técnicos sujeitos a alteracao
sem aviso prévio.Reservado o direito de disponibilidade e venda intermediaria. Aplicam-se
aqui os respectivos termos e condicdes gerais de venda.

You are investing in your future.

We are here to support you.

o
=] Finanzgruppe

When you make your investments, place your trust in a partner that can offer
you financing solutions and supplementary services from a single source.

We work with DMG MORI to support you in a number of countries around the
world. Our experts are well-informed and have comprehensive knowledge of
the DMG MORI products.

Discuss your project with us: +49 6172 88-2104
industrial@deutsche-leasing.com. www.deutsche-leasing.com
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Deutsche Leasing

DMG MORI South America

Rua Dr. Luiz Migliano, 173, 05711-000 Sao Paulo - SP, Brasil

Tel.: +55 11 3742-5000, Fax: +55 11 3773-8855
info@dmgmori.com, www.dmgmori.com
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