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DMU monoBLOCK®

Agora com 4 novas opcoes
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Vocé encontrara mais sobre a
série DMU monoBLOCK® em

monoblock.dmgmori.com @

FUSOS

II Moto-Fusos até
40.000 rpm

+ Acabamentos de superficie de melhor qualidade
gracas as velocidades maximas de até 40.000 rpm

+ HSK-E50 /20 kW (40 % ciclo de funcionamento) /
16 Nm (40 % ciclo de funcionamento)

Refrigeracao de eixos,
flanges e camisas.

ACIONAMENTO

2] Tecnologia Direct Drive
no eixo C

+ Eixo C dindmico com marcha rapida de até 80 rpm
+ Direct Drive refrigerado a 4gua no eixo C

7> Direct Drive
\\/

Tecnologia Direct Drive
nos eixos Ae C

+ Dindmica maxima gracas ao Direct Drive no eixo A
(acionamento tandem) e no eixo C
+ Melhor incerteza posicional nos eixos A e C (7ws)

7" Direct Drive
A4

PACKAGE MACHINE DMU 75 monoB

CELOS® com MAPPS
em FANUC

Agora disponivel para a
DMU 75 monoBLOCK®

CELOS®

DESTAQUES

+ Equipada com funcao de programacao com dialogo
simples e facil de seguir

+ Acesso rapido as informacdes necessarias e aos
dados do manual gracas a funcao de pesquisar

+ Display de 6 janelas para verificacao imediata de
todas as informagoes necessarias da maquina

+ Dois painéis Multi-Touch

Também disponivel com:

<+ CELOS® com SIEMENS

4+ HEIDENHAIN iTNC 640
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XXL

A série XXL para todos os tamanhos e todas as aplicacoes!

Usinagem ultramoderna

de pecas grandes!

e 190t

de peso em pecas

.........
.....
. .

. .
.......
..........

Maquina tipo Portal
DMU 600 G linear

s

CHAMPION

VANV

Molde de carroceria
\ Setor: Confecgao de ferramentas e moldes
\ Dimensdes: 3940 x 2210 x 945 mm
Material: Aco ferramenta (1.2312)

Tempo de usinagem: 18 horas

3.000 mm

Centro de Usinagem tipo
Portal - DMU 600 P

+ Usinagem em 5 eixos altamente dindmica de pecas de até
150 t com exigéncias maximas em precisao de contorno
+ Tecnologia Direct Drive em todos os eixos para
acabamento de superficie de melhor qualidade e
dindmica maxima, 3 m/s? de aceleracdo de
via e 45 m/min de avanco
+ Eixo X com 6.000 mm como padrao
pode ser estendido a vontade
+ Embolo do eixo Z com diferentes
distancias de deslocamento até
no max. 2.000 mm l

Maxima rigidez para componentes de usinagem até 40 t
Design de portico para rigidez e precisao maximas
Pequenas forcas gracas aos bracgos curtos de alavanca
Marcha rapida de até 30 m/min / velocidades de

avanco nos eixos X/Y/Z

Alto desempenho de usinagem gragas a um

max. de 2.500 Nm

+ 4+ 4+ +

+

- Ot

de peso em pecas
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HAIMER GMBH - AGORA TAMBEM COM APARELHOS DE AJUSTE PREVIO DE FERRAMENTAS

Parceria premium da DMG MORI
e HAIMER, e aquisicao da

Microset GmbH

Vendas conjuntas de aparelhos de ajuste prévio de ferramentas

Da esquerda para a direita: Dr. Maurice Eschweiler, membro do Conselho
da DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Claudia Haimer, parceira
administrativa da Haimer GmbH, Christian Thones, presidente do Conselho
Executivo da DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Andreas Haimer,
diretor executivo da Haimer GmbH

A parceria de longa data entre a DMG MORI e HAIMER esta cada
vez mais perto. A partir de 1° de janeiro de 2017, a HAIMER assu-
miu a tecnologia de ajuste prévio de ferramentas da DMG MORI
e, com ela, a empresa Microset GmbH, que agora sera conhecida
como HAIMER Microset GmbH. Para a HAIMER, este é o comple-
mento perfeito ao seu segmento lider de mercado nos campos da
tecnologia de fixacao de ferramenta e da gestdo de ferramentas.
Todos os produtos e servicos Microset ainda pode ser obtidos da
DMG MORI como provedor de solucdes integradas. Todos os cen-
tros de tecnologia e solu¢des DMG MORI, bem como os centros
fornecedores em todo o mundo serdo equipados exclusivamente
pela HAIMER com produtos nos campos de ajuste prévio, balan-
ceamento e retracao de ferramentas, incluindo mandris retrateis
e divisdes de ferramentas.

PORTFOLIO DA HAIMER NOS CENTROS DE TECNOLOGIA E SOLUCOES DMG MORI

VIO linear

UNO premium

VANTAGENS

TOOL MANAGEMENT

TECNOLOGIA DE MEDICAO
E DE AJUSTE PREVIO

TECNOLOGIA DE
FERRAMENTA

TECNOLOGIA DE
RETRACAO

HAIMER. T ™"

Qualitat gewinnt.

TECNOLOGIA DE
BALANCEAMENTO

A tecnologia de ajuste prévio de ferramentas da HAIMER Microset complementard o portfélio existente com ferramenta
de alta precisao (fixacao), equipamento de retracdo e balanceamento. Isso tornara a HAIMER um fornecedor de sistemas

para Tool Management para todos os aspectos de maquinas-ferramentas.

+ Seus contatos da DMG MORI ainda estao disponiveis
para vendas e assisténcia dos produtos Microset

+ Continuaremos apresentando as unidades
HAIMER Microset em todos os centros de tecnologia
e em exposicoes

+ HAIMER como um fornecedor de sistemas abrangente
para o setor Tool Management

+ Desenvolvimentos conjuntos para producao digital

HAIMER esta abrindo um novo centro de tecnologia e
solucgoes na fabrica de Bielefeld. Experimente a cadeia com-
pleta de processos em todos os aspectos das maquinas-
ferramentas ao vivo no local.

HAIMER.

Qualitat gewinnt

HAIMER GmbH
WeiherstraBe 21<< D-86568 Igenhausen
haimer@haimer.de, www.haimer.de

Confiabilidade e di:

THK fornece tecnologi
para movimento sua

THK Co., Ltd.
@ +81-3-5434-0351 @ +49-2102-7425-555 © +86-21-6219-3000
www.thk.com/jp

Fuso de esferas

China India
THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.

Europe
THK GmbH

www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in

Singapore
THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
@ +91-80-2340-9934 & +65-6884-5500
www.thk.com/sg

Rolamentos de rolos.g

America

= +1-847-310-1111

www.thk.com/us The Mark of Linear Motion
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MANUFATURA ADITIVA

Com o lancamento mundial da LASERTEC 30 SLM, a DMG MORI esta agora
ampliando seu portfélio com a adicao de processos com camada de po!

8 Novidade na

Premiere

=3 DMG MORI: Fusao
seletiva a laser

Em colaboracao com a REALIZER GmbH, uma pioneira no
campo da tecnologia SLM technology (fusao seletiva a laser),
a DMG MORI esta consolidando sua posi¢cao como
GLOBAL ONE no campo da MANUFATURA ADITIVA!

DESTAQUES

+

Fabricacao aditiva na camada de po com

um volume de 300 x 300 x 300 mm

Fontes de laser através de fibra especificas

de aplicacao de 400 W a 1 kW

Estrutura de alta precisao de componentes 3D
com espessuras de camada de 20 a 100 pm
Sistema integrado de condicionamento de po para

eficiéncia e utilizacao de material ainda maiores
Cadeia ideal de processos para usinagem
subsequente em maquinas DMG MORI na série
HSC e DMU - para maior precisao dos componentes
e melhores acabamentos de superficie

Rotor

Dimensoes: @ 44 x 27 mm
Material: titanio

Tempo de usinagem: 49 Min.

FIT FOR THE FUTURE
WITH SINUMERIK

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik

{ DMGMORI | \

LASERTEC 30

smartOperate — SINUMERIK Operate
otimizado para operacao multi-touch

Interacao mais rapida

Funcdes inteligentes de zoom e rolagem
Controle total através de comandos por
gestos com interface de usuario SINUMERIK
Operate confiavel

Top Surface - Superficies perfeitas de pecas
em confeccao de ferramentas e moldes

Controle inteligente por movimentos
Qualidade ideal de superficie

Maior precisao de fresagem
Manuseio mais simples
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Assista o video sobre a
Additive Manufacturing em

dmgmori.com/ené461

SIEMENS
lngenuity for Ufe

REALIZER GMBH

A cooperacao reforca a experiéncia
em manufatura aditiva

A DMG MORI esta especificamente expandindo

suas tecnologias do futuro: Com participacdo major-

itaria de 50,1% da REALIZER GmbH, baseada em
Borchen, o Grupo reforcou sua posi¢cdo no campo
de manufatura aditiva.

Com a SAUER GmbH, a DMG MORI ja tem um
know-how abrangente no campo da deposicao de
metais a laser (Laser Metal Deposition) com bocais

de po. Por sua vez, a REALIZER tem mais de 20 anos

de experiéncia em “Selective Laser Melting” (SLM).
Aqui, o material em pé é depositado camada por
camada e fundido especificamente usando um laser,
e assim sucessivamente, construindo o componente.
Portanto, a incorporacdo da RealLizer na gama de
produtos SAUER permite que a DMG MORI ofereca
os principais processos de fabricacdo aditiva para
pecas de metal a partir de uma dnica fonte.

“A fusdo seletiva a laser em uma camada de po
abre aplicagcbes completamente novas para os
nossos clientes. Dessa forma, é um complemento
ideal para as nossas mdquinas LASERTEC 3D no
campo de tecnologias avangadas”, declara Christian
Thones, presidente do Conselho Executivo da
DMG MORI Aktiengesellschaft.

Christian Thones (a direita), presidente do Conselho
Executivo da DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT,
e Dr. Matthias Fockele, parceiro administrativo da
REALIZER GmbH, aguardam com expectativa pela
colaboracao futura.

Componentes de metal, complexos, podem

ser fabricados a partir de pé usando manufatura
aditiva. Uma ampla gama de materiais soldaveis,
estendendo-se até aplicacdes de varios materi-
ais, é utilizada para este fim, dependendo

da aplicacao.

REALIZER

REALIZER GmbH
HauptstraBe 35, D-33178 Borchen
www.realizer.com

Exclusiva mundialmente — Manufatura Aditiva
com bocal de p6 e na camada de po a partir

de uma unica fonte

CAMADA DE PO

LASERTEC 30 SLM

CONSTRUCAO A LASER

LASERTEC 65 3D

BOCAL DE PO

LASERTEC 4300 3D

CONSTRU(;AO A LASER + FRESAGEM / TORNEAMENTO

[ o

T e .

NX Hybrid
Usinagem Hibrida

As solucgoes integradas de software para Manufatura
Aditiva, inclusive simulacao e programacao de
deposicao de metais a laser e fusao de metais a laser.

— — e

siemens.com/plm/additivemanufacturing

T T R T T
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EXPERIENCIA NA AREA MEDICA

‘Medical

"Excellence’
Centre em
Seebach

= *-rf'h

SEU PARCEIRO COMPETENTE
PARA AREA MEDICA ([

+ Solucoes integradas de fabricacao \
e suporte tecnoldgico para '
aplicacoes médicas

+ Desenvolvimentos personalizados |
e consultoria, bem como cursos de
treinamentos e seminarios

+ Pioneirismo e desenvolvimentos |

inovadores de processos e maquinas, \ -I 1
p. ex., ULTRASONIC 1 ’

+ Endoproteses altamente precisas,
p. ex., articulacoes de joelhos

e quadris feitas em titanio, ' \

Junta de quadril
Dimensoes: g 60 mm
Material: titanio

CoCr e ceramica

NTX 1000
(tecnologia DDM®) no eixo B para a usinagem
simultanea em 5 eixos de pecas complexas
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Implante dentario
Dimensodes: @ 10 X 7 mm
Material: titanio (Ti6Al4V)

MILLTAP 700

Centro de usinagem compacto altamente produtivo para a
producao econdmica em série de implantes e placas dsseas

Parafuso 6sseo
Dimensdes: @ 10 x 85 mm
Material: titanio (Ti6Al4V)

SPRINT 20I5 SWISSTYPEkit®
para o torneamento curto e longo de implantes
de alta precisao em uma maquina

Protese de joelho

Dimensoes: 62 x 70 x 68 mm
Material: CoCr

L—

\I
>

DMU 40 eVo linear

Usinagem simultanea dinamica em 5 eixos de implantes
e juntas feitos em materiais dificeis de usinar

Placa 6ssea
Dimensoes: 60 x 18 x 3 mm
Material: titanio

ULTRASONIC 20 linear

Usinagem com ULTRASONIC em 5 eixos e HSC para prototipos e producao
automatizada em série até tamanho de componente de 200 mm
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HPRECISION - 2

DISPONIVEL PARA

alor precisao —
exclusiva

DMU/C 125 P/U/FD
duoBLOCK®
(+)
DMU/C 210/270
P/U/FD PORTAL

Mais de 500h
rasqueteando barramento

+80 % de precisao
volumétrica até <15 pm

AEROSPACE ENGENHARIA MECANICA

Caixa de engrenagens para uni- Console de mesa

dades de turbina Material: ferro fundido
Material: aluminio Acabamento de alta precisao ‘
0= o Q Furos melhores do que H5 e fresagem de 5 lados
Precisao de posiciona- Tolerancias posicionais: 12—=15 pm Tolerdncias de forma e de

posicdo na faixa de 10 pm

AN W "ﬁ

3 VEZES MAIS PRECISO!

mento de até 3 pm’

C000 2

Otimizacao individual nas
instalacoes do usuario

Precisao volumétrica

de 15 pm
*Aplica-se para o tamanho estrutural 125 duoBLOCK®
£
=
o
§
Area de trabalho "
7%\;4/"
Dados técnicos DMU/C 125 DMU/C 210 DMU/C 270 NHX 8000 O mp, 1.000 mm
pPrecision pPrecision pPrecision pPrecision
Deslocamento max. (X) mm 1.250 2.100 2.700 1.400 Pelg menos 3: vezes L)
maior precisao sobre 15 pm
Precisao de posicionamento X/Y/Z pm 4/3/4 4/4/4 6/6/6 4/4/4 toda a faixa de i
Precisio de posicionamento A/B/C  ws 5/4/4 5/4/4 5/4/4 —/4/- usinagem. > 100 pm com

usinagem em 5 eixos
de outros fabricantes

*ap6s compensacao de espaco; somente eixos lineares considerados

.

Conheca a DMG MORI ao vivo!

Bielefeld
PROXIMOS EVENTOS: 09705 ~12/05/2017
+ Open House Bielefeld / D 09/05-12/05/2017
+ MACH-TECH, Budapest / HU 09/05-12/05/2017
+ Metalloobrabotka, Moscow / RU 15/05-19/05/2017
+ Open House Bergamo / IT 16/05-20/05/2017
+ Moulding Expo, Stuttgart / D 30/05-02/06/2017
+ WMTS, Edmonton / CAN 06/06 —08/06/2017
+ Machtool, Posen / PL 06/06 -09/06/2017 Experimente a
+ Air Show, Paris / FR 19/06 - 25/06/2017 MG MOR! a0 vivor
+ CMTS, Mississauga / CAN 25/09 - 28/09/2017 events.dmgmori.com 6
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