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DMU monoBLOCK®  
Agora com 4 novas opções

Você encontrará mais sobre a 
série DMU monoBLOCK® em 

monoblock.dmgmori.com
 

DESTAQUES

++ Equipada com função de programação com diálogo 
simples e fácil de seguir 

++ Acesso rápido às informações necessárias e aos 
dados do manual graças à função de pesquisar 

++ Display de 6 janelas para verificação imediata de 
todas as informações necessárias da máquina 

++ Dois painéis Multi-Touch 
 

CELOS® com MAPPS  
em FANUC
Agora disponível para a  
DMU 75 monoBLOCK®

	 CELOS® com SIEMENS

	 HEIDENHAIN iTNC 640

PACKAGE MACHINE DMU 75 monoBLOCK®

Também disponível com:

	 Moto-Fusos até  
40.000 rpm

++ Acabamentos de superfície de melhor qualidade 
graças às velocidades máximas de até 40.000 rpm 

++ HSK-E50 / 20 kW (40 % ciclo de funcionamento) /  
16 Nm (40 % ciclo de funcionamento) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FUSOS

ACIONAMENTO

	 Tecnologia Direct Drive  
no eixo C

++ Eixo C dinâmico com marcha rápida de até 80 rpm
++ Direct Drive refrigerado a água no eixo C

	 Tecnologia Direct Drive  
nos eixos A e C

++ Dinâmica máxima graças ao Direct Drive no eixo A 
(acionamento tandem) e no eixo C 

++ Melhor incerteza posicional nos eixos A e C (7ws)

1

2

3

4

Mais de 

4.000 
máquinas 

instaladas 

em todo o 

mundo

Refrigeração de eixos, 
flanges e camisas.
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XXL

Usinagem ultramoderna  
de peças grandes!

A série XXL para todos os tamanhos e todas as aplicações!

++ Usinagem em 5 eixos altamente dinâmica de peças de até 
150 t com exigências máximas em precisão de contorno

++ Tecnologia Direct Drive em todos os eixos para  
acabamento de superfície de melhor qualidade e  
dinâmica máxima, 3 m/s² de aceleração de  
via e 45 m/min de avanço

++ Eixo X com 6.000 mm como padrão  
pode ser estendido à vontade

++ Êmbolo do eixo Z com diferentes  
distâncias de deslocamento até  
no máx. 2.000 mm

++ Máxima rigidez para componentes de usinagem até 40 t 
++ Design de pórtico para rigidez e precisão máximas 
++ Pequenas forças graças aos braços curtos de alavanca 
++ Marcha rápida de até 30 m/min / velocidades de  

avanço nos eixos X / Y / Z 
++ Alto desempenho de usinagem graças a um  

máx. de 2.500 Nm

Máquina tipo Portal  
DMU 600 G linear

Centro de Usinagem tipo  
Portal – DMU 600 P 

Novidade

150 taté no 
máx.  

de peso em peças

40 taté no 
máx.

de peso em peças

3.000 mm

5.000 mm

3m/s2

aceleração 

de via

Molde de carroceria 
Setor: Confecção de ferramentas e moldes 
Dimensões: 3940 × 2210 × 945 mm 
Material: Aço ferramenta (1.2312)
Tempo de usinagem: 18 horas
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DMG MORI SYSTEMS

O diretor executivo Shuhei Wada 
está totalmente convencido dos 
serviços rápidos e da alta precisão 
das máquinas DMG MORI.

WADA MACHINE 
MANUFACTURING CO., LTD.

„A NHX 4000 com sistema RPP é a solução 
ideal para a produção automática de muitos 
componentes em quantidades pequenas.“

Depois da mudança para o Numazu Iron Industrial Park em 
1973, a WADA Machine Manufacturing Co., Ltd., fundada 
em 1957, especializou-se na área da tecnologia médica. Desde 
então, a empresa faz a maquinação de peças de alta precisão 
para aparelhos médicos ultramodernos de um importante 
fabricante de dispositivos médicos. „Um cliente elogiou-nos 
várias vezes por sempre mantermos os nossos prazos de 
entrega, com excelente qualidade constante“, conta o presi-
dente Yoshihisa Wada, recordando a história da empresa. 
Aparelhos médicos modernos como MRIs e TACs exigem 
alta flexibilidade com relação à quantidade de peças e varie-
dade de modelos, ao mesmo tempo com altíssima precisão. 
No Japão fomos os primeiros a usar uma NHX 4000 com esta-
ção de paletes circular de 5 paletes (RPP).“ Um sistema porta-
-paletes convencional exige o dobro do espaço de uma 
máquina. Graças ao RPP integrado na NHX 4000 esta área 
é reduzida pela metade. „Para nós, o fator decisivo para a 
compra da máquina foi a possibilidade de deixar a máquina a 
funcionar automaticamente durante a noite; a absoluta alta 
durabilidade, estabilidade e precisão das máquinas DMG 
MORI e a rapidez do serviço de assistência técnica“, explica 
o diretor executivo Shuhei Wada. „Antigamente a produção 
era feita em várias máquinas com diversos processos para 
atingir a quantidade de peças. Graças à NHX 4000 com o 
sistema 5RPP integrado para a produção automática, preci-
samos de uma máquina apenas. Agora podemos reagir a 
pedidos de maquinação urgentes, mantendo uma das cinco 
paletes à disposição para casos de emergência.“

WADA Machine Manufacturing Co., Ltd.
Numazu Iron Industrial Park

294-26, Ashitaka, Numazu City, Shizuoka 410-0001
www.wada-machine.co.jp

ZAHORANSKY AG

„Graças à nova célula de produção que consiste em três centros de maquinação de 5 eixos com 
580 posições de ferramentas e 112 posições de paletes ao todo, agora podemos produzir mais de 
4.000 peças diferentes com alta flexibilidade e de forma totalmente automática.“

Desde o início do século 20, a ZAHORANSKY AG é tida como pio-
neira na produção automatizada de escovas. Na sede do grupo 
empresarial em Todtnau-Geschwend cerca de 300 funcionários 
dedicam-se ao desenvolvimento e à construção de máquinas 
especiais para a fabricação de escovas torcidas, escovas para uso 
doméstico, escovas técnicas e escovas dentais com suas respecti-
vas embalagens. Lotes pequenos e a fabricação de peças indivi-
duais de componentes de máquina fazem parte da rotina diária. 
„Isso exige um alto grau de flexibilidade já na maquinação“, diz 
Lothar Wagner, gerente de produção na ZAHORANSKY AG. Essa 
maior flexibilidade só pode ser alcançada em 2015 com uma 
célula de produção da DMG MORI Systems. No projeto turn key 
os especialistas em automação da DMG MORI interligaram três 
centros de maquinação de 5 eixos – duas DMU 60 eVo recente-
mente instaladas e uma DMU 70 eVo do ano de 2007 – através 
de um robot. Isso praticamente aconteceu com as máquinas em 
funcionamento“, lembra Lothar Wagner, „e mesmo durante a fase 
de instalação conseguimos continuar a produzir nas máquinas.“ 
Para a ZAHORANSKY a automação é uma solução muito específica 
e extremamente exigente com relação à flexibilidade das peças 
a serem fabricadas. A gama de componentes, por enquanto, 
abrange mais de 4.000 peças de alumínio, aço e aço inoxidável 
em diferentes tamanhos. Por isso é necessária uma grande 

quantidade de posições de ferramentas como também de paletes. 
Além das 120 ou 210 posições de ferramentas nas máquinas, a 
célula de robot dispõe de mais 130 posições para ferramentas, 
cuja troca para qualquer uma das máquinas pode ser feita de 
forma totalmente automática. Em relação às paletes a flexibili-
dade é a mesma, conforme explica Lothar Wagner: „A DMG MORI 
Systems instalou 112 posições no armazém tipo estante.“ Com 
apenas seis dispositivos de fixação padronizados é possível 
cobrir todos os componentes. „Neste caso, as paletes também 
cabem em qualquer um dos centros de maquinação.“ Graças às 
seis àreas de carga, operações em vazio durante o carregamento 
são reduzidas a um mínimo. „Agora temos estações de acúmulo 
suficientes, de forma que os funcionários podem fazer o con-
trolo e a carga sem tempo de espera.“ A ZAHORANSKY trabalha 
em dois turnos, a célula de produção, porém, é carregada de tal 
modo, que ela também opera de forma autossuficiente durante 
a noite e no fim de semana. O gerente de produção comenta: 
„A nossa meta são 6.000 horas de operação por ano em cada 
um dos centros de maquinação.“

Célula de produção flexível com duas DMU 60 eVo, uma DMU 70 eVo, um robô no 7º eixo e conexão com CAD / CAM, além do computador central para 
controlo das máquinas e ferramentas necessárias, e para priorização de pedidos.

Componentes com diâmetro até 
630 mm, p. ex. para aparelhos de 
ressonância magnética (MRI) ou 
tomografia computadorizada (TAC), 
são maquinados na NHX 4000.

ZAHORANSKY AG
Anton-Zahoransky-Strasse 1, D-79674 Todtnau

info@zahoransky.com, www.zahoransky.com
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Guia linear Rolamentos de rolos cruzados
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Fuso de esferas

Confiabilidade e disponibilidade - a nível mundial
THK fornece tecnologia original da mais alta qualidade
para movimento suave e preciso.
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PREMIUM PARTNER

Da esquerda para a direita: Dr. Maurice Eschweiler, membro do Conselho 
da DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Claudia Haimer, parceira  
administrativa da Haimer GmbH, Christian Thönes, presidente do Conselho 
Executivo da DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Andreas Haimer,  
diretor executivo da Haimer GmbH

HAIMER GmbH
Weiherstraße 21<< D-86568 Igenhausen

haimer@haimer.de, www.haimer.de

++ Seus contatos da DMG MORI ainda estão disponíveis 
para vendas e assistência dos produtos Microset

++ Continuaremos apresentando as unidades  
HAIMER Microset em todos os centros de tecnologia  
e em exposições

++ HAIMER como um fornecedor de sistemas abrangente 
para o setor Tool Management

++ Desenvolvimentos conjuntos para produção digital 

HAIMER está abrindo um novo centro de tecnologia e  
soluções na fábrica de Bielefeld. Experimente a cadeia com-
pleta de processos em todos os aspectos das máquinas- 
ferramentas ao vivo no local.

A parceria de longa data entre a DMG MORI e HAIMER está cada 
vez mais perto. A partir de 1° de janeiro de 2017, a HAIMER assu-
miu a tecnologia de ajuste prévio de ferramentas da DMG MORI 
e, com ela, a empresa Microset GmbH, que agora será conhecida 
como HAIMER Microset GmbH. Para a HAIMER, este é o comple-
mento perfeito ao seu segmento líder de mercado nos campos da 
tecnologia de fixação de ferramenta e da gestão de ferramentas. 
Todos os produtos e serviços Microset ainda pode ser obtidos da 
DMG MORI como provedor de soluções integradas. Todos os cen-
tros de tecnologia e soluções DMG MORI, bem como os centros 
fornecedores em todo o mundo serão equipados exclusivamente 
pela HAIMER com produtos nos campos de ajuste prévio, balan-
ceamento e retração de ferramentas, incluindo mandris retráteis  
e divisões de ferramentas.

HAIMER GMBH – AGORA TAMBÉM COM APARELHOS DE AJUSTE PRÉVIO DE FERRAMENTAS

Vendas conjuntas de aparelhos de ajuste prévio de ferramentas

Parceria premium da DMG MORI  
e HAIMER, e aquisição da  
Microset GmbH

A tecnologia de ajuste prévio de ferramentas da HAIMER Microset complementará o portfólio existente com ferramenta  
de alta precisão (fixação), equipamento de retração e balanceamento. Isso tornará a HAIMER um fornecedor de sistemas  
para Tool Management para todos os aspectos de máquinas-ferramentas.

TECNOLOGIA DE  
RETRAÇÃO

TECNOLOGIA DE  
BALANCEAMENTO

TECNOLOGIA DE MEDIÇÃO  
E DE AJUSTE PRÉVIO

TOOL MANAGEMENT

VANTAGENS

TECNOLOGIA DE  
FERRAMENTA

UNO smart

VIO linear

UNO premium

Mais de  

5.000 
unidades no

 mercado

PORTFÓLIO DA HAIMER NOS CENTROS DE TECNOLOGIA E SOLUÇÕES DMG MORI
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MANUFATURA ADITIVA

Com o lançamento mundial da LASERTEC 30 SLM, a DMG MORI está agora 
ampliando seu portfólio com a adição de processos com camada de pó!

DESTAQUES

++ 	Fabricação aditiva na camada de pó com  
um volume de 300 × 300 × 300 mm 

++ Fontes de laser através de fibra específicas  
de aplicação de 400 W a 1 kW 

++ Estrutura de alta precisão de componentes 3D  
com espessuras de camada de 20 a 100 µm 

++ Sistema integrado de condicionamento de pó para 
eficiência e utilização de material ainda maiores

++ Cadeia ideal de processos para usinagem  
subsequente em máquinas DMG MORI na série  
HSC e DMU – para maior precisão dos componentes  
e melhores acabamentos de superfície

Top Surface – Superfícies perfeitas de peças  
em confecção de ferramentas e moldes

smartOperate – SINUMERIK Operate
otimizado para operação multi-touch

++ Controle inteligente por movimentos
++ Qualidade ideal de superfície
++ Maior precisão de fresagem
++ Manuseio mais simples

++ Interação mais rápida
++ Funções inteligentes de zoom e rolagem
++ Controle total através de comandos por  

gestos com interface de usuário SINUMERIK  
Operate confiável

www.siemens.com/sinumerik

FIT FOR THE FUTURE 
WITH SINUMERIK

Novidade na  
DMG MORI: Fusão  
seletiva a laser

Novidade
from 

operate 4.7

Rotor 
Dimensões: Ø 44 × 27 mm 
Material: titânio 
Tempo de usinagem: 49 Min.

Em colaboração com a REALIZER GmbH, uma pioneira no  
campo da tecnologia SLM technology (fusão seletiva a laser),  
a DMG MORI está consolidando sua posição como  
GLOBAL ONE no campo da MANUFATURA ADITIVA! 
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siemens.com/plm/additivemanufacturing

NX Hybrid 
Usinagem Híbrida
As soluções integradas de software para Manufatura  
Aditiva, inclusive simulação e programação de  
deposição de metais a laser e fusão de metais a laser.

Top Surface – Superfícies perfeitas de peças  
em confecção de ferramentas e moldes

Assista o vídeo sobre a  
Additive Manufacturing em 

dmgmori.com/en6461
 

siemens.com/plm/additivemanufacturing

NX Hybrid Additive  
Manufacturing

Die durchgängige Software-Lösung für die additive Fertigung, 
inklusive Simulation und Programmierung für Laserauftrag- 
schweißen und selektives  Laserschmelzen.

BOCAL DE PÓ

Construção a laser + fresagem / torneamento

Exclusiva mundialmente – Manufatura Aditiva  
com bocal de pó e na camada de pó a partir  
de uma única fonte

Construção a laser

CAMADA DE PÓ

LASERTEC 65 3DLASERTEC 30 SLM LASERTEC 4300 3D

A cooperação reforça a experiência 
em manufatura aditiva

REALIZER GMBH
 

A DMG MORI está especificamente expandindo 
suas tecnologias do futuro: Com participação major-
itária de 50,1% da REALIZER GmbH, baseada em 
Borchen, o Grupo reforçou sua posição no campo  
de manufatura aditiva.

Com a SAUER GmbH, a DMG MORI já tem um 
know-how abrangente no campo da deposição de 
metais a laser (Laser Metal Deposition) com bocais 
de pó. Por sua vez, a REALIZER tem mais de 20 anos 
de experiência em “Selective Laser Melting” (SLM). 
Aqui, o material em pó é depositado camada por 
camada e fundido especificamente usando um laser, 
e assim sucessivamente, construindo o componente. 
Portanto, a incorporação da RealLizer na gama de 
produtos SAUER permite que a DMG MORI ofereça 
os principais processos de fabricação aditiva para 
peças de metal a partir de uma única fonte.

 “A fusão seletiva a laser em uma camada de pó  
abre aplicações completamente novas para os  
nossos clientes. Dessa forma, é um complemento 
ideal para as nossas máquinas LASERTEC 3D no 
campo de tecnologias avançadas”, declara Christian 
Thönes, presidente do Conselho Executivo da 
DMG MORI Aktiengesellschaft. REALIZER GmbH 

Hauptstraße 35, D-33178 Borchen 
www.realizer.com

Componentes de metal, complexos, podem  
ser fabricados a partir de pó usando manufatura 
aditiva. Uma ampla gama de materiais soldáveis, 
estendendo-se até aplicações de vários materi-
ais, é utilizada para este fim, dependendo  
da aplicação.

Christian Thönes (à direita), presidente do Conselho 
Executivo da DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT,  
e Dr. Matthias Fockele, parceiro administrativo da  
REALIZER GmbH, aguardam com expectativa pela 
colaboração futura.
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++ Soluções integradas de fabricação  
e suporte tecnológico para  
aplicações médicas 

++ Desenvolvimentos personalizados  
e consultoria, bem como cursos de  
treinamentos e seminários 

++ Pioneirismo e desenvolvimentos  
inovadores de processos e máquinas,  
p. ex., ULTRASONIC 

++ Endopróteses altamente precisas,  
p. ex., articulações de joelhos  
e quadris feitas em titânio,  
CoCr e cerâmica

SEU PARCEIRO COMPETENTE  
PARA ÁREA MÉDICA

EXPERIÊNCIA NA ÁREA MÉDICA

NTX 1000 
(tecnologia DDM®) no eixo B para a usinagem  
simultânea em 5 eixos de peças complexas

NOVIDADE   
Medical  
Excellence  
Centre em  
Seebach

1

Junta de quadril 
Dimensões: ø 60 mm 
Material: titânio

5

1

3

4

2
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SPRINT 20|5 SWISSTYPEkit® 
para o torneamento curto e longo de implantes  
de alta precisão em uma máquina 

ULTRASONIC 20 linear
Usinagem com ULTRASONIC em 5 eixos e HSC para protótipos e produção 
automatizada em série até tamanho de componente de 200 mm

NTX 1000 
(tecnologia DDM®) no eixo B para a usinagem  
simultânea em 5 eixos de peças complexas

DMU 40 eVo linear 
Usinagem simultânea dinâmica em 5 eixos de implantes  
e juntas feitos em materiais difíceis de usinar

MILLTAP 700 
Centro de usinagem compacto altamente produtivo para a  
produção econômica em série de implantes e placas ósseas 

3

Parafuso ósseo 
Dimensões: ø 10 × 85 mm 
Material: titânio (Ti6Al4V)

5

Placa óssea

Dimensões: 60 × 18 × 3 mm

Material: titânio 

2

Implante dentário 
Dimensões: ø 10 × 7 mm 
Material: titânio (Ti6Al4V)

4

Prótese de joelho

Dimensões: 62 × 70 × 68 mm 
Material: CoCr
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INFORMAÇÕES LEGAIS: JOURNAL – DMG MORI  Journal para clientes e interessados.
Editor e responsável pelo conteúdo: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Suíça).  
Circulação: 600.000 cópias. Todos os preços mencionados neste Journal são baseados nos preços 
da lista alemã (em euros mais embalagem, transporte e IVA) e, portanto, podem ser diferentes em 
outros países ou estarem sujeitos às variações locais das taxas de câmbio. Reserva-se o direito 
de alterações de preços, alterações técnicas, disponibilidade e venda prévia. Aplicam-se nossos 
Termos e condições gerais.

PRÓXIMOS EVENTOS:

++ Open House Bielefeld / D		   09 / 05 – 12 / 05 / 2017
++ MACH-TECH, Budapest / HU		   09 / 05 – 12 / 05 / 2017
++ Metalloobrabotka, Moscow / RU	  15 / 05 – 19 / 05 / 2017
++ Open House Bergamo / IT		   16 / 05 – 20 / 05 / 2017
++ Moulding Expo, Stuttgart / D		   30 / 05 – 02 / 06 / 2017
++  WMTS, Edmonton / CAN		   06 / 06 – 08 / 06 / 2017
++ Machtool, Posen / PL 			  06 / 06 – 09 / 06 / 2017
++ Air Show, Paris / FR			    19 / 06 – 25 / 06 / 2017
++ CMTS, Mississauga / CAN		   25 / 09 – 28 / 09 / 2017

Experimente a  
DMG MORI ao vivo!

events.dmgmori.com
 

Conheça a DMG MORI ao vivo!

Maior precisão – 
exclusiva

*Aplica-se para o tamanho estrutural 125 duoBLOCK®

+ 80 % de precisão 
volumétrica até < 15 µm

DISPONÍVEL PARA 
  

DMU / C 125 P / U / FD  
duoBLOCK® 

DMU / C 210 / 270 
P / U / FD PORTAL

NHX 8000

Open House  
Bielefeld 
09 / 05 – 12 / 05 / 2017

1.000 mm 1.000 mm

1.
00

0 
m

m

Área de trabalho

3 VEZES MAIS PRECISO!

Precisão de posiciona-
mento de até 3 µm*

Precisão volumétrica  
de 15 µm

AEROSPACE

Caixa de engrenagens para uni-
dades de turbina 
Material: alumínio 
Furos melhores do que H5 
Tolerâncias posicionais: 12 – 15 μm

 
 

ENGENHARIA MECÂNICA

Console de mesa 
Material: ferro fundido 
Acabamento de alta precisão  
e fresagem de 5 lados
Tolerâncias de forma e de  
posição na faixa de 10 µm 
 

15 µm

> 100 µm com  
usinagem em 5 eixos  
de outros fabricantes

Pelo menos 3 vezes 
maior precisão sobre 
toda a faixa de  
usinagem.

Dados técnicos  DMU/C 125 
µPrecision

 DMU/C 210 
µPrecision

 DMU/C 270 
µPrecision

 NHX 8000 
µPrecision

Deslocamento máx. (X) mm 1.250 2.100 2.700 1.400

Precisão de posicionamento X/Y/Z µm 4 / 3 / 4 4 / 4 / 4 6 / 6 / 6 4 / 4 / 4

Precisão de posicionamento A/B/C ws 5 / 4 / 4 5 / 4 / 4 5 / 4 / 4 – / 4 / –

*após compensação de espaço; somente eixos lineares considerados

    

Otimização individual nas 
instalações do usuário

Mais de 500h 
rasqueteando barramento 

DMG MORI Global Marketing GmbH
Walter-Gropius-Straße 7, D-80807 München
Tel.: +49 (0) 89 24 88 359 00, Fax: +49 (0) 89 24 88 359 02
info@dmgmori.com, www.dmgmori.com

MAIS PRECISO


