


















































































































































SERIE CLX

CLX 550

<3um PRECISAO
DE CONCENTRICI-
DADE E 630Nm
DE TORQUE

DESTAQUES

+ Usinagem pesada através
do fuso principal até 630 Nm
e 33kW (méx. 3.250 rpm)
+ Usinagem completa de
6 lados de pecas complexas
através do contrafuso e eixo Y
com até 120 mm
+ Estabilidade impressionante,
ideal para usinagem pesada
na area limite
+ Guias lineares para precisdo méaxima
e precisao de longa duracao
+ Disponivel com SIEMENS e FANUC
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Usinagem completa de 6 lados de pecas complexas através

do contrafuso e eixo Y com curso de até 120mm.

Na area de produtos dos centros de torne-
amento universais da DMG MORI, os tornos
universais CLX permitem aos usuarios pos-
sibilidades totalmente novas de usinagem
completa. Neste caso, a série CLX baseia-se
em uma solucdo modular para diferentes
setores, incluindo a inddstria automobi-
listica ou construgao geral de maquinas e
de instalacdes.

Os modernos centros de torneamento CNC
devem ser produtivos, flexiveis e faceis de
operar, e cobrir um amplo espectro de pegas.
Para a série CLX da DMG MORI é um fato
evidente. As melhor comprovacéo séo a con-
centricidade de <3um, a elevada preciséo
axial e radial, bem como uma construgao de
magquina estavel com desempenho superior
até a usinagem pesada com até 630Nm de
torque, em velocidades rotacionais de fuso
até 3.250rpm. Além dos excelentes atribu-
tos basicos, os centros de torneamento CLX
podem ser equipados especificamente para o
cliente. Para isso, o bloco construtivo de alta

CONTRAFUSO
PARA USINAGEM

COMPLETA
DE 6 LADOS

tecnologia CLX oferece diversas solugdes de
hardware e software, bem como opc¢oes tec-
nolégicas abrangentes e ciclos de tecnologia
DMG MORI.

Assim, a DMG MORI ampliou recentemente
a gama de aplicagbes das maquinas CLX
com variantes com eixo Y até 120mm para
usinagem excéntrica e uma versdo com con-
trafuso adicional para a usinagem completa
de 6 lados.

Outro destaque do programa CLX sdo as
vérias possibilidades de automagéo, especial-
mente 0 mais recente desenvolvimento interno
do sistema de manuseio de portico GX 6.

Além disso, todas as maquinas CLX estéo
agora também disponiveis com controle de
15" DMG MORI SLIMline e FANUC (alter-
nativamente para o controle multitoque de
19" DMG MORI SLIMline e SIEMENS).



Ciclos de tecnologia DMG MORI

1. Velocidade rotacional alternada: Prevencéo de vibracoes

através de ajuste especifico da velocidade rotacional

2. Easy Tool Monitoring 2.0: Prevencéao de danos em caso

de quebra ou sobrecarga da ferramenta

CLX AGORA
TAMBEM
COM FANUC

PRINCIPAIS FATOS DA SERIE CLX

Dados técnicos CLX 350

Comprimento

max. de torneamento mm 530
Diametro méx. de torneamento  mm 320/250"
Poténcia (40% ED) kw 16,5
Velocidade de rotagdo do fuso  rpm  5.000
Especif. torneamento Vi .
Especif. fresamento V3 .

Eixo Y Va4 .
Contrafuso V6 .

e disponivel, — nao disponivel, “Recomendagéo, ** Versdo V4 com eixo Y

CLX 450

555

400/315™
255

4.000

CLX 550

1.225

480/425™

33

3.250

SERIE CLX

AUTOMACAO
FACIL!

CLX 350 COM GX 6

GX — O PORTICO DE CARREGA-
MENTO PARA A SERIE CLX

DESTAQUES

+ Sistema de portico totalmente automatizado
com garra dupla incl. centralizagdo com 3 dedos

+ Pecas até 8200 x 150 mm e max. 6kg, depdsito
de pecas como magazine de empilhamento de
10 posicdes (max. 10x 70kg)

+ Braco telescopico opcional para chados de
fabrica com altura reduzida de teto reduzida

+ Programacéo e instalacdo faceis
pela integracd@o no controle da maquina

+ Sistema de medicéo para pegas e ferramentas

Produgao com pouco trabalho manual devido a magazine
de empilhamento de 10 posi¢Ges (max. 10 x 70 kg) para pegas
até 9200 x 150 mm e max. 6kg.

DRy
:

Encontre todas as informagdes sobre as
solucdes de automacao da DMG MORI em: /
automation.dmgmori.com
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HISTORIA DO CLIENTE — SCHUNK GMBH & CO. KG

24/7 COM 97 %

FRESAMENTO EM 5 EIXOS COM

POSICIONAMENTO

DMC 125 U duoBLOCK:
0 grande espaco cubico de trabalho permite o uso
de torres de fixagdo com até 36 pontos de fixacao.
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DE S5um

Mudancga de paradigma orientada para o
futuro em SCHUNK com tecnologia automa-
tizada em 5 eixos e desempenho de tornea-
mento e fresamento da DMG MORI.

Com dois novos sistemas de producdo da
DMG MORI, a SCHUNK GmbH & Co. KG
revolucionou recentemente a produgao de
garras para tornos. Em vez da produgdo em
varios estagios, todas as etapas do processo
sdo agora executadas em duas unidades de
producéo de ultima geragdo da DMG MORI. A
maior flexibilidade é garantida por um novo
sistema de produgdo em 5 eixos com tecno-
logia de fixacdo especialmente desenvolvida
para usinagem de 400 variantes de pegas. Com
uma maguina de torneamento e fresamento,
a SCHUNK pode reduzir a metade o tempo
de execucéo na producao de garras especiais
em uma passagem em um segundo projeto.

“0 pioneiro tem coragem de tomar novos cami-
nhos”, cita Heinz-Dieter Schunk, sécio-gerente
da SCHUNK, fabricante de sistemas de preen-
saoetecnologiadefixacdocomsedeem Lauffen
am Neckar. Com 11.000 produtos, a empresa
oferece a maior variedade de sistemas de
preensao e de tecnologia de fixagcdo do mundo,
bem como a maior variedade de componentes
padrdo de preensdo. Essa diversidade nos
produtos exige flexibilidade nos processos.

Precisamente neste ponto, a producéo sequen-
cial ameacou atingir seu limite produtivo e
econdmico. S6 o fresamento na usinagem
de material mole foi realizado em até quatro
fixagdes. O resultado foram os tempos de pre-
paracao e periodos ociosos longos. Johannes
Ketterer, Diretor da Divisdo da Tecnologia de
Fixacao, foi, portanto, a procura de novos con-
ceitos de produgdo com a sua equipe.



A SCHUNK oferece, com 11.000 produtos, a maior
variedade de sistemas de preenséo e de tecnologia
de fixacdo do mundo, bem como a maior variedade
de componentes padrao de preensao.

DMC 125 U duoBLOCK — Produgao
automatizada de 400 variantes de pecas

Um objetivo era produzir todas as 400 varian-
tes de garras em tamanhos de lote de 20 a 80
pecas em somente um centro de usinagem
em grandes torres de fixacdo. Para maximi-
zar o tempo de execucdo da maquina, deve
ser conectado um sistema de pool de pale-
tes. O centro de usinagem de cinco eixos
DMC 125 U duoBLOCK, com trocador de
paletes da DMG MORI, provou ser a maquina
adequada para isso.

PESO DE PALETE
ATE 2.500kg

100% de preparacao paralela ao

tempo de processamento primario

gracas ao magazine tipo carrossel exclusivo
O grande espago cubico de trabalho da
DMC 125 U duoBLOCK permite medicdes
de pecas de g1.250x1.600 mm e, portanto,
esta predestinada para o uso de torres altas
de fixacdo. A carga maxima dos paletes de
maéquina foi concebida em design especial

HISTORIA DO CLIENTE — SCHUNK GMBH & C0. KG

DESTAQUES DAS
INSTALAGOES

+ DMC 125 U duoBLOCK com maior
precisao: Precisao de posicionamento
de 5pum em todos os eixos lineares

+ Até 97 % de grau de aproveitamento
em operacdo 24/7gragas a usinagem
automatizada em 5 eixos

+ Deposito em prateleira com duas
estacOes de preparacgéo para
16 paletes até 2.500kg

+ Magazine tipo carrossel compacto
com 243 posicoes

+ DMC 80 FD duoBLOCK: 50% de
tempo de execucao mais curto em
caso de garras especiais devido a tec-
nologia de fresamento e torneamento

+ Alta estabilidade para tornea-
mento de alto desempenho em
se¢ao quebrada

+ Preciséo e qualidade de superficie
eliminam o processo de retificacio

devido aos dispositivos de fixacdo pesados e,
assim, aumentou de 2.000kg para 2.500kg por
padré&o. Devido & grande variedade de pecas e
ao uso de ferramentas similares, é utilizado
um magazine tipo carrossel com 243 posicoes.

0O magazine é extremamente econdmico em
termos de espacgo. Por outro lado, permite a
preparacdo paralela aos tempos de proces-
samento primario e tempos improdutivos.
“No mercado, no nosso estagio de amplia-
¢a0 necessario, encontramos quase exclusi-
vamente magazine grande tipo corrente. O
magazine tipo carrossel compacto e extrema-
mente rapido da DMG MORI é praticamente
Unico”, diz Ketterer.

Preparar 36 pontos de fixa¢ao

em menos de 15min.

O sistema de paletes com duas estagdes de
preparacdo oferece lugar para um total de
16 paletes de maquina. A produgdo ocorre
usando grandes lapides horizontais, cada uma
equipada com 36 posigcdes para dispositivos
de retengdo de energia gémeos da SCHUNK.
Nestes blocos de fixacdo s@o construidas
insercdes de troca rapida que podem sair
completamente sem parafusos e e coloca-
das sobre e retiradas dos parafusos de blo-
queio esféricos ou do ima. O resultado: Uma

torre de fixagdo com até 36 pontos de fixagao
pode ser preparada de um componente para
0 outro em menos de 15 minutos.

<5um de preciséo

de posicionamentoem X, Ye Z

O processo de usinagem também foi proje-
tado para 0 méaximo tempo de execucéo. E dis-
pensada a aproximagao ao ponto zero, o que
requer a mais alta precisdo da maquina e do
dispositivo de fixagdo. ADMC 125 U duoBLOCK
com maior precisdo dispbe de um aciona-
mento de avanco completamente refrigerado,
controle de temperatura de agente refrige-
rante e Thermo-Shield para evitar correntes
de corrente. Com isso, a maquina esta quase
completamente desvinculada das condigdes
ambientais. O resultado é uma precisdo de
posicionamento de <5pum em X/Y/Z.

97 % de aproveitamento da maquina

em operagao de 24 horas

A preparagdo bem como o carregamento e
descarregamento dos paletes no deposito da
torre ocorre em paralelo ao tempo de proces-
samento primario. “Em dias bons, um grau
de utilizacdo de 97% é conseguido em um
tempo de execucgdo da maquina de 24 horas,
e isso com extrema diversidade de variantes”,
enfatiza Johannes Ketterer.
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HISTORIA DO CLIENTE — SCHUNK GMBH & C0. KG

Em dias bons, um
grau de utilizacao
de 97 % € conseguido
em um tempo de
execucao da maquina
de 24 horas.

Johannes Ketterer,

diretor de divisdo (a esquerda na foto),
Junto com o supervisor da producdo
Jochen Steinke na DMC 125 U duoBLOCK

Ciclos de tecnologia DMG MORI exclusivos

PROGRAMACAO
60 % MAIS RAPIDA
NO DIALOGO

DMC 80 FD duoBLOCK —

Mais de 50 % de tempo de execugao

mais curto por usinagem completa

Além das 1.200garras padréo, existem tam-
bém numerosas construcdes especiais espe-
cificas de cliente, das quais aproximadamente

25% exigem uma operacao de torneamento.
Até agora, estas eram executadas em um

torno de acordo com os diversos processa-
mentos de fresamento. Para poder reagir de

forma mais rapida e mais flexivel as necessi-
dades dos clientes no futuro, optou-se, com

aDMC 80 FD duoBLOCK da DMG MORI, pela
primeira méquina de torneamento e fresa-
mento na propria empresa SCHUNK.

No centro de usinagem de 5 eixos de tornea-
mento e fresamento, as garras especiais sao
agora completamente usinadas em tama-
nhos de lote de trés a doze pegas. O sistema
de fixacao de ponto zero VERO-S da SCHUNK
foi adaptado para o uso em uma maquina de
torneamento e fresamento, e colocado sobre
amesa FD. Johannes Ketterer esta entusias-
mado com a rigidez do projeto duoBLOCK:

Os ciclos de tecnologia DMG MORI exclusivos sao
assistentes reais da programagao orientada a oficina

para aumentar a produtividade e a seguranca,
bem como para ampliar a capacidade da maquina.

+ Estrutura clara do programa
+ Programar até 60 % mais rapido
+ Reducao de erros através

de programacao por dialogo

+ Novas tecnologias (gearSKIVING, Grinding)

+ Know-how tecnoldgico
armazenado no programa
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“A rigidez da maquina permite o torneamento
em secdo quebrada. Atualmente é cada vez
mais dificil tornear e fresar, o que econo-
miza etapas inteiras de processo e, portanto,
periodos ociosos”. Para otimizar o tempo de
preparacdo, foi implementada uma cadeia de
processos digital. Na preparacéo do trabalho,
o0s programas de produc&o séo criados, simu-
lados e a condigao de fixacéo é definida. “No
geral, o tempo de execucdo pdde ser reduzido
a metade”, estima Johannes Ketterer.

Producédo em qualidade de

retificacéo através do projeto duoBLOCK

e dispositivo de fixagdo SCHUNK

Os resultados mostram que SCHUNK esta
totalmente satisfeita. Em ambos os casos,
0 namero de fixagbes pdde ser reduzido, o
que, além de tempos de execugdo mais cur-
tos, também resulta em uma precisao mais
elevada. Etapas inteiras do processo podem
ser dispensadas em parte gracas a sinergia
perfeita da maquina DMG MORI e do dispo-
sitivo de retengdo SCHUNK.

Dr. Eng. Edmond Bassett

Head of Technology Development,
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassett@dmgmori.com

mp‘umi I

inilg

Encontre mais sobre os
ciclos de tecnologia em:
techcycles.dmgmori.com




DG MORE

MPC 2.0

MACHINE PROTECTION CONTROL

+ Monitoramento de vibracao no processo

+ Desligamento rapido da maquina
em caso de pane

+ Deslocamento manual livre também
em planos inclinados de usinagem

+ NOVIDADE: Monitoramento de torque

+ NOVIDADE: Recomendada com pacote
de protec¢do para maquinas CTX TC

HISTORIA DO CLIENTE — SCHUNK GMBH & C0. KG

FATOS DA SCHUNK

+ Fundada em 1945 como
oficina mecanica

+ 3.000 colaboradores em nove
fabricas e 33 organizagdes
nacionais proprias bem como
parceiras de vendas em mais
de 50 paises

+ Unica em todo o mundo:
11.000 componentes padréo
para sistemas de preensdo
e tecnologia de fixagao

SCHUNK GmbH & Co. KG

Bahnhofstr. 106 - 134

74348 Lauffen/Neckar, Alemanha -
www.schunk.com

1. Os ciclos de tecnologia DMG MORI suportam o
operador na preparacao e ajuste dos parametros
MPC (controle de protecdo da maquina) para
maxima seguranca no processo automatizado.

2. Produgéo altamente flexivel e automatizada de
mais de 400 pecas com a DMC 125 U duoBLOCK
com pool de paletes de 16 posicdes.

3D quickSET

TORNEAMENTO/ FRESAMENTO

TURNING

+ Toolkit para verificagéo e correcéo
da precisdo cinematica de configuracao
de maquinas de 4 e 5 eixos

+ Todas as variantes de cabecote
e eixos de mesa

&Y
MILLING

+ Medicao e correcao da posicao dos eixos
rotativos e eixos basculantes (C4, C3, B)

+ Compensacao possivel do arqueamento

+ Utilizavel em combinacao com botao
padrao do cliente (recomendado:
Renishaw, Blum)
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HISTORIA DO CLIENTE — SKF MARINE GMBH

Tempos de execugdo mais curtos e preci-
sdo maior: Com cinco maquinas de torne-
amento e fresamento da série duoBLOCK
da DMG MORI, a SKF Marine alcangou uma
producdo a prova de futuro.

Por mais de 70 anos, as companhias maritimas
e os estaleiros se beneficiam do know-how que
a SKF Marine GmbH de Hamburgo introduz na
producéo de componentes de eixos e estabili-
zadores. Com a incorporagao ao grupo SKFem
2013, a antiga Blohm + Voss Industries GmbH
e seus aproximadamente 350 colaboradores
de longa data também comegaram a moderni-
zar a producao. As exigéncias de flexibilidade,
tempo de entrega e qualidade dos componen-
tes aumentam continuamente na construgao
naval. Com duas DMC 80 FD duoBLOCK e trés
DMU 125 FD duoBLOCK nos ultimos trés
anos, a SKF Marine esté fazendo um grande
salto de inovagdo na fabricagdo e enfrenta
com sucesso os desafios da indUstria alta-
mente competitiva.

O tempo longo de construcédo de um navio e a
viagem aparentemente tranquila dos gigan-
tes do oceano iludem facilmente a maneira
em que a construgdo naval acelerada é na
realidade. “Em caso de dano, construimos
e entregamos pegas de reposicéo dentro de
24 horas em todo o0 mundo”, explica Norbert
Mader, gerente de produgéo de eixos na SKF

Em caso de dano,
construimos e entrega-
mos pecas de reposicao
dentro de 24 horas em
todo o mundo.

Norbert Mader
Gerente de Producdo de Eixos
na SKF Marine, Hamburgo

Marine. Cada hora no porto gera imensos
custos. “Mas mesmo em circunstancias nor-
mais, o tempo de entrega para um estaleiro,
atualmente, é de apenas duas semanas.
Antigamente era de quatro a seis semanas.
Uma outra caracteristica na construgao naval
sdo as elevadas de exigéncias de qualidade.
Trata-se tanto de confiabilidade em operacgao
guanto de requisitos ambientais crescentes.
Em particular, os elementos de vedacao — dos
quais, a SKF Marine ja tem cerca de 60.000 no
mercado — séo solicitados aqui porque impe-
dem que a agua do mar penetre nos rolamen-
tos dos eixos e 0 6leo saia dos mesmos. “E por
isso que estamos constantemente desenvol-
vendo nossos produtos”, diz Norbert Mader.

Usinagem completa em uma fixacédo

Os requisitos do lado do cliente e os desen-
volvimentos técnicos continuos tém impacto
na producao. Solugdes inovadoras de fabrica-
¢ao sdo o foco da aten¢do, como mostram os
investimentos recentes. “Antigamente, torne-
amos, freamos e furamos nossas vedacdes
em varias etapas de processo em diferentes
maquinas”, recorda Norbert Mader. “Isso
absorvia muito tempo e ndo éramos muito
flexiveis”. Com as maquinas de torneamento
e fresamento da DMG MORI, a producgéo das
pecas individuais complexas foi substancial-
mente melhorada.

»
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HISTORIA DO CLIENTE — SKF MARINE GMBH

0 espectro de aplicagdes da DMU 125 FD duoBLOCK varia
da usinagem pesada a usinagem de precisdo em pm de
elementos de vedacéo para trens de transmisséo até
1.600mm de diametro em uma ampla gama de materiais
que variam desde o ferro fundido cinza, através do aco
cromado, até o bronze.

MESA FD

KNOW-HOW
INVENCIVEL, MAIS
DE 20 ANOS DE
EXPERIENCIA

DESTAQUES

+ Usinagem completa através
de torneamento e fresamento
em 5 eixos em uma fixagdo

+ Direct Drive de baixo desgaste
Acionamento com torque
elevado, p. ex., 6.200Nm na
DMU 125 FD duoBLOCK

+ Facil de equipar com
balanceamento eletrdnico
e aperto hidraulico de pegas
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Tanto as duas DMC 80 FD duoBLOCK quanto
as trés DMU 125 FD duoBLOCK — a ultima
foi instalada em dezembro de 2017 — aumen-
tam consideravelmente a produtividade da
SKF Marine, como Norbert Mader afirma:
“A usinagem completa em uma maquina é
muito mais rapida e contribui significativa-
mente para uma precisdo maior, porque 0s
processos de refixagdo manuais desaparece-
ram”. Desse modo, também é possivel utilizar
melhor a capacidade carga das maquinas.

metro. “Isso é possivel porque dispensamos
aqui a troca de paletes integrada”, acrescenta
o gerente de produgao. Uma particularidade
das cinco maquinas de torneamento e fre-
samento sdo os mandris de compensagao
pendular de 6 mordentes da SCHUNK. Ao
contrario dos mandris de fixacdo conven-
cionais de 3 mordentes, eles garantem a
méxima circularidade e sdo, portanto, um
beneficio para a precisédo dos componentes.
As tolerancias na SKF Marine estdo geral-

duoBLOCK no seu melhor:
USINAGEM COMPLETA FD NA FAIXA DE

Usinagem completa de

fresamento e torneamento até

1.600 mm na faixa de centésimos

Norbert Mader e seus colegas estédo entusias-
mados com as duas méaquinas de torneamento
e fresamento da DMG MORI porque elas
cobrem um espectro extremamente amplo
de componentes. Pegas menores tém espago
suficiente nas duas DMC 80 FD duoBLOCK,
enquanto as trés DMU 125 FD duoBLOCK pro-
cessam componentes de até 1.600 mm de dia-

mente na faixa de poucos centésimos. “Nas
trés grandes maquinas, usamos variantes
leves de mandris de fixagdo especialmente
desenvolvidas, assim podemos carregar
até 1.000kg”, diz Norbert Mader. A gama de
materiais utilizados varia desde o bronze,
através do ferro fundido cinza, até o aco cro-
mado, de forma que também a capacidade
de desempenho das maquinas é colocada
a prova. “A usinagem pesada faz parte da
nossa agenda.”



Melhor planejamento da

capacidadegracas a uma filosofia
consistente de controle

A SKF Marine também ¢é mais flexivel no
planejamento de pessoal devido as maqui-
nas da DMG MORI. Norbert Mader refere-se
ao sistema consistente de controle: “Os cola-
boradores podem trabalhar em todas as
cinco maquinas da mesma forma e intervir
conforme necessario”. Além disso, ha melho-
ria da preparacéo do trabalho: “N6s vamos
adaptar a construgdo e a programacao das
pecas para SIEMENS NX para que possa-
mos prover as maquinas centralmente com
os programas NC”. O gerente de producédo
considera que este é um passo importante
para outras etapas de digitalizacao: “Com o
planeamento, a administracéo e a documen-
tacdo ideais das ordens de trabalho, podemos
reagir perfeitamente a respectiva entrada
de ordens”. A longo prazo, ele vé o caminho
para uma producdo a prova de futuro em
combinagdo com a tecnologia de maquinas
e digitalizacé&o.

A CELOS com a SIEMENS como uma tecnologia consistente
de controle permite um trabalho flexivel dos colaboradores

nas maquinas de torneamento e fresamento.

Parceira confidvel na fabricacéo

Norbert Mader é consistentemente positivo
sobre a cooperagdo com a DMG MORI — por
um lado devido a tecnologia comprovada de
fabricacdo e ao amplo portfélio de produ-
tos: “Modelos da gama de produtos também
foram comprados em outras areas da pro-
ducé@o — uma DMU 75 monoBLOCK e uma
CTX beta 800”. Por outro lado, ele valoriza o
servigo do fabricante: “Assim como 0s nos-
sos montadores sdo enviados para o cliente,
em caso de emergéncia com o componente,
dentro de um dia, os técnicos da DMG MORI
também estdo rapidamente a nossa disposi-
¢ao para minimizar os tempos de inatividade
da maquinas.”

«

HISTORIA DO CLIENTE — SKF MARINE G

MBH

FATOS DA SKF MARINE GMBH

+ Com mais de 70 anos de
experiéncia, a SKF Marine
fabrica componentes de eixos
para propulsores de navios
e estabilizadores

+ A SKF Marine tem cerca
de 60.000 elementos de
vedacdo no mercado

+ As pegas defeituosas séo
substituidas pela empresa
no prazo de 24 horas, se
necessario — em todo o mundo

+ Parceria de servicos para
taxa maxima de utilizagdo

Ol

SKF Marine GmbH
Hermann-Blohm-StraRe 5
20457 Hamburg, Alemanha
www.skf.com

A responsabilidade é uma grande prioridade. Programada externamente
com NX CAM, homem e maquina na oficina garantem a qualidade perfeita.
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DIE & MOLD — DMU 340 GANTRY

O NOVO PADRAO
NA AREA DE PORTICOS

DESTAQUES DA DMU 340 GANTRY

+ Estabilidade: Base de maquina termossimétrica
de uma peca de EN-GJS-600 para maxima
rigidez e preciséo

+ Dinamica: Acionamentos lineares nos eixos X e Y
com aceleracdo de até 0,5g (opcional), cabegote com
eixo C integrado como acionamento direto para dina-
mica maxima na usinagem simultanea com 5 eixos.

+ Modular: Pode ser ampliada para 6.000 mm
no eixo X e 1.500 mm no eixo Z

12m?

VOLUME DE
TRABALHO

A cooperacao no processo de desenvolvimento
nos permitiu adaptar a maquina as nossas
necessidades de producao. O acionamento

Dados técnicos DMU 340 Gantry linear com 0,59 e a base da maquina robusta
curso X/v/z mm 3:400/2.800/1.250 Impressionou tanto que encomendamos duas
Marcha rapida X/Y/Z m/min 70/70/60 (90/90/60)" ma’qu,nas neste caso. em ConformIdade com
Aceleragdo X/Y/2 m/st 41415 a nossa estratégia corporativa.

Peso max. da peca kg 10.000 (30.000)

Christoph Baumann
* Com acionamento linear Diretor Executivo, Baumann GmbH
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CICLOS DE TECNOLOGIA DMG MORI EXCLUSIVOS

NOVIDADE

VCS COMPLETE — COMPENSAGAOQ VOLUMETRICA

ATE 30% MAIS PRECISAO
HSK-A100, 430 Nm e o novo Eixo B EM TODA A VIDA UTIL
Direct Drive para angulo negativo DA MAQUINA

até -10° quase nos convenceram.
A decisdo de compra foi a dindmica

Compensacao volumétrica simples com um unico toque, inclu-
sive calibragem automatica das escalas e da cinematica. O ciclo
surpreendente durante a demons- de tecnologia VCS Complete determina independentemente
tracao ao vivo na EMO. desvios volumétricos no espaco de trabalho por meio de algo-
ritmos de compensagao e pode, com isso, calibrar a maquina
com a precisdo de micrometros. O VCS Complete registra os dados
usando um kit de ferramentas que consiste em uma haste especial
de carbono com duas esferas de calibragem. Com isso, a precisao
geométrica é melhorada em até 30%. Os desvios, por exemplo,
devido a desgaste ou colisdo, também podem ser compensados.

Eng. Roman Gradwohl
Diretor Executivo, Schittl GmbH

1. Esfera de calibragem
2. Haste de CFK
3.ima

Ciclo de tecnologia DMG MORI exclusivo
VCS Complete”
+ Até 30% mais precisao
da maquina em toda a vida Gtil
+ Software por dialogo
0 magazine tipo carrossel exclusivo para manuseio facil e rapido

em l‘odo 0 mundo para fer‘ramenl‘as de + Registro de dados para outras analises
650 mm de comprimento e a preparacio e documentacao dos resultados da medicao

p p [O ’ " Disponivel a partir de 07/2018 para a DMU/DMC monoBLOCK;
par‘a[ela ao tempo de processamento outras séries mediante pedido
primario, bem como a possibilidade de
extensao do eixo X em 6 m, convence- Preciséo ()
ram-nos a Compl‘afa méquma Desviodaprecisﬁo

sem VCS Complete il ’

Thilo Schmid g 30% a mais
Diretor Executivo, Schmid Messtechnik // de preusao

& Metallbearbeitung GmbH

Calibragem Precisdo constante através de o
do \ICS calibagem com VCS Complete da vida (til (anos)

75 10

Encontre mais sobre a Encontre mais sobre
DMU 340 Gantry em: 2 - os ciclos de tecnologia em:
gantry.dmgmori.com techcycles.dmgmori.com
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HISTORIA DO CLIENTE — TALON INNQVATIONS

A principal equipe da Talon na usinagem:

Kevin Massey — Operador de maquinas, Rich Novak —
Supervisor de producéo, Corey Bond — Gerente de
fabricacao, Dave Rietveld — Vice-presidente de
operagdes do Centro de usinagem vertical NVX 5080.

NHX 4000

PRODUCAO EM
SERIE ALTAMENTE
PRODUTIVA COM
ACELERACAO DE 1,2G

DESTAQUES

+ Dinémica elevada com 1,2g para
temposde cavaco a cavaco mais
curtos até 2,2 segundos

+ speedMASTER: Desempenho
maximo de usinagem com
15.000 rpm, 111Nm/21kW (40 % ED)

+ 36 meses de garantia
nos fusos speedMASTER
sem limitacao de horas

+ Mesa Direct Drive (DDM)
com até 100 rpm para tempos
mais curtos de posicionamento
de 0,8 segundos

+ Pequena &rea de instalagéo
com apenas 11,2 m?

+ CELOS com MAPPS em FANUC e
CELOS com SIEMENS disponiveis
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Formula de sucesso da DMG MORI de méaqui-
nas-ferramentas de alta tecnologia + Na
Talon Innovations, os LifeCycle Services esta-
belecem a base para a eficiéncia econdmica
sustentavel e expanséo internacional.

Na Talon Innovations, componentes comple-
xos de precisao determinam a rotina de usi-
nagem diaria — na oferta de servigo externo
ou para seus proprios produtos. E por isso
que a usinagem tem uma grande participa-
¢ao na histéria de sucesso da empresa ame-
ricana e com ela os centros de usinagem e
tornos da DMG MORI.

“Inovagdo através da precisdo € 0 nosso guia

para o aumento do crescimento e da compe-
titividade, tanto na usinagem por encomenda
quanto para a prépria producao”, explica Dave
Rietveld, vice-presidente de operagdes na
Talon, logo no inicio da nossa visita na sede
em Sauk Rapids.

O espectro de servicos varia desde o desen-
volvimento e prototipagem rapida, através
da usinagem e soldagem, até os servicos de
montagem e o suporte ao cliente. O segundo
pilar de sucesso da empresa séo os sistemas
de transporte de gases e fluidos especializa-
dos com a mais alta pureza, da sua propria
linha TMS, com o qual a Talon estabeleceu
novos padrdes em todo o mundo.

PRECISAO

+ SERVICO

= CRESCI-
MENTO E COM-
PETITIVIDADE

Exatiddo + qualidade

de superficie = precisédo

A exigéncia de precisdo mais elevada vale na
Talon, tanto em termos de exatiddo quanto
com relagao a qualidade de superficie. Para
conciliar economicamente os dois fatores,
s8o necessarios colaboradores cuidadosos e
competentes — mas também maquinas ade-
quadas. Isso é particularmente verdadeiro
em vista da usinagem de materiais exdéticos,
ligas complexas e plasticos técnicos.

Desempenho superior em operacao 24/7
A operacionalidade, estabilidade e confiabili-
dade das maquinas, bem como uma organiza-
¢ao de servicos com excelente capacidade de
resposta estavam, portanto, no topo das espe-
cificagOes técnicas quando se tratava de sele-
cionar o fornecedor da maquina-ferramenta. O
fato da DMG MORI ja ter instalado 21 maquinas-
-ferramentas de alta tecnologia na Talon, fala
por si. Por exemplo, dois centros de usinagem
horizontais do modelo NHX 4000 se encon-
tram no chéo de fabrica, entre outros. Duas
maquinas Turn &Mill NTX 2000 se encarregam
da usinagem completa de 6 lados de compo-
nentes rotacionalmente simétricos. Além
disso, ha uma variedade de centros de usina-
gem vertical, por exemplo, cinco CMX 1100 V
ou duas NVX 5060/5080. A concluséo de Dave
Rietveld € muito positiva: “As maquinas nos
permitem produzir até mesmo as geometrias
mais complexas com tolerancias extremas e
qualidades de superficie superiores.”



NTX 3000

LANCAMENTO
MUNDIAL

16,3 m?

DE NECES-
SIDADE DE

NTX 3000

i Turn il NTX 2000 42 OV MOR. BEST IN CLASS TURN&MILL —
com o fusos cpeecMASTER e DMIG MOR. turnMASTER COM 1.194Nm E
compactMASTER COM 120Nm

DESTAQUES
Confiabilidade + servico = produtividade + Fuso de torneamento turnMASTER (mandril de 12)
Além disso, a operagéo 24/7 no chdo de fabrica com 3.000 rpm e méx. 1.194Nm (opcional 8”/107)
define o perfil exigido. Talon produz 24 horas
por dia, 7 dias por semana, em todas das loca- + Fuso Turn&Mill compactMASTER
lidades. “Portanto, para qualquer eventuali- com torque de 120 Nm e comprimento de 350 mm

dade, para nés, o servico e um fornecimento
de pegas de reposicao sao tdo imprescindiveis

guanto maquinas-ferramentas confiaveis”,
conclui Dave Rietveld. + Alta flexibilidade devido ao deslocamento

« dos eixos X até -125mm sob o centro do fuso

+ Multitarefa: Eixo B Direct Drive para usinagem
simultanea em 5 eixos de pegas complexas

+ CELOS com MAPPS em FANUC e
CELOS com SIEMENS disponiveis

FATOS DA TALON
INNOVATIONS

+ Fundada em 1994

+ 375 colaboradores | |

+ Localidades em Osakis, i
Minnesota, Tampa, Flérida el '
e Seul/Coreia e |

+ Prestadora de servicos de ponta i 1
a ponta para pegas de precisao |

+ Sistemas de transporte de gases Usinagem completa de 6 lados de pegas complexas até

e fluidos como segundo pilar 2670mm e 1.540 mm de comprimento com o fuso Turn & Mill
compactMASTER e um segundo porta-ferramentas
(revélver inferior), com eixo Y de 80 mm.

Talon Innovations

1003 Industrial Dr. S,

Sauk Rapids, MN 56379, EUA
www.taloninnovations.com

Encontre mais sobre o NTX 3000 em: %
ntx.dmgmori.com
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

\

)

DMG MORI QUALIFIED PRODUCT

E BOA — DMQP E MELHOR

Uma solugéo de produgao integrada de uma
Unica fonte a precos equitativos. DMG MORI
oferece exatamente este beneficio com a ini-
ciativa DMG MORI Qualified Products (DMQP).
O conceito global e a estreita colaboragédo
com as parceiras DMQP certificados prome-

A tem uma sinergia perfeita entre maquinas
4 GRUP.,OS DE ACESSORIQS PARA e acessOrios para a mais alta competéncia
SOLUCOES DE FABRICACAO tecnolgica,

PERFEITAMENTE COMBINADAS

1] usnacem 2[  MANuseo | complicagies semeo
complicagdes sem compromissos

Na DMG MORI, engenheiros de desenvolvi-

+ Sistemas de refrigeracdo + Carregador de barras

+ Separador de névoa de 6leo + Automagao (robd, manuseio mento e aplicagdo em todo o mundo trabalham
+ Luneta de pegas e paletes) em conjunto com parceiras DMQP otimizando
+ Porta-ferramenta + Transportador de cavacos . . .

+ Ferramentas + Sistemas de garra continuamente desenvolvimentos existentes e
+ Mesas circulares novos de solugdes inovadoras de fabricacéo.
: EI'ISF’OZ'“VOS de aperto/mandril “Nosso objetivo é oferecer aos nossos clien-

iltro de ar . ~

+ Software (CAD/CAM) tes um pacote completo sem complicagdes.

Para isso, todos 0s produtos acessorios séo
amplamente testados e selecionados”, explica

n MEDICAO MONITORAMENTO o0 Dr. Thomas Froitzheim, diretor do programa

DMQP na DMG MORI. “Para n6s, DMQP é um

+ Sonda de medicao + Transformadores . , L,

+ Sistemas de medicéo + Luzes de sinalizagao selo de qualidade que s6 atribuimos quando
de ferramenta/pega + Cameras a produtividade, qualidade, disponibilidade e

+ Dispositivos de pré-ajuste conectividade estdo em conformidade — aqui

de ferramenta ~ . . . .
ndo ha compromissos”, explica ele.
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Dr. Thomas Froitzheim
Seu contato para DMQP na Europa
dmgp@dmgmori.com

Acessorios ajustados a

perfei¢do de uma Unica fonte

O programa DMQP também garante que o
feedback do cliente seja incorporado e pro-
cessado de forma estruturada. “Solugdes ver-
dadeiramente inovadoras séo desenvolvidas
em colaboragdo e muitas vezes resultam de
exigéncias explicitas do cliente”, enfatiza o
Dr. Froitzheim. Finalmente, nas quatro gran-
des categorias de DMQP, usinagem, manu-
seio, medi¢ao e monitoramento, séo ofereci-
dos, de uma Unica fonte, produtos acessorios
ajustados a perfeicdo em maquinas-ferra-

mentas, a pregos justos. Para os clientes, isso
reduz a complexidade na aquisicéo e garante
um portfélio de produtos altamente inovadores
com parceiras DMQP certificadas e uma base
atraente de prego. As condi¢Oes de garantia
correspondem & méaquina-ferramenta. Final-
mente, a empresa se ocupa de todo o pro-
cesso: desde a consultoria, através da compra
e instalac&o, até o servico e a encomenda de
pecas de reposicao. Isso significa ajuda rapida
em caso de emergéncia.

Em ultima andlise, todas as parceiras de valor
agregado se beneficiariam devido a DMQP, diz
Dr. Froitzheim. E especificamente direcionado
ao endereco do fornecedor, ele declara: “Os
fornecedores também estéo entre os vence-
dores da DMQP, apresentando seus produtos
como parceiras nas primeiras negociagdes
de vendas e, assim, obtendo a atengdo do
cliente!” Enfim, isso em todo o mundo pela
maior equipe de vendas, que a construcao de
maquinas-ferramentas globais tem a oferecer.

«

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS — EXEMPLOS

Ferramenta

Porta-ferramenta

Automacéo

Mandril de fixagdo

Pré-ajuste de ferramenta

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

VANTAGENS DO
CLIENTE DMQP

+ Tudo de uma Unica fonte —
Maquina, acessorios e servicos
+ Coordenacéo perfeita —
conectividade de todos os produtos
DMQP testada e garantida
+ Qualidade certificada
e interfaces padronizadas
+ Todos os produtos DMQP no
nivel de preco de mercado
+ Pacotes de produtos recomendados
para aplicagdes especiais de clientes
+ Condigdes de garantia iguais
as das maquinas DMG MORI novas
+ As parceiras DMQP devem
cumprir os mais altos requisitos
de inovagdo, competéncia
e qualidade

Luneta
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DMU 50

SUCESSO
DE VENDA

MAIS DE 15.000 DMU 50

EM OPERACAO EM
TODO O MUNDO

=

DMU 50

32 geracao

\_/

Dados técnicos

Curso X/Y/Z:650/520/475mm,
velocidade rotacional: 20.000 rpm,
marcha rapida X/Y/Z: 42m/min, area de
fixacdo: 630 %500 mm, carga max.: 300kg

‘ “.'

USINAGEM
EM 5 EIXOS COM O
FUSO speedMASTER
COM PADRAO

DESTAQUES

+ Usinagem em 5 eixos com até 20.000 rpm
Mesa circular giratdria para usinagem simultdnea em 5 eixos
+ Magazine de ferramentas com 30 posi¢oes no padréo
e até 120 posi¢des de magazine opcionais
+ Conceito de refrigeracao integral
para maxima precisdo duradoura
+ Fusos de esferas acionados diretamente para maxima precisao
+ Sistemas diretos de medi¢do em todos 0s eixos
+ Conexao ideal de automacéao pelo lado

+

66 DMG MORI TECHNOLOGY EXCELLENCE
——

20 anos apds sua versao original, a 32 geracao
da DMU 50 é agora uma obra-prima meca-
trénica e um sucesso absoluto de vendas no
programa da DMG MORI. Apés o inicio rapido
no ano passado, mais de 800 maquinas estao
no plano de producgéo para 2018.

Area de trabalho 78% maior, velocidades de
marcha rapida 40% mais altas, faixa de giro
28% maior e velocidades maiores de giro e arti-
culagdo, bem como fusos speedMASTER de
alto desempenho com 36 meses de garantia
sem limitagcdo de horas. Além disso, maga-
zines de ferramentas com até 120 posicoes e
medidas abrangentes de refrigeracdo para
precisdo Unica até 5pm.



Qgﬁ

CHAMPION

Mesa circular giratdria para usinagem
simultanea em 5 eixos de pegas até 300kg.

A DMU 50 da 32 geracéo oferece um valor
agregado decisivo no balango global. Isso
também se aplica a diversidade dentro do
portfélio da ERGOline com CNCs de alta tec-
nologia da SIEMENS, HEIDENHAIN e FANUC.
Devido & sua flexibilidade e versatilidade,
a DMU 50 da 32 geracdo € encontrada em

SUCESSO DE VENDAS
EM QUALIDADE
SUPERIOR PARA

PRECISAO DE 5um

guase todos os setores — desde a producéo
de pecas individuais até a produgdo em série.
De qualquer modo, a base da maquina estavel
(uma pega) com o seu centro de gravidade
baixo assegura a rigidez estatica e dinamica
adicional. Em combinagao com fusos de esfe-
ras diretamente acionados, sistemas diretos
de medicéo e medidas abrangentes de refri-
geracao, é possivel uma precisdo Unica para
este segmento de maquina. E por isso que a
DMU 50 da 32 geragéo é um comego ideal e
barato para o acesso ao mundo fascinante da
usinagem simultanea de 5 lados até a usina-
gem simultanea em 5 eixos.

«

BxTxH: 2.197x2.264 x2.780 mm
<5m? de area de instalacao

DMU 50 DA 22 GERACAO

DMU 50

DMU 50
22 geracao
<5m?de area de
instalacdo

QUEIMADOR CONTINUO

DE 5 EIXOS PARA

TREINAMENTO E OFICINA

DESTAQUES

+ Mesa circular giratéria NC para usinagem
simultanea em 5 eixoscom alta rigidez

+ Faixa de giro da mesa circular NC: =5° a +110°,
elevado peso de carregamento de até 300 kg

+ Fuso em linha com 14.000 rpm no padrao,
opcional 18.000 rpm

+ Magazine de ferramentas equipavel em paralelo ao tempo
de processamento primario para até 60 ferramentas

+ A mais recente tecnologia de controle 3D:
CELOS com SIEMENS e 21,5" ERGOline

+ HEIDENHAIN iTNC 530 com 19" ERGOline opcional

A DMU 50 da 22 geracéo é mais do que uma precursora.
Especialmente as empresas de treinamento e as oficinas

*u

e d

valorizam a sua compacidade e a tecnologia de controle de

alta tecnologia como uma ponte para a producao digital.

dmu.dmgmori.com

E Encontre mais sobre a DMU 50 em:
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