


































































































SÉRIE CLX

CONTRAFUSO  
PARA USINAGEM  

COMPLETA  
DE 6 LADOS

Na área de produtos dos centros de torne-
amento universais da DMG MORI, os tornos 
universais CLX permitem aos usuários pos-
sibilidades totalmente novas de usinagem 
completa. Neste caso, a série CLX baseia-se 
em uma solução modular para diferentes 
setores, incluindo a indústria automobi-
lística ou construção geral de máquinas e  
de instalações.

Os modernos centros de torneamento CNC 
devem ser produtivos, flexíveis e fáceis de 
operar, e cobrir um amplo espectro de peças. 
Para a série CLX da DMG MORI é um fato 
evidente. As melhor comprovação são a con-
centricidade de < 3 μm, a elevada precisão 
axial e radial, bem como uma construção de 
máquina estável com desempenho superior 
até a usinagem pesada com até 630 Nm de 
torque, em velocidades rotacionais de fuso 
até 3.250 rpm. Além dos excelentes atribu-
tos básicos, os centros de torneamento CLX 
podem ser equipados especificamente para o 
cliente. Para isso, o bloco construtivo de alta 

tecnologia CLX oferece diversas soluções de 
hardware e software, bem como opções tec-
nológicas abrangentes e ciclos de tecnologia 
DMG MORI. 

Assim, a DMG MORI ampliou recentemente 
a gama de aplicações das máquinas CLX 
com variantes com eixo Y até 120 mm para 
usinagem excêntrica e uma versão com con-
trafuso adicional para a usinagem completa 
de 6 lados.

Outro destaque do programa CLX são as 
várias possibilidades de automação, especial-
mente o mais recente desenvolvimento interno 
do sistema de manuseio de pórtico GX 6. 

Além disso, todas as máquinas CLX estão 
agora também disponíveis com controle de 
15″ DMG MORI SLIMline e FANUC (alter-
nativamente para o controle multitoque de  
19″ DMG MORI SLIMline e SIEMENS).

«

Usinagem completa de 6 lados de peças complexas através 
do contrafuso e eixo Y com curso de até 120 mm.

CLX 550

< 3 µm PRECISÃO 
DE CONCENTRICI-
DADE E 630 Nm  
DE TORQUE
 
DESTAQUES

++ Usinagem pesada através  
do fuso principal até 630 Nm  
e 33 kW (máx. 3.250 rpm)

++ Usinagem completa de  
6 lados de peças complexas  
através do contrafuso e eixo Y  
com até 120 mm

++ Estabilidade impressionante,  
ideal para usinagem pesada  
na área limite 

++ Guias lineares para precisão máxima 
e precisão de longa duração

++ Disponível com SIEMENS e FANUC
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Encontre todas as informações sobre as  
soluções de automação da DMG MORI em:
automation.dmgmori.com

SÉRIE CLX

CLX AGORA  
TAMBÉM  
COM FANUC

PRINCIPAIS FATOS DA SÉRIE CLX

CLX 350 COM GX 6

GX – O PÓRTICO DE CARREGA-
MENTO PARA A SÉRIE CLX
 
DESTAQUES

++ Sistema de pórtico totalmente automatizado  
com garra dupla incl. centralização com 3 dedos

++ Peças até ø 200 × 150 mm e máx. 6 kg, depósito  
de peças como magazine de empilhamento de  
10 posições (máx. 10 × 70 kg)

++ Braço telescópico opcional para chãos de  
fábrica com altura reduzida de teto reduzida

++ Programação e instalação fáceis  
pela integração no controle da máquina

++ Sistema de medição para peças e ferramentas

Produção com pouco trabalho manual devido a magazine  
de empilhamento de 10 posições (máx. 10 × 70 kg) para peças  
até ø 200 × 150 mm e máx. 6 kg.

Ciclos de tecnologia DMG MORI
1. Velocidade rotacional alternada: Prevenção de vibrações  
através de ajuste específico da velocidade rotacional
2. Easy Tool Monitoring 2.0: Prevenção de danos em caso  
de quebra ou sobrecarga da ferramenta

Dados técnicos CLX 350 CLX 450 CLX 550

Comprimento  
máx. de torneamento mm 530 555 1.225

Diâmetro máx. de torneamento mm 320 / 250* 400/315** 480/425**

Potência (40 % ED) kW 16,5 25,5 33

Velocidade de rotação do fuso rpm 5.000 4.000 3.250

Especif. torneamento V1

Especif. fresamento V3

Eixo Y V4

Contrafuso V6 –

 disponível, – não disponível, * Recomendação, ** Versão V4 com eixo Y
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DMC 125 U duoBLOCK:  
O grande espaço cúbico de trabalho permite o uso  
de torres de fixação com até 36 pontos de fixação. 

HISTÓRIA DO CLIENTE – SCHUNK GMBH & CO. KG

24/7 COM 97 % 
FRESAMENTO EM 5 EIXOS COM
POSICIONAMENTO DE 5 µm

Mudança de paradigma orientada para o 
futuro em SCHUNK com tecnologia automa-
tizada em 5 eixos e desempenho de tornea-
mento e fresamento da DMG MORI.

Com dois novos sistemas de produção da 
DMG MORI, a SCHUNK GmbH & Co. KG 
revolucionou recentemente a produção de 
garras para tornos. Em vez da produção em 
vários estágios, todas as etapas do processo 
são agora executadas em duas unidades de 
produção de última geração da DMG MORI. A 
maior flexibilidade é garantida por um novo 
sistema de produção em 5 eixos com tecno-
logia de fixação especialmente desenvolvida 
para usinagem de 400 variantes de peças. Com 
uma máquina de torneamento e fresamento, 
a SCHUNK pôde reduzir à metade o tempo 
de execução na produção de garras especiais 
em uma passagem em um segundo projeto. 

“O pioneiro tem coragem de tomar novos cami-
nhos”, cita Heinz-Dieter Schunk, sócio-gerente 
da SCHUNK, fabricante de sistemas de preen-
são e tecnologia de fixação com sede em Lauffen 
am Neckar. Com 11.000 produtos, a empresa 
oferece a maior variedade de sistemas de  
preensão e de tecnologia de fixação do mundo, 
bem como a maior variedade de componentes 
padrão de preensão. Essa diversidade nos  
produtos exige flexibilidade nos processos. 

Precisamente neste ponto, a produção sequen-
cial ameaçou atingir seu limite produtivo e 
econômico. Só o fresamento na usinagem 
de material mole foi realizado em até quatro 
fixações. O resultado foram os tempos de pre-
paração e períodos ociosos longos. Johannes 
Ketterer, Diretor da Divisão da Tecnologia de 
Fixação, foi, portanto, à procura de novos con-
ceitos de produção com a sua equipe.
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DMC 125 U duoBLOCK – Produção  
automatizada de 400 variantes de peças 
Um objetivo era produzir todas as 400 varian-
tes de garras em tamanhos de lote de 20 a 80 
peças em somente um centro de usinagem 
em grandes torres de fixação. Para maximi-
zar o tempo de execução da máquina, deve 
ser conectado um sistema de pool de pale-
tes. O centro de usinagem de cinco eixos 
DMC 125 U duoBLOCK, com trocador de 
paletes da DMG MORI, provou ser a máquina  
adequada para isso.

100 % de preparação paralela ao 
tempo de processamento primário
graças ao magazine tipo carrossel exclusivo
O grande espaço cúbico de trabalho da 
DMC 125 U duoBLOCK permite medições 
de peças de ø 1.250 × 1.600 mm e, portanto, 
está predestinada para o uso de torres altas 
de fixação. A carga máxima dos paletes de 
máquina foi concebida em design especial 

devido aos dispositivos de fixação pesados e, 
assim, aumentou de 2.000 kg para 2.500 kg por 
padrão. Devido à grande variedade de peças e 
ao uso de ferramentas similares, é utilizado 
um magazine tipo carrossel com 243 posições. 

O magazine é extremamente econômico em 
termos de espaço. Por outro lado, permite a 
preparação paralela aos tempos de proces-
samento primário e tempos improdutivos. 

“No mercado, no nosso estágio de amplia-
ção necessário, encontramos quase exclusi-
vamente magazine grande tipo corrente. O 
magazine tipo carrossel compacto e extrema-
mente rápido da DMG MORI é praticamente 
único”, diz Ketterer. 

Preparar 36 pontos de fixação  
em menos de 15 min.
O sistema de paletes com duas estações de 
preparação oferece lugar para um total de  
16 paletes de máquina. A produção ocorre 
usando grandes lápides horizontais, cada uma 
equipada com 36 posições para dispositivos 
de retenção de energia gêmeos da SCHUNK.
Nestes blocos de fixação são construídas 
inserções de troca rápida que podem sair 
completamente sem parafusos e e coloca-
das sobre e retiradas dos parafusos de blo-
queio esféricos ou do ímã. O resultado: Uma 

torre de fixação com até 36 pontos de fixação 
pode ser preparada de um componente para 
o outro em menos de 15 minutos. 

< 5 µm de precisão  
de posicionamento em X, Y e Z
O processo de usinagem também foi proje-
tado para o máximo tempo de execução. É dis-
pensada a aproximação ao ponto zero, o que 
requer a mais alta precisão da máquina e do 
dispositivo de fixação. A DMC 125 U duoBLOCK 
com maior precisão dispõe de um aciona-
mento de avanço completamente refrigerado, 
controle de temperatura de agente refrige-
rante e Thermo-Shield para evitar correntes 
de corrente. Com isso, a máquina está quase 
completamente desvinculada das condições 
ambientais. O resultado é uma precisão de 
posicionamento de < 5 µm em X / Y / Z. 

97 % de aproveitamento da máquina 
em operação de 24 horas 
A preparação bem como o carregamento e 
descarregamento dos paletes no depósito da 
torre ocorre em paralelo ao tempo de proces-
samento primário. “Em dias bons, um grau 
de utilização de 97 % é conseguido em um 
tempo de execução da máquina de 24 horas, 
e isso com extrema diversidade de variantes”, 
enfatiza Johannes Ketterer. 

PESO DE PALETE  
ATÉ 2.500 kg

DESTAQUES DAS  
INSTALAÇÕES

++ DMC 125 U duoBLOCK com maior 
precisão: Precisão de posicionamento 
de 5 µm em todos os eixos lineares

++ Até 97 % de grau de aproveitamento 
em operação 24/7 graças à usinagem 
automatizada em 5 eixos

++ Depósito em prateleira com duas 
estações de preparação para  
16 paletes até 2.500 kg

++ Magazine tipo carrossel compacto  
com 243 posições 

++ DMC 80 FD duoBLOCK: 50 % de 
tempo de execução mais curto em 
caso de garras especiais devido à tec-
nologia de fresamento e torneamento

++ Alta estabilidade para tornea- 
mento de alto desempenho em  
seção quebrada

++ Precisão e qualidade de superfície 
eliminam o processo de retificaçãoA SCHUNK oferece, com 11.000 produtos, a maior  

variedade de sistemas de preensão e de tecnologia  
de fixação do mundo, bem como a maior variedade  
de componentes padrão de preensão. 

»
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DMC 80 FD duoBLOCK –
Mais de 50 % de tempo de execução 
mais curto por usinagem completa 
Além das 1.200 garras padrão, existem tam-
bém numerosas construções especiais espe-
cíficas de cliente, das quais aproximadamente 
25 % exigem uma operação de torneamento. 
Até agora, estas eram executadas em um 
torno de acordo com os diversos processa-
mentos de fresamento. Para poder reagir de 
forma mais rápida e mais flexível às necessi-
dades dos clientes no futuro, optou-se, com 
a DMC 80 FD duoBLOCK da DMG MORI, pela 
primeira máquina de torneamento e fresa-
mento na própria empresa SCHUNK. 

No centro de usinagem de 5 eixos de tornea-
mento e fresamento, as garras especiais são 
agora completamente usinadas em tama-
nhos de lote de três a doze peças. O sistema 
de fixação de ponto zero VERO-S da SCHUNK 
foi adaptado para o uso em uma máquina de 
torneamento e fresamento, e colocado sobre 
a mesa FD. Johannes Ketterer está entusias-
mado com a rigidez do projeto duoBLOCK:  

Em dias bons, um 
grau de utilização  
de 97 % é conseguido  
em um tempo de  
execução da máquina 
de 24 horas.

Johannes Ketterer, 
diretor de divisão (à esquerda na foto),  
junto com o supervisor da produção 
Jochen Steinke na DMC 125 U duoBLOCK

“A rigidez da máquina permite o torneamento 
em seção quebrada. Atualmente é cada vez 
mais difícil tornear e fresar, o que econo-
miza etapas inteiras de processo e, portanto, 
períodos ociosos”. Para otimizar o tempo de 
preparação, foi implementada uma cadeia de 
processos digital. Na preparação do trabalho, 
os programas de produção são criados, simu-
lados e a condição de fixação é definida. “No 
geral, o tempo de execução pôde ser reduzido 
à metade”, estima Johannes Ketterer. 

Produção em qualidade de  
retificação através do projeto duoBLOCK  
e dispositivo de fixação SCHUNK
Os resultados mostram que SCHUNK está 
totalmente satisfeita. Em ambos os casos, 
o número de fixações pôde ser reduzido, o 
que, além de tempos de execução mais cur-
tos, também resulta em uma precisão mais 
elevada. Etapas inteiras do processo podem 
ser dispensadas em parte graças à sinergia 
perfeita da máquina DMG MORI e do dispo-
sitivo de retenção SCHUNK.

«

Os ciclos de tecnologia DMG MORI exclusivos são  
assistentes reais da programação orientada à oficina  
para aumentar a produtividade e a segurança,  
bem como para ampliar a capacidade da máquina.

++ Estrutura clara do programa
++ Programar até 60 % mais rápido
++ Redução de erros através  
de programação por diálogo

++ Novas tecnologias (gearSKIVING, Grinding)
++ Know-how tecnológico  
armazenado no programa

Encontre mais sobre os 
ciclos de tecnologia em:
techcycles.dmgmori.com

Ciclos de tecnologia DMG MORI exclusivos

PROGRAMAÇÃO  
60 % MAIS RÁPIDA  
NO DIÁLOGO

Dr. Eng. Edmond Bassett
Head of Technology Development, 
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH 
edmond.bassett@dmgmori.com
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++ Monitoramento de vibração no processo
++ Desligamento rápido da máquina 
em caso de pane 

++ Deslocamento manual livre também  
em planos inclinados de usinagem

++ NOVIDADE: Monitoramento de torque
++ NOVIDADE: Recomendada com pacote  
de proteção para máquinas CTX TC

MPC 2.0 
MACHINE PROTECTION CONTROL

TURNING

++ Toolkit para verificação e correção  
da precisão cinemática de configuração  
de máquinas de 4 e 5 eixos

++ Todas as variantes de cabeçote  
e eixos de mesa

MILLING

++ Medição e correção da posição dos eixos 
rotativos e eixos basculantes (C4, C3, B)

++ Compensação possível do arqueamento 
++ Utilizável em combinação com botão 
padrão do cliente (recomendado: 
Renishaw, Blum)

3D quickSET 
TORNEAMENTO/ FRESAMENTO  

FATOS DA SCHUNK

++ Fundada em 1945 como  
oficina mecânica 

++ 3.000 colaboradores em nove  
fábricas e 33 organizações 
nacionais próprias bem como 
parceiras de vendas em mais  
de 50 países

++ Única em todo o mundo:  
11.000 componentes padrão  
para sistemas de preensão  
e tecnologia de fixação 
 
 

SCHUNK GmbH & Co. KG 
Bahnhofstr. 106 - 134
74348 Lauffen/Neckar, Alemanha 
www.schunk.com

1. Os ciclos de tecnologia DMG MORI suportam o  
operador na preparação e ajuste dos parâmetros  
MPC (controle de proteção da máquina) para  
máxima segurança no processo automatizado.
2. Produção altamente flexível e automatizada de  
mais de 400 peças com a DMC 125 U duoBLOCK  
com pool de paletes de 16 posições.
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HISTÓRIA DO CLIENTE – SKF MARINE GMBH

Tempos de execução mais curtos e preci-
são maior: Com cinco máquinas de torne-
amento e fresamento da série duoBLOCK 
da DMG MORI, a SKF Marine alcançou uma 
produção à prova de futuro.

Por mais de 70 anos, as companhias marítimas 
e os estaleiros se beneficiam do know-how que 
a SKF Marine GmbH de Hamburgo introduz na 
produção de componentes de eixos e estabili-
zadores. Com a incorporação ao grupo SKF em 
2013, a antiga Blohm + Voss Industries GmbH 
e seus aproximadamente 350 colaboradores 
de longa data também começaram a moderni-
zar a produção. As exigências de flexibilidade, 
tempo de entrega e qualidade dos componen-
tes aumentam continuamente na construção 
naval. Com duas DMC 80 FD duoBLOCK e três 
DMU 125 FD duoBLOCK nos últimos três 
anos, a SKF Marine está fazendo um grande 
salto de inovação na fabricação e enfrenta 
com sucesso os desafios da indústria alta-
mente competitiva.
 
O tempo longo de construção de um navio e a 
viagem aparentemente tranquila dos gigan-
tes do oceano iludem facilmente a maneira 
em que a construção naval acelerada é na 
realidade. “Em caso de dano, construímos 
e entregamos peças de reposição dentro de 
24 horas em todo o mundo”, explica Norbert 
Mäder, gerente de produção de eixos na SKF 

Marine. Cada hora no porto gera imensos 
custos. “Mas mesmo em circunstâncias nor-
mais, o tempo de entrega para um estaleiro, 
atualmente, é de apenas duas semanas. 
Antigamente era de quatro a seis semanas. 
Uma outra característica na construção naval 
são as elevadas de exigências de qualidade. 
Trata-se tanto de confiabilidade em operação 
quanto de requisitos ambientais crescentes. 
Em particular, os elementos de vedação – dos 
quais, a SKF Marine já tem cerca de 60.000 no 
mercado – são solicitados aqui porque impe-
dem que a água do mar penetre nos rolamen-
tos dos eixos e o óleo saia dos mesmos. “É por 
isso que estamos constantemente desenvol-
vendo nossos produtos”, diz Norbert Mäder.

Usinagem completa em uma fixação
Os requisitos do lado do cliente e os desen-
volvimentos técnicos contínuos têm impacto 
na produção. Soluções inovadoras de fabrica-
ção são o foco da atenção, como mostram os 
investimentos recentes. “Antigamente, torne-
amos, freamos e furamos nossas vedações 
em várias etapas de processo em diferentes 
máquinas”, recorda Norbert Mäder. “Isso 
absorvia muito tempo e não éramos muito 
flexíveis”. Com as máquinas de torneamento 
e fresamento da DMG MORI, a produção das 
peças individuais complexas foi substancial-
mente melhorada.

»

Em caso de dano,  
construímos e entrega-
mos peças de reposição 
dentro de 24 horas em 
todo o mundo.

Norbert Mäder
Gerente de Produção de Eixos  
na SKF Marine, Hamburgo
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Tanto as duas DMC 80 FD duoBLOCK quanto 
as três DMU 125 FD duoBLOCK – a última 
foi instalada em dezembro de 2017 – aumen-
tam consideravelmente a produtividade da 
SKF Marine, como Norbert Mäder afirma: 

“A usinagem completa em uma máquina é 
muito mais rápida e contribui significativa-
mente para uma precisão maior, porque os 
processos de refixação manuais desaparece-
ram”. Desse modo, também é possível utilizar 
melhor a capacidade carga das máquinas.

Usinagem completa de  
fresamento e torneamento até 
1.600 mm na faixa de centésimos
Norbert Mäder e seus colegas estão entusias-
mados com as duas máquinas de torneamento 
e fresamento da DMG MORI porque elas 
cobrem um espectro extremamente amplo 
de componentes. Peças menores têm espaço 
suficiente nas duas DMC 80 FD duoBLOCK, 
enquanto as três DMU 125 FD duoBLOCK pro-
cessam componentes de até 1.600 mm de diâ-

metro. “Isso é possível porque dispensamos 
aqui a troca de paletes integrada”, acrescenta 
o gerente de produção. Uma particularidade 
das cinco máquinas de torneamento e fre-
samento são os mandris de compensação 
pendular de 6 mordentes da SCHUNK. Ao 
contrário dos mandris de fixação conven-
cionais de 3 mordentes, eles garantem a 
máxima circularidade e são, portanto, um 
benefício para a precisão dos componentes. 
As tolerâncias na SKF Marine estão geral-

mente na faixa de poucos centésimos. “Nas 
três grandes máquinas, usamos variantes 
leves de mandris de fixação especialmente 
desenvolvidas, assim podemos carregar 
até 1.000 kg”, diz Norbert Mäder. A gama de 
materiais utilizados varia desde o bronze, 
através do ferro fundido cinza, até o aço cro-
mado, de forma que também a capacidade 
de desempenho das máquinas é colocada 
à prova. “A usinagem pesada faz parte da 
nossa agenda.”

duoBLOCK no seu melhor: 
USINAGEM COMPLETA FD NA FAIXA DE µ

O espectro de aplicações da DMU 125 FD duoBLOCK varia 
da usinagem pesada à usinagem de precisão em µm de 
elementos de vedação para trens de transmissão até 
1.600 mm de diâmetro em uma ampla gama de materiais 
que variam desde o ferro fundido cinza, através do aço 
cromado, até o bronze.

MESA FD

KNOW-HOW  
INVENCÍVEL, MAIS 
DE 20 ANOS DE 
EXPERIÊNCIA
 
DESTAQUES

++ Usinagem completa através  
de torneamento e fresamento  
em 5 eixos em uma fixação

++ Direct Drive de baixo desgaste 	 
Acionamento com torque  
elevado, p. ex., 6.200 Nm na  
DMU 125 FD duoBLOCK 

++ Fácil de equipar com  
balanceamento eletrônico  
e aperto hidráulico de peças
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Melhor planejamento da  
capacidadegraças a uma filosofia  
consistente de controle
A SKF Marine também é mais flexível no 
planejamento de pessoal devido às máqui-
nas da DMG MORI. Norbert Mäder refere-se  
ao sistema consistente de controle: “Os cola-
boradores podem trabalhar em todas as 
cinco máquinas da mesma forma e intervir 
conforme necessário”. Além disso, há melho-
ria da preparação do trabalho: “Nós vamos 
adaptar a construção e a programação das 
peças para SIEMENS NX para que possa-
mos prover as máquinas centralmente com 
os programas NC”. O gerente de produção 
considera que este é um passo importante 
para outras etapas de digitalização: “Com o 
planeamento, a administração e a documen-
tação ideais das ordens de trabalho, podemos 
reagir perfeitamente à respectiva entrada 
de ordens”. A longo prazo, ele vê o caminho 
para uma produção à prova de futuro em 
combinação com a tecnologia de máquinas 
e digitalização.

FATOS DA SKF MARINE GMBH

++ Com mais de 70 anos de  
experiência, a SKF Marine  
fabrica componentes de eixos 
para propulsores de navios  
e estabilizadores

++ A SKF Marine tem cerca  
de 60.000 elementos de  
vedação no mercado

++ As peças defeituosas são  
substituídas pela empresa  
no prazo de 24 horas, se  
necessário – em todo o mundo

++ Parceria de serviços para  
taxa máxima de utilização 

SKF Marine GmbH 
Hermann-Blohm-Straße 5 
20457 Hamburg, Alemanha  
www.skf.com

Parceira confiável na fabricação
Norbert Mäder é consistentemente positivo 
sobre a cooperação com a DMG MORI – por 
um lado devido à tecnologia comprovada de 
fabricação e ao amplo portfólio de produ-
tos: “Modelos da gama de produtos também 
foram comprados em outras áreas da pro-
dução – uma DMU 75 monoBLOCK e uma 
CTX beta 800”. Por outro lado, ele valoriza o 
serviço do fabricante: “Assim como os nos-
sos montadores são enviados para o cliente, 
em caso de emergência com o componente, 
dentro de um dia, os técnicos da DMG MORI 
também estão rapidamente à nossa disposi-
ção para minimizar os tempos de inatividade 
da máquinas.”

«

A CELOS com a SIEMENS como uma tecnologia consistente 
de controle permite um trabalho flexível dos colaboradores 
nas máquinas de torneamento e fresamento.

A responsabilidade é uma grande prioridade. Programada externamente  
com NX CAM, homem e máquina na oficina garantem a qualidade perfeita.
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DESTAQUES DA DMU 340 GANTRY

++ Estabilidade: Base de máquina termossimétrica  
de uma peça de EN-GJS-600 para máxima  
rigidez e precisão

++ Dinâmica: Acionamentos lineares nos eixos X e Y  
com aceleração de até 0,5 g (opcional), cabeçote com 
eixo C integrado como acionamento direto para dinâ-
mica máxima na usinagem simultânea com 5 eixos.

++ Modular: Pode ser ampliada para 6.000 mm  
no eixo X e 1.500 mm no eixo Z

O NOVO PADRÃO  
NA ÁREA DE PÓRTICOS

A cooperação no processo de desenvolvimento 
nos permitiu adaptar a máquina às nossas 
necessidades de produção. O acionamento 
linear com 0,5 g e a base da máquina robusta 
impressionou tanto que encomendamos duas 
máquinas, neste caso, em conformidade com  
a nossa estratégia corporativa.
Christoph Baumann
Diretor Executivo, Baumann GmbH

Dados técnicos DMU 340 Gantry

Curso X / Y / Z mm 3.400 / 2.800 / 1.250

Marcha rápida X / Y / Z m/min 70 / 70 / 60 (90 / 90 / 60)*

Aceleração X / Y / Z m/s2 4 / 4 / 5

Peso máx. da peça kg 10.000 (30.000)

* Com acionamento linear

DIE & MOLD – DMU 340 GANTRY
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HSK-A100, 430 Nm e o novo Eixo B  
Direct Drive para ângulo negativo  
até -10 ° quase nos convenceram.  
A decisão de compra foi a dinâmica  
surpreendente durante a demons-
tração ao vivo na EMO.
Eng. Roman Gradwohl
Diretor Executivo, Schittl GmbH

Encontre mais sobre a 
DMU 340 Gantry em:
gantry.dmgmori.com

O magazine tipo carrossel exclusivo 
em todo o mundo para ferramentas de 
650 mm de comprimento e a preparação 
paralela ao tempo de processamento 
primário, bem como a possibilidade de 
extensão do eixo X em 6 m, convence-
ram-nos a comprar a máquina.
Thilo Schmid
Diretor Executivo, Schmid Messtechnik 
& Metallbearbeitung GmbH

Encontre mais sobre 
os ciclos de tecnologia em:
techcycles.dmgmori.com

VCS COMPLETE – COMPENSAÇÃO VOLUMÉTRICA

ATÉ 30 % MAIS PRECISÃO  
EM TODA A VIDA ÚTIL  
DA MÁQUINA
Compensação volumétrica simples com um único toque, inclu-
sive calibragem automática das escalas e da cinemática. O ciclo 
de tecnologia VCS Complete determina independentemente  
desvios volumétricos no espaço de trabalho por meio de algo-
ritmos de compensação e pode, com isso, calibrar a máquina 
com a precisão de micrômetros. O VCS Complete registra os dados 
usando um kit de ferramentas que consiste em uma haste especial 
de carbono com duas esferas de calibragem. Com isso, a precisão 
geométrica é melhorada em até 30%. Os desvios, por exemplo, 
devido a desgaste ou colisão, também podem ser compensados.

CICLOS DE TECNOLOGIA DMG MORI EXCLUSIVOS

Ciclo de tecnologia DMG MORI exclusivo
 VCS Complete*

++ Até 30% mais precisão  
da máquina em toda a vida útil

++ Software por diálogo  
para manuseio fácil e rápido

++ Registro de dados para outras análises  
e documentação dos resultados da medição
 

* Disponível a partir de 07/2018 para a DMU/DMC monoBLOCK;
outras séries mediante pedido

1. Esfera de calibragem     
2. Haste de CFK     
3. Ímã

Precisão (µm)

2,5 5 7,5 10

da vida útil (anos)

Desvio da precisão
sem VCS Complete

30 % a mais  
de precisão

Precisão constante através de 
calibagem com VCS Complete

Calibragem  
do VCS
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HISTÓRIA DO CLIENTE – TALON INNOVATIONS 

PRECISÃO  
+ SERVIÇO  
= CRESCI- 
MENTO E COM- 
PETITIVIDADE

Fórmula de sucesso da DMG MORI de máqui-
nas-ferramentas de alta tecnologia + Na 
Talon Innovations, os LifeCycle Services esta-
belecem a base para a eficiência econômica 
sustentável e expansão internacional.

Na Talon Innovations, componentes comple-
xos de precisão determinam a rotina de usi-
nagem diária – na oferta de serviço externo 
ou para seus próprios produtos. É por isso 
que a usinagem tem uma grande participa-
ção na história de sucesso da empresa ame-
ricana e com ela os centros de usinagem e 
tornos da DMG MORI.

“Inovação através da precisão é o nosso guia 
para o aumento do crescimento e da compe-
titividade, tanto na usinagem por encomenda 
quanto para a própria produção”, explica Dave 
Rietveld, vice-presidente de operações na 
Talon, logo no início da nossa visita na sede 
em Sauk Rapids.

O espectro de serviços varia desde o desen-
volvimento e prototipagem rápida, através 
da usinagem e soldagem, até os serviços de 
montagem e o suporte ao cliente. O segundo 
pilar de sucesso da empresa são os sistemas 
de transporte de gases e fluidos especializa-
dos com a mais alta pureza, da sua própria 
linha TMS, com o qual a Talon estabeleceu 
novos padrões em todo o mundo.

Exatidão + qualidade  
de superfície = precisão
A exigência de precisão mais elevada vale na 
Talon, tanto em termos de exatidão quanto 
com relação à qualidade de superfície. Para 
conciliar economicamente os dois fatores, 
são necessários colaboradores cuidadosos e 
competentes – mas também máquinas ade-
quadas. Isso é particularmente verdadeiro 
em vista da usinagem de materiais exóticos, 
ligas complexas e plásticos técnicos.

Desempenho superior em operação 24/7
A operacionalidade, estabilidade e confiabili-
dade das máquinas, bem como uma organiza-
ção de serviços com excelente capacidade de 
resposta estavam, portanto, no topo das espe-
cificações técnicas quando se tratava de sele-
cionar o fornecedor da máquina-ferramenta. O 
fato da DMG MORI já ter instalado 21 máquinas-

-ferramentas de alta tecnologia na Talon, fala 
por si. Por exemplo, dois centros de usinagem 
horizontais do modelo NHX 4000 se encon-
tram no chão de fábrica, entre outros. Duas  
máquinas Turn & Mill NTX 2000 se encarregam 
da usinagem completa de 6 lados de compo-
nentes rotacionalmente simétricos. Além 
disso, há uma variedade de centros de usina-
gem vertical, por exemplo, cinco CMX 1100 V 
ou duas NVX 5060/5080. A conclusão de Dave 
Rietveld é muito positiva: “As máquinas nos 
permitem produzir até mesmo as geometrias 
mais complexas com tolerâncias extremas e 
qualidades de superfície superiores.”

NHX 4000

PRODUÇÃO EM  
SÉRIE ALTAMENTE 
PRODUTIVA COM 
ACELERAÇÃO DE 1,2 G 

DESTAQUES

++ Dinâmica elevada com 1,2 g para 
tempos	de cavaco a cavaco mais  
curtos até 2,2 segundos

++ speedMASTER: Desempenho  
máximo de usinagem com  
15.000 rpm, 111 Nm / 21 kW (40 % ED)

++ 36 meses de garantia  
nos fusos speedMASTER  
sem limitação de horas

++ Mesa Direct Drive (DDM)  
com até 100 rpm para tempos  
mais curtos de posicionamento  
de 0,8 segundos

++ Pequena área de instalação  
com apenas 11,2 m²

++ CELOS com MAPPS em FANUC e 	
CELOS com SIEMENS disponíveis

A principal equipe da Talon na usinagem:  
Kevin Massey – Operador de máquinas, Rich Novak – 
Supervisor de produção, Corey Bond – Gerente de  
fabricação, Dave Rietveld – Vice-presidente de  
operações do Centro de usinagem vertical NVX 5080. 
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Encontre mais sobre o NTX 3000 em:
ntx.dmgmori.com

LANÇAMENTO  
MUNDIAL  
2018

NTX 3000

Confiabilidade + serviço = produtividade
Além disso, a operação 24/7 no chão de fábrica 
define o perfil exigido. Talon produz 24 horas 
por dia, 7 dias por semana, em todas das loca-
lidades. “Portanto, para qualquer eventuali-
dade, para nós, o serviço e um fornecimento 
de peças de reposição são tão imprescindíveis 
quanto máquinas-ferramentas confiáveis”, 
conclui Dave Rietveld.

«

FATOS DA TALON 
INNOVATIONS

++ Fundada em 1994
++ 375 colaboradores
++ Localidades em Osakis,  
Minnesota, Tampa, Flórida  
e Seul / Coreia

++ Prestadora de serviços de ponta 
a ponta para peças de precisão

++ Sistemas de transporte de gases 
e fluidos como segundo pilar 

Talon Innovations 
1003 Industrial Dr. S, 
Sauk Rapids, MN 56379, EUA
www.taloninnovations.com 

NTX 3000

BEST IN CLASS TURN & MILL – 
turnMASTER COM 1.194 Nm E 
compactMASTER COM 120 Nm
 
DESTAQUES

++ 	Fuso de torneamento turnMASTER (mandril de 12″)  
com 3.000 rpm e máx. 1.194 Nm (opcional 8″ / 10″)

++ Fuso Turn & Mill compactMASTER  
com torque de 120 Nm e comprimento de 350 mm

++ Multitarefa: Eixo B Direct Drive para usinagem  
simultânea em 5 eixos de peças complexas

++ Alta flexibilidade devido ao deslocamento  
dos eixos X até -125 mm sob o centro do fuso

++ CELOS com MAPPS em FANUC e  
CELOS com SIEMENS disponíveis

Usinagem completa de 6 lados de peças complexas até  
ø 670 mm e 1.540 mm de comprimento com o fuso Turn & Mill  
compactMASTER e um segundo porta-ferramentas  
(revólver inferior), com eixo Y de 80 mm.

1. Usinagem completa de 6 lados em duas  
máquinas Turn & Mill NTX 2000 da DMG MORI.
2. Produção 24/7 em uma das duas NHX 4000  
com os fusos speedMASTER da DMG MORI. 
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Uma solução de produção integrada de uma 
única fonte a preços equitativos. DMG MORI 
oferece exatamente este benefício com a ini-
ciativa DMG MORI Qualified Products (DMQP). 
O conceito global e a estreita colaboração 
com as parceiras DMQP certificados prome-
tem uma sinergia perfeita entre máquinas 
e acessórios para a mais alta competência 
tecnológica. 

Pacote completo sem 
complicações sem compromissos
Na DMG MORI, engenheiros de desenvolvi-
mento e aplicação em todo o mundo trabalham 
em conjunto com parceiras DMQP otimizando 
continuamente desenvolvimentos existentes e 
novos de soluções inovadoras de fabricação. 

“Nosso objetivo é oferecer aos nossos clien-
tes um pacote completo sem complicações. 
Para isso, todos os produtos acessórios são 
amplamente testados e selecionados”, explica 
o Dr. Thomas Froitzheim, diretor do programa 
DMQP na DMG MORI. “Para nós, DMQP é um 
selo de qualidade que só atribuímos quando 
a produtividade, qualidade, disponibilidade e 
conectividade estão em conformidade – aqui 
não há compromissos”, explica ele.

4 GRUPOS DE ACESSÓRIOS PARA  
SOLUÇÕES DE FABRICAÇÃO  
PERFEITAMENTE COMBINADAS

USINAGEM

MEDIÇÃO

MANUSEIO

MONITORAMENTO

1

3

2

4

++ Sistemas de refrigeração
++ Separador de névoa de óleo
++ Luneta
++ Porta-ferramenta
++ Ferramentas
++ Mesas circulares
++ Dispositivos de aperto/mandril
++ Filtro de ar
++ Software (CAD / CAM)

++ Sonda de medição
++ Sistemas de medição  
de ferramenta / peça
++ Dispositivos de pré-ajuste  
de ferramenta

++ Carregador de barras
++ Automação (robô, manuseio  
de peças e paletes)
++ Transportador de cavacos
++ Sistemas de garra

++ Transformadores
++ Luzes de sinalização
++ Câmeras

A CONFIANÇA  
É BOA – DMQP É MELHOR
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Acessórios ajustados à 
perfeição de uma única fonte
O programa DMQP também garante que o 
feedback do cliente seja incorporado e pro-
cessado de forma estruturada. “Soluções ver-
dadeiramente inovadoras são desenvolvidas 
em colaboração e muitas vezes resultam de 
exigências explícitas do cliente”, enfatiza o 
Dr. Froitzheim. Finalmente, nas quatro gran-
des categorias de DMQP, usinagem, manu-
seio, medição e monitoramento, são ofereci-
dos, de uma única fonte, produtos acessórios 
ajustados à perfeição em máquinas-ferra-

mentas, a preços justos. Para os clientes, isso 
reduz a complexidade na aquisição e garante 
um portfólio de produtos altamente inovadores 
com parceiras DMQP certificadas e uma base 
atraente de preço. As condições de garantia 
correspondem à máquina-ferramenta. Final-
mente, a empresa se ocupa de todo o pro-
cesso: desde a consultoria, através da compra 
e instalação, até o serviço e a encomenda de 
peças de reposição. Isso significa ajuda rápida 
em caso de emergência. 

Em última análise, todas as parceiras de valor 
agregado se beneficiariam devido à DMQP, diz 
Dr. Froitzheim. E especificamente direcionado 
ao endereço do fornecedor, ele declara: “Os 
fornecedores também estão entre os vence-
dores da DMQP, apresentando seus produtos 
como parceiras nas primeiras negociações 
de vendas e, assim, obtendo a atenção do 
cliente!” Enfim, isso em todo o mundo pela 
maior equipe de vendas, que a construção de 
máquinas-ferramentas globais tem a oferecer.

«

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS – EXEMPLOS

VANTAGENS DO 
CLIENTE DMQP

++ Tudo de uma única fonte –  
Máquina, acessórios e serviços

++ Coordenação perfeita –  
conectividade de todos os produtos 
DMQP testada e garantida

++ Qualidade certificada  
e interfaces padronizadas

++ Todos os produtos DMQP no  
nível de preço de mercado

++ Pacotes de produtos recomendados  
para aplicações especiais de clientes

++ Condições de garantia iguais  
às das máquinas DMG MORI novas

++ As parceiras DMQP devem  
cumprir os mais altos requisitos  
de inovação, competência  
e qualidade

Mandril de fixação

Luneta

Porta-ferramenta

Pré-ajuste de ferramenta

Automação

Sonda de medição

Ferramenta

Dr. Thomas Froitzheim
Seu contato para DMQP na Europa 
dmqp@dmgmori.com
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DMU 50

20 anos após sua versão original, a 3ª geração 
da DMU 50 é agora uma obra-prima meca-
trônica e um sucesso absoluto de vendas no 
programa da DMG MORI. Após o início rápido 
no ano passado, mais de 800 máquinas estão 
no plano de produção para 2018.

Área de trabalho 78 % maior, velocidades de 
marcha rápida 40 % mais altas, faixa de giro 
28 % maior e velocidades maiores de giro e arti-
culação, bem como fusos speedMASTER de 
alto desempenho com 36 meses de garantia 
sem limitação de horas. Além disso, maga-
zines de ferramentas com até 120 posições e 
medidas abrangentes de refrigeração para 
precisão única até 5 µm.

SUCESSO  
DE VENDAS  
MAIS DE 15.000 DMU 50  
EM OPERAÇÃO EM 
TODO O MUNDO

DESTAQUES

++ Usinagem em 5 eixos com até 20.000 rpm
++ Mesa circular giratória para usinagem simultânea em 5 eixos
++ Magazine de ferramentas com 30 posições no padrão  
e até 120 posições de magazine opcionais

++ Conceito de refrigeração integral  
para máxima precisão duradoura

++ Fusos de esferas acionados diretamente para máxima precisão 
++ Sistemas diretos de medição em todos os eixos
++ Conexão ideal de automação pelo lado

Dados técnicos 
Curso X / Y / Z: 650 / 520 / 475 mm,  
velocidade rotacional: 20.000 rpm,  
marcha rápida X / Y / Z: 42 m/min, área de 
fixação: ø 630 × 500 mm, carga máx.: 300 kg

Eixo C:  
360 °

USINAGEM 
EM 5 EIXOS COM O  
FUSO speedMASTER 
COM PADRÃO
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Encontre mais sobre a DMU 50 em:
dmu.dmgmori.com

DMU 50

A DMU 50 da 3ª geração oferece um valor 
agregado decisivo no balanço global. Isso 
também se aplica à diversidade dentro do 
portfólio da ERGOline com CNCs de alta tec-
nologia da SIEMENS, HEIDENHAIN e FANUC.
Devido à sua flexibilidade e versatilidade, 
a DMU 50 da 3ª geração é encontrada em 

quase todos os setores – desde a produção 
de peças individuais até a produção em série. 
De qualquer modo, a base da máquina estável 
(uma peça) com o seu centro de gravidade 
baixo assegura a rigidez estática e dinâmica 
adicional. Em combinação com fusos de esfe-
ras diretamente acionados, sistemas diretos 
de medição e medidas abrangentes de refri-
geração, é possível uma precisão única para 
este segmento de máquina. É por isso que a 
DMU 50 da 3ª geração é um começo ideal e 
barato para o acesso ao mundo fascinante da 
usinagem simultânea de 5 lados até a usina-
gem simultânea em 5 eixos.

«

A DMU 50 da 2ª geração é mais do que uma precursora.  
Especialmente as empresas de treinamento e as oficinas  
valorizam a sua compacidade e a tecnologia de controle de  
alta tecnologia como uma ponte para a produção digital.

Mesa circular giratória para usinagem  
simultânea em 5 eixos de peças até 300 kg.

B × T × H: 2.197 × 2.264 × 2.780 mm 
< 5 m² de área de instalação

SUCESSO DE VENDAS 
EM QUALIDADE  
SUPERIOR PARA  

PRECISÃO DE 5 µm

Eixo B:  
−35 ° / +110 °

DMU 50 DA 2ª GERAÇÃO

QUEIMADOR CONTÍNUO  
DE 5 EIXOS PARA  
TREINAMENTO E OFICINA
 
DESTAQUES

++ Mesa circular giratória NC para usinagem  
simultânea em 5 eixoscom alta rigidez

++ Faixa de giro da mesa circular NC: –5 ° a +110 °,  
elevado peso de carregamento de até 300 kg

++ 	Fuso em linha com 14.000 rpm no padrão,  
opcional 18.000 rpm

++ 	Magazine de ferramentas equipável em paralelo ao tempo  
de processamento primário para até 60 ferramentas

++ 	A mais recente tecnologia de controle 3D:  
CELOS com SIEMENS e 21,5″ ERGOline 

++ 	HEIDENHAIN iTNC 530 com 19″ ERGOline opcional
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< 5 m² de área de 
instalação




